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1. Określenie przedmiotu zamównienia 

1.1.Rodzaj, nazwa i lokalizacja ogólna przedsięwzięcia

Rodzaj przedsięwzięcia – Kod CPV : 45240000-1 Budowa obiektów inżynierii wodnej  
Nazwa przedsięwzięcia – Wykonanie połączenia rzeki Wilga z projektowaną przystanią dla kajaków na działce nr 1020/1 w Garwolinie 

Lokalizacja przedsięwzięcia – m. Gatwolin działki Nr 903, 1020/1 

1.2.Uczestniczy procesu inwestycyjnego

1) Zamawiający  

   Miasto Garwolin 

   08-400 Garwolin ul. Staszica 15
2) Instytucja finansująca inwestycję 

    Miasto Garwolin 

   08-400 Garwolin ul. Staszica 15

3) Wykonawca

   ustalony będzie w drodze przetargu  

4) Zarządzający realizacją umowy

    Miasto Garwolin 

   08-400 Garwolin ul. Staszica 15

5) Przyszły użytkownik
    Miasto Garwolin 

   08-400 Garwolin ul. Staszica 15

1.3. Charakterystyka przedsięwzięcia

1.3.1. Przeznaczenie obiektu 
      Połączenie rzeki Wilgi w km 28 + 006 ze zbiornikiem wodnym na działce nr 1020/1 - przystani dla

 kajaków oraz na wykonanie nad połączeniem kładki dla pieszych na działce nr 903 w Garwolinie. 

1.3.2. Ogólny zakres robót

Przewiduje się wykonanie:

- połączenia rzeki Wilgi w km 28 + 006 ze zbiornikiem wodnym na działce nr 1020/1 jako kanał otwary 
  o długości 19.0 m i szerokości w dnie 2.0 m z zabezpieczeniem przed rozmywaniem grodzicami   

  winylowymi wbitymi w grunt z oczepem zabezpieczającym ściankę od góry,
- nad kanałem kładki dla pieszych konstrukcji stalowej z pomostem z kraty stalowej o szerokości 
  1.50 m w ciągu w ciągu istniejącego chodnika na działce nr 903.
1.3.3.Zakres robót przewidzianych do wykonania w poszczególnych zadaniach i obiektach

Roboty planuje się wykonać w ramach jednego zadania inwestycyjnego.

1.4.Dokumentacja techniczna określajaca przedmiot zamówienia i stanowiacą    

      podstawę do realizacji robót
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1.4.1.Spis projektów i rysunków wykonawczych
Wg spisu załączników projektu budowlanego
1.4.2.Spis szczegółowych specyfikacji technicznych


Kategoria robót : 45221113-7 i 45221244-4
                    B.00.01.Roboty pomiarowe - Wytyczenie trasy i obiektów 

                    B.02.01.Roboty ziemne - wykop przekroju podłużnego i poprzecznego koryta kanału

                    B.03.01.Ściany szczelne z grodzic winylowych

                    B.03.02.Roboty umocnieniowe - geowłóknina
                    B.03.03.Roboty umocnieniowe - budowle siatkowo-kamienne 

                    B.04.01.Konstrukcje betonowe i żelbetowe

                    B.04.02.Zbrojenie betonu stalą klasy A-0

                    B.05.01.Konstrukcje ze stali profilowanej
                    B.05.02.Poręcze z kształtowników 
                    B.05.03.Zabezpieczenie antykorozyjne konstrukcji stalowych powłokami malarskimi

1.4.3. Wykaz innych dokumentacji majacych wpływ na realizację inwestycji

(na ogot pozostają do wglądu u zamawiajqcego)

1.4.4. Zgodnosć robot z dokumentacją techniczną
Wykonawca jest odpowiedzialny za jakość prac i ich zgodność z dokumentacją kontraktową i tech​niczną, specyfikacjami technicznymi i instrukcjami zarządzającego realizacją umowy.

Wykonawca jest zobowiązany wykonywać wszystkie roboty ścisle według otrzymanej dokumentacji technicznej. Jeśli jednak w czasie realizacji robót okaże się, ze dokumentacja projektowa dostarczona przez zamawiającego wymaga uzupełnień wykonawca przygotuje na wtasny koszt niezbędne rysunki i przedłoży je w czterech kopiach do akceptacji zarzadzającemu realizacją umowy.
1.5. Definicje i skróty Definicje :

Ponizej podaje się podstawowe definicje używane w dokumentach wchodzących w skład wszystkich części umowy. Oprocz tego w rozdziałach dotyczących specyfikacji technicznych i wycenionego wykazu elementów rozliczeniowych, podano definicje dotyczące bezpośredniego wykonywania i rozliczeń robót.

1.5.1 Cena umowna jest to podane w umowie wynagrodzenie wykonawcy za wykonanie przedmiotu umowy wraz z usunięciem wad ujawnionych przy odbiorze w okresie rękojmi oraz w okresie gwarancji jakości.

1.5.2 Data rozpoczęcia jest to data podana w IPU, w której wykonawca ma rozpocząć realizację robót.

1.5.3 Data zakończenia jest to faktyczna data zakończenia robót, stwierdzona zapisem kierownika budowy w dzienniku budowy, potwierdzona następnie ustaleniami protokołu odbioru końcowego.

1.5.4 Dokumenty projektowe zamawiającego obejmują program funkcjonalno użytkowy oraz ewentualnie rysunki, obliczenia i inne dokumenty przygotowane przez zamawiającego, będące podstawą do obliczenia planowanych kosztów prac projektowych i planowanych kosztów robót budowlanych stanowiących podstawę określenia wartości zamówienia, którego przedmiotem jest zaprojektowanie i wykonanie robot budowlanych.
1.5.5 Dokumentacja projektowa wykonawcy obejmuje projekt budowlany, tj. rysunki, obliczenia i inne dokumenty przygotowane przez wykonawcę w czasie trwania umowy wg projektu i inne rysunki uzupetniające to dokumenty.

1.5.6 Inspektor nadzoru inwestorskiego jest to osoba ustanowiona przez zamawiającego jako jego przed​stawiciel upoważniony do pełnienia obowiązków zgodnie z ustawą prawo budowlane, w zakresie określonym przez zarządza​jącego w nadanym mu pełnomocnictwie.

1.5.7 Kierownik zamawiającego jest to osoba lub organ uprawniony do zarządzania zamawiającym i podej​mowania decyzji w imieniu zamawiającego, w zrozumieniu ustawy PZP.

1.5.8 Nadzor autorski są to czynności sprawowane przez autora projektu, polegające na sprawdzaniu zgod​-
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ności realizacji robót z dokumentacją projektową i uzgadnianiu możliwosci wyprowadzania w razie potrzeby rozwizązań zamiennych, zgodnie z ustawa PE.

1.5.9 Oferta wybranego wykonawcy jest to dokument przedłożony zamawiajacemu przez wykonawcę w czasie postępowania w sprawie zamówienia publicznego, stanowiący integralną część umowy.

1.5.10 Okres zgłaszania wad przez użytkownika jest to podany w IPU okres, w którym mogą być zgłaszane wady do usunięcia przez wykonawcę w ramach gwarancji jakości oraz rękojmi za wady fizyczne, udzielonej przez wykonawcę.

1.5.11 Podwykonawca jest to osoba fizyczna lub prawna, która zawarła umowę z wykonawcą na wykonanie części robot objętych umową.

1.5.12 Program funkcjonalno użytkowy jest to opracowanie dostarczone przez zamawiającego, zawierające opis zadania budowlanego i określające przeznaczenie ukończonych robót budowlanych oraz stawiane im wymagania techniczne, ekonomiczne, architektoniczne, materiałowe i funkcjonalne.

1.5.13 Roboty budowlane należy przez to rozumieć wykonanie robot budowlanych w zakresie podanym w umowie.

1.5.14 Roboty tymczasowe należy przez to rozumiec zaprojektowane i wykonane przez wykonawcę roboty, które są potrzebne do wykonania robot budowlanych w rozumieniu p. 1.11. oraz zostaną zdemontowane po zakończeniu robót budowlanych.

1.5.15 Rozjemca jest to osoba powołana wspólnie przez zamawiającego i wykonawcę do bieżącego, polu​bownego rozstrzygania sporów.

1.5.16 Specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robot jest to zbiór dokumentów, określających zasady wykonania i odbioru robót w sposób pozwalający na osiągnięcie ich wymaganej jakości, zwane dalej specyfi​kacjami technicznymi, które sporządza wykonawca w ramach projektu wykonawczego, a akceptuje zarzqdza​jacy realizacją umowy.

1.5.17 Stawki prac dniówkowych są to ustalone w umowie stawki robocizny, materiały i sprzęt, pozwalające w razie potrzeby na indywidualne dokonanie wyceny kosztów elementów robót.

1.5.18 Szczególne warunki umowy są to zmiany i uzupełnienia zastosowane w stosunku do ogólnych wa​ runków umowy, sformulowane w osobnym dokumencie stanowiącym integralną część umowy.

1.5.19 Świadectwo usunięcia wad jest to dokument stwierdzający usunięcie wad, wystawiony przez zarzą​dzającego.

1.5.20 Świadectwo zakończenia robót jest to dokument stwierdzajqcy wykonanie przez wykonawcę wszyst​ kich robót zgodnie z umową, wystawiony przez zarządzającego.

 1.5.21 Teren budowy jest to teren niezbędny do realizacji robót, określony w dokumentach projektowych.

1.5.22 Termin zakończenia robót jest to okrelona w IPU data, do której wykonawca zobowiązany jest za​kończyć wszystkie roboty objęte umową.

 1.5.23 Wada polega na wykonaniu danych robót lub ich części niezgodnie z umową, z dokumentacją projek​- 

 tową, specyfikacją techniczną lub z zasadami wiedzy technicznej.

1.5.24 Umowa jest to umowa zawarta pomiędzy zamawiajacym i wykonawcą na wykonanie robót  budowlanych w zamówieniu publicznym.

 1.5.25 Wyceniony wykaz elementów rozliczeniowych oznacza wykaz czynności sporządzony przez wyko​-    nawcę w oparciu o czynności podane w harmonogramie robót i finansowania, zatwierdzonym zgodnie z klau​zulą 4.6.2, który staje się integralną częścią umowy.

1.5.26 Wykonawca jest to określona w umowie strona, która podjęła się wykonania robót.

1.5.27 Zabezpieczenie należytego wykonania umowy są to dokumenty lub kwota, o których stanowi ustawa PZP. 
1.5.28 Zadanie jest to określona w IPU, samodzielna, wydzielona część przedmiotu umowy.

1.5.29 Zamawiający jest to strona umowy w sprawie zamówienia publicznego, która dokonała wyboru oferty wykonawcy.

1.5.30 Zarzgdzający jest to określona w IPU osoba prawna lub fizyczna wyznaczona przez zamawiająćego do zarządzania realizacją umowy i upoważniona do nadzorowania realizacji robót i administrowania umową w za​kresie określonym w udzielonym mu pełnomocnictwie.
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1.5.31. Zaprojektowanie obejmuje opracowanie przez wykonawę:

a) projektu budowlanego i uzyskanie dla niego akceptacji zamawiającego (zarządzającego realizacją umowy), opinii i uzgodnien od instytucji i władz oraz uzyskanie pozwolenia na budowę,

b) rysunków, opisów i specyfikacji technicznych i uzyskanie dla nich akceptacji zarzadzającego umowa przez ich skierowaniem na budowę.
Skróty :

BIOZ
- Bezpieczeństwo i ochrona zdrowia

CPV
- Wspólny słownik zamówień
IPU
- Istotne postanowienia umowy

KC
- Kodeks cywilny

KPC
- Kodeks postępowania cywilnego

KRS
- Krajowy rejestr sądowy

OST
- Ogólna specyfikacja techniczna OWU       - Ogólne warunki umowy

PB
- Prawo budowlane

PFU
- Program funkcjonalno użytkowy

PN
- Polska norma

PZJ
- Plan zapewnienia jakości

PZP
- Prawo zamówien publicznych

SIWZ
- Specyfikacja istotnych warunków zamówienia SST - Szczegółowa specyfikacja techniczna

SWU
- Szczególne warunki umowy

UZP
- Urząd Zamówień Publicznych

WWER    - Wyceniony wykaz elementów rozliczeniowych

2. Prowadzenie robót

2.1. Ogólne zasady wykonania robót

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robót zgodnie z umową i ścisłe przestrzeganie harmo​nogramu robót oraz za jakość zastosowanych materiałów i wykonywanych robót, za ich zgodność z projektem wykonawczym, wymaganiami specyfikacji technicznych i programu zapewnienia jakości, projektu organizacji robót oraz poleceniami zarządzającego realizacją umowy.

Wykonawca ponosi odpowiedzialnosc za dokładne wytyczenie w planie i wyznaczenie wysokości wszystkich elementów robót zgodnie z wymiarami i rzędnymi określonymi w dokumentacji projektowej lub przekazanymi na piśmie przez zarządzającego realizacją umowy.

Następstwa jakiegokolwiek błędu spowodowanego przez wykonawcę w wytyczeniu i wyznaczeniu robót, jeśli wymagać tego będzie zarządzającego realizacją umowy, zostaną poprawione przez wykonawcę na wła​sny koszt. Sprawdzenie wytyczenia robót lub wyznaczenia wysokości przez zarządzającego realizacją umowy nie 
   zwalnia wykonawcy od odpowiedzialności za ich dokładność.

Wykonawca zatrudni uprawnionego geodetę w odpowiednim wymiarze godzin pracy, który w razie potrzeby będzie służył pomocą zarządzającemu realizacją umowy przy sprawdzaniu lokalizacji i rzędnych wyznaczonych przez wykonawcę.

Stabilizacja sieci punktów odwzorowania założonej przez geodetę będzie zabezpieczona przez wyko​nawcę, zaś w przypadku uszkodzenia lub usunięcia punktów przez personel wykonawcy, zostaną one założo​ne ponownie na jego koszt, również w przypadkach gdy roboty budowlane wymagają ich usunięcia. Wykonaw​ca w odpowiednim czasie powiadomi o potrzebie ich usunięcia i będzie zobowiązany do przeniesienia tych punktów.

Odprowadzenie wody z terenu budowy i odwodnienie wykopów należy do obowiazków wykonawcy i uważa się, że ich koszty zostały uwzględnione w kosztach jednostkowych pozostałych robót.
Decyzje zarządzającego realizacją umowy dotyczące akceptacji lub odrzucenia materiałów i elementów robót będa oparte na wymaganiach sformułowanych w umowie, projekcie budowlanym i szczegółowych spe​cyfikacjach technicznych, a także w normach i wytycznych wykonania i odbioru robót. Przy podejmowaniu de​cyzji zarządzający realizacją umowy uwzględnia wyniki badań materiałów i jakości robót, dopuszczalne niedo-

kładności normalnie występujące przy produkcji i przy badaniach materiałów, doświadczenia z przeszłości, wy​niki badań naukowych oraz inne czynniki wpływające na rozważaną kwestię.

Polecenia zarządzającego realizacją umowy będą wykonywane nie później niż w czasie przez niego wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez wykonawcę, pod groźbq wstrzymania robót. Skutki finansowe z tego ty​tułu poniesie wykonawca.
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2.2. Teren budowy

2.2.1. Charakterystyka terenu budowy

   Teren o mało zróżnicowanej konfiguracji, niski, leżący pomiędzy korytem rzeki Wilgi a zbiornikiem wodnym na działce nr 1021/ w centralnej części miasta Garwolin.Pośrodku przebiega chodnik z płyt betonowych.  

2.2.2. Przekazanie terenu budowy

Zamawiający protokolarnie przekazuje wykonawcy teren budowy w czasie i na warunkach określonych w ogólnych warunkach umowy p.3.2.

W czasie przekazania terenu zamawiający przekazuje wykonawcy:

1) dokumentację techniczną określoną w p.1A

2) kopię decyzji o pozwoleniu na budowę
3) kopie uzgodnień i zezwoleń uzyskanych w czasie przygotowywania robót do realizacji przez zamawiającego       dla umożliwienia prowadzenia robót

2.2.3. Ochrona i utrzymanie terenu budowy

Wykonawca będzie odpowiedzialny za ochronę placu budowy oraz wszystkich materiałów i elementów wyposażenia użytych do realizacji robót od chwili rozpoczęcia do ostatecznego odbioru robót. Przez cały ten

okres urządzenia lub ich elementy bądą utrzymane w sposób satysfakcjonujący zarzqdzającego realizacją umowy. Może on wstrzymać realizację robót jeśli w jakimkolwiek czasie wykonawca zaniedbuje swoje obo​wiqzki konserwacyjne.

W trakcie realizacji robót wykonawca dostarczy, zainstaluje i utrzyma wszystkie niezbędne, tymczaso​we zabezpieczenia ruchu i urządzenia takie jak: bariery, sygnalizację ruchu, znaki drogowe etc. żeby zapewnić bezpieczeństwo całego ruchu kołowego i pieszego. Wszystkie znaki drogowe, bariery i inne urzqdzenia zabez​pieczające muszą być zaakceptowane przez zarządzającego realizacją umowy.

Wykonawca będzie także odpowiedzialny do czasu zakończenia robót za utrzymanie wszystkich repe​rów i innych znaków geodezyjnych istniejqcych na terenie budowy i w razie ich uszkodzenia lub zniszczenia do odbudowy na własny koszt.

Przed rozpoczęciem robót wykonawca poda ten fakt do wiadomości zainteresowanych użytkowników terenu w sposób ustalony z zarządzającym realizacją umowy. Wykonawca umieści, w miejscach i ilościach określonych przez zarządzającego, tablice podające informacje o zawartej umowie zgodnie z rozporządzeniem z 26 czerwca 2002 r. wydanym przez Ministra Infrastruktury.

Nateży dodatkowo podać specjalne wymagania wynikające z warunków miejscowych

2.2.4. Ochrona własności i urządzeń
Wykonawca jest odpowiedzialny za ochronę istniejących instalacji naziemnych i podziemnych urzą​dzeń znajdujących się w obrębie placu budowy, takich jak rurociągi i kable etc. Przed rozpoczęciem robót wy​konawca potwierdzi u odpowiednich władz, które są właścicielami instalacji i urzqdzeń, informacje podane na planie zagospodarowania terenu dostarczonym przez zamawiajqcego. Wykonawca spowoduje żeby te instala​cje i urzqdzenia zostały właściwie oznaczone i zabezpieczone przed uszkodzeniem w trakcie realizacji robót.
W przypadku gdy wystąpi konieczność przeniesienia instalacji i urzadzeń podziemnych w granicach placu budowy, Wykonawca ma obowiązek poinformować zarządzającego realizacją umowy o zamiarze rozpo​częcia takiej pracy.
Wykonawca natychmiast poinformuje zarządzającego realizacją umowy o każdym przypadkowym uszkodzeniu tych urządzeń lub instalacji i będzie współpracował przy naprawie udzielając wszelkiej możliwej pomocy, która może być potrzebna dla jej przeprowadzenia.

Wykonawca będzie odpowiedzialny za jakiekolwiek szkody, spowodowane przez jego działania, w instala​cjach naziemnych i podziemnych pokazanych na planie zagospodarowania terenu dostarczonym przez zama​wiającego.
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2.2.5. Ochrona środowiska w trakcie realizacji robót

W trakcie realizacji robót wykonawca jest zobowiqzany znać i stosować się do przepisów zawartych we wszystkich regulacjach prawnych w zakresie ochrony środowiska. W okresie realizacji, do czasu zakończenia robót, wykonawca będzie podejmowal wszystkie sensowne kroki żeby stosować się do wszystkich przepisów i normatywów w zakresie ochrony środowiska na placu budowy i poza jego terenem, unikać działań szkodliwych dla innych jednostek występujqcych na tym terenie w zakresie zanieczyszczeń, hałasu lub innych czynników powodowanych jego działalnością.

Należy dodatkowo podać specjalne wymagania wynikające z warunków miejscowych

Przestrzegać należy zaleceń i warunków dotyczących ochrony środowiska zawartych w ak​tach prawnych, uzgodnieniach i wydanych decyzjach.

2.2.6. Zapewnienie bezpieczeństwa i ochrony zdrowia

Wykonawca dostarczy na budowę i będzie utrzymywał wyposażenie konieczne dla zapewnienia bez​pieczeńnstwa. Zapewni wyposażenie w urzqdzenia socjalne, oraz odpowiednie wyposażenie i odzież wymaganą dla ochrony życia i zdrowia personelu zatrudnionego na placu budowy. Uważa się, że koszty zachowania zgodności z wspomnianymi powyżej przepisami BHP są wliczone w cenę umowną.

Wykonawca będzie stosował się do wszystkich przepisów prawnych obowiązujących w zakresie bez​pieczeństwa przeciwpożarowego. Będzie stale utrzymywał wyposażenie przeciwpożarowe w stanie gotowości, zgodnie z zaleceniami przepisów bezpieczeństwa przeciwpożarowego, na placu budowy, we wszystkich urzą​dzeniach,maszynach i pojazdach oraz pomieszczeniach magazynowych. Materialy łatwopalne będa przecho​wywane zgodnie z przepisami przeciwpożarowymi, w bezpiecznej odległości od budynków i składowisk, w miejscach niedostępnych dla osób trzecich. Wykonawca będzie-odpowiedzialny za wszelkie straty powstałe w

wyniku pożaru, który mógłby powstać w okresie realizacji robót lub został spowodowany przez któregokolwiek z jego pracowników.

Użycie materiałów, ktore wpływają na trwałe zmiany środowiska, ani materiałów emitujacych promie​niowanie w ilościach wyższych niż zalecane w projekcie nie będzie akceptowane. Jakiekolwiek materiały z od​zysku lub pochodzące z recyklingu i mające być użyte do robót muszq być poświadczone przez odpowiednie urzędy i władze jako bezpieczne dla środowiska. Materiały, które są niebezpieczne tylko w czasie budowy (a po zakończeniu budowy ich charakter niebezpieczny zanika, np. materiały pylące) mogq być dozwolone, pod warunkiem, że będą spełnione wymagania techniczne dotyczące ich wbudowania. Przed użyciem takich mate​riałów Zamawiajacy musi uzyskać aprobatę od odpowiednich władz administracji państwowej, jeśli wymagają tego odpowiednie przepisy.
2.3. Projekt organizacji robot wraz z towarzyszacymi dokumentami

2.3.1. Przygotowanie dokumentow wchodzących w skład projektu organizacji robot

Zgodnie z umową, w ramach prac przygotowawczych, przed przystapieniem do wykonania zasadniczych robót, wykonawca jest zobowiązany do opracowania i przekazania zarządzającemu realizacją umowy do akceptacji następujących dokumentów:

1) projekt organizacji robót,

2) szczegółowy harmonogram robót i finansowania,

3) plan bezpieczeństwa i ochrony zdrowia,

4) program zapewnienia jakości.
2.3.2. Projekt organizacji robót

Opracowany przez wykonawcę projekt organizacji robót musi być dostosowany do charakteru i zakresu przewidywanych do wykonania robót. Ma on zapewnić zaplanowany sposób realizacji robót, w oparciu o zaso​by techniczne, ludzkie i organizacyjne, które zapewnią realizację robót zgodnie z dokumentacją projektową, specyfikacjami technicznymi i instrukcjami zarządzającego realizacją umowy oraz harmonogramem robót. Po​
winien zawierać:

organizację wykonania robót, w tym terminy i sposób prowadzenia robót

projekt zagospodarowania zaplecza wykonawcy

organizację ruchu na budowie wraz z oznakowaniem dróg

wykaz zespołów roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne wykaz osób odpowiedzialnych za jakość i 
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terminowość wykonania poszczególnych elementów robót.
2.3.3. Szczegółowy harmonogram robot i finansowania

Szczegółowy harmonogram robót i finansowania musi uwzględniać uwarunkowania wynikajace z do​kumentacji projektowej ustaleń zawartych w umowie. Możliwości przerobowe wykonawcy w dziedzinie robót budowlanych i montażowych, kolejność robót oraz sposoby realizacji winny zapewnić wykonanie robót w ter​minie określonym w umowie.

Zamieścić dyrektywny, ogolny harmonogram robot opracowany wg wymagari zamawiająacego

Na podstawie dyrektywnego harmonogramu robót wykonawca przestawi zarządzającemu realizacją umowy do zatwierdzenia szczegółowy harmonogram robót i płatności, opracowany zgodnie z wymaganiami warunków umowy. Harmonogram winien wyraźnie przedstawiać w etapach tygodniowych proponowany postęp robót w zakresie głównych obiektów i zadań kontraktowych.

Zgodnie z postanowieniami umowy harmonogram będzie w miarę potrzeb korygowany w trakcie reali​zacji robót.
2.3.4. Program zapewnienia bezpieczeństwa i ochrony zdrowia

W trakcie realizacji robót wykonawca będzie stosować się do wszystkich obowiązujqcych przepisów i wymagań w zakresie bezpieczenstwa i ochrony zdrowia. W tym celu, w ramach prac przygotowawczych do realizacji ro​bót, zgodnie z wymogami ustawy - Prawo budowlane jest zobowiqzany opracować i przedstawić do akceptacji zarzqdzającemu realizacją umowy, program zapewnienia bezpieczeństwa i ochrony zdrowia. Na jego podsta​wie musi zapewnić, żeby personel nie pracował w warunkach, które są niebezpieczne, szkodliwe dla zdrowia i nie spełniają odpowiednich wymagah sanitarnych.

2.3.5. Program zapewnienia jakości.

Wykonawca jest w pełni odpowiedzialny za jakość robót. W tym celu przygotuje program zapewnienia jakości i uzyska jego zatwierdzenie przez zarządzającego realizacją umowy. Program zapewnienia jakości bę​dzie zawierać:

a) część ogólną opisującą:

- system (sposób i procedurę proponowanej kontroli i sterowania jakością wykonywanych robót,

- wyposażenie w sprzęt i urzqdzenia do pomiarów i kontroli (opis laboratorium wtasnego lub wytypowanego do   

  wykonania badań zleconych przez wykonawcę), sposób oraz formę gromadzenia wyników badań laboratoryj​   

  nych, zapis pomiarów, ustawienia mechanizmów sterujqcych, a także wyciqganych wniosków i zastosowanych 
  korekt w procesie technologicznym, proponowany sposób i form przekazywania tych informacji 
  zarzqdzającemu realizacją umowy;

b) część szczegółową opisującą dla każdego asortymentu robót:

- wykaz maszyn i urządzeń stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi oraz wyposażeniem w  

  mechanizmy do sterowania i urządzenia do magazynowania i załadunku materiałów.
- sposób zabezpieczenia i ochrony materiałów i urządzeń przed utratą ich właściwości w czasie transportu i   

  przechowywania na budowie,

- sposób i procedurę pomiarów i badań (rodzaj i częstotliwość badań, pobieranie próbek legalizacja i spraw​ 

  dzanie urzqdzen, itp.) prowadzonych podczas dostaw materiałów,
- wytwarzanie mieszanek i wykonywanie poszczególnych elementów robót,

- sposób postępowania z materiałami i robotami nie odpowiadajqcymi wymaganiom umowy.

2.4. Dokumenty budowy

2.4.1. Dziennik budowy

Dziennik budowy jest obowiązujacym dokumentem budowy prowadzonym przez kierownictwo budowy na bieżąco, zarówno dla potrzeb zamawiajqcego jak i wykonawcy w okresie od chwili formalnego przekazania wykonawcy placu budowy aż do zakończenia robót. Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie dzienni​ka budowy zgodnie z obowiązujqcymi przepisami. Za​pisy do dziennika budowy będą czynione na bieżąco i powinny odzwierciedlać postęp robót, stan bezpieczeń​stwa ludzi i budynków oraz stan techniczny i wszystkie kwestie zwiazane z zarządzaniem budową.
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Każdy zapis do dziennika budowy powinien zawierać jego datę, nazwisko i stanowisko oraz podpis osoby, która go dokonuje. Wszystkie zapisy powinny być czytelne i dokonywane w porządku chronologicznym jeden po drugim, nie pozostawiając pustych miejsc między nimi, w sposób uniemożliwiający wprowadzanie później​szych dopisków.

Wszystkie protokoły i inne dokumenty załączane do dziennika budowy powinny być przejrzyście nume​rowane, oznaczane i datowane przez  wykonawcę jak i zarzqdzającego realizacją umowy. W szczególności w dzienniku budowy powinny być zapisywane następujące informacje:

  - data przejścia przez wykonawcę placu budowy;

  - dzień dostarczenia dokumentacji projektowej przez zamawiajqcego;

  - zatwierdzenie przez zarzadzającego realizacją umowy dokumentów wymaganych w p.2.3.1, przygotowa​- 

    nych przez wykonawcę,

    - daty rozpoczęcia i zakończenia realizacji poszczególnych elementów robót;
- postęp robót, problemy i przeszkody napotkane podczas realizacji robót;

- daty, przyczyny i okresy trwania wszystkich opóźnień lub przerw w robotach

- komentarze i instrukcje zarządzającego realizacją umowy;

- daty, okresy trwania i uzasadnienie jakiegokolwiek zawieszenia realizacji robót z polecenia zarządzającego realizacją umowy

- daty zgłoszenia robót do częściowych i końcowych odbiorow oraz przyjęcia, odrzucenia lub wykonania robót zamiennych;

- wyjaśnienia, komentarze i sugestie wykonawcy;

- warunki pogodowe i temperatura otoczenia w okresie realizacji robót majace wpływ na czasowe ich ograni​czenia lub spełnienia szczególnych wymagań wynikajacych z warunków klimatycznych;

- dane na temat prac geodezyjnych wykonanych przed i w trakcie realizacji robót, szczególnie w odniesieniu do   

   wytyczania obiektów w terenie;

- dane na temat sposobu zapewnienia bezpieczeństwa i ochrony zdrowia na budowie;

- dane na temat jakości materiałów, poboru próbek i wyników badań z określeniem przez kogo zostały prze​prowadzone i pobrane;

- wyniki poszczególnych badań z określeniem przez kogo zostały przeprowadzone;

- inne istotne informacje o postępie robót.

Wszystkie wyjaśnienia, komentarze lub propozycje wpisane do dziennika budowy przez wykonawc~ powinny być na bieżąco przedstawiane do wiadomości i akceptacji zarządzającemu realizacją umowy. Wszyst​kie decyzje zarządzającego realizacją umowy, wpisane do dziennika budowy, muszą być podpisane przez 
przedstawiciela wykonawcy, który je akceptuje lub się do nich odnosi.

    Zarządzający realizacją umowy jest także zobowiazany przedstawić swoje stanowisko na temat każ​dego zapisu dokonanego w dzienniku budowy przez przedstawiciela nadzoru autorskiego.

2.4.2. Obmiar robót

Obmiar robót jest dokumentem, w którym rejestruje się ilościowy postęp każdego elementu realizowanych robót. Szczegółowe obmiary wykonanych robót robione są na bieżąco i zapisywane do obmiaru robót, wykorzystując opis pozycji i jednostki użyte w wycenionym przez wykonawcę i wyceniony przed​miar robót,
stanowiący załącznik do umowy.
2.4.3. Inne istotne dokumenty budowy

Oprócz dokumentów wyszczególnionych w punktach 2.4.1 i 2.4.2, dokumenty budowy zawierają:

a) Dokumenty wchodzace w skład umowy;

b) Pozwolenie na budowę;

c) Protokoły przekazania placu budowy wykonawcy;

d) Umowy cywilno-prawne z osobami trzecimi i inne umowy i porozumienia cywilno - prawne;

e) lnstrukcje zarządzającego realizacją umowy oraz sprawozdania ze spotkań i narad na budowie;

f) Protokoły odbioru robót,

g) Korespondencja dotycząca budowy.
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2.4.4. Przechowywanie dokumentów budowy

Wszystkie dokumenty budowy będa przechowywane na placu budowy we właściwie zabezpieczonym miejscu. Wszystkie dokumenty zagubione będą natychmiast odtworzone zgodnie ze stosownymi wymaganiami prawa. Wszystkie dokumenty budowy będą stale dostępne do wglądu zarządzającego realizacją umowy oraz upoważ​nionych przedstawicieli zamawiającego w dowolnym czasie i na każde żądanie.

2.5. Dokumenty przygotowywane przez Wykonawcę w trakcie trwania budowy

2.5.1. Informacje ogólne

W trakcie trwania budowy i przed zakończeniem robót wykonawca jest zobowiazany do dostarczania na pole​cenie zarządzającego realizacją umowy następujacych dokumentów:

Rysunki robocze

Aktualizacja harmonogramu robot i finansowania

 Dokumentacja powykonawcza

Dokumenty składane zarządzającemu realizacją umowy winny być wyraźnie oznaczone nazwą przedsięwzięcia i zaadresowane następująco:

Podać adres zarządzającego realizacją umowy na budowie

    Miasto Garwolin, 08-400 Garwolin ul. Staszica 15
Przedkładane dane winny być na tyle szczegółowe, aby można było ustalić ich zgodność z dokumen​tami wchodzacymi w skład umowy. Sprawdzenie, przyjęcie i zatwierdzenie harmonogramów, rysunków robo​czych, wykazów materiałów oraz procedur złożonych lub wnioskowanych przez wykonawcę nie będą miały wpływu na kwotę kontraktu i wszelkie wynikajace stąd koszty ponoszone będą wyłącznie przez wykonawcę.
2.5.2. Rysunki robocze

Elementy, urządzenia i materiały, dla których zarządzający realizacją umowy wyda polecenie przedłożenia wykazów, rysunków lub opisów nie będą wykonywane, używane ani instalowane dopóki nie otrzyma on niezbędnych dokumentów oraz odpowiednio oznaczonych ostatecznych rysunków roboczych. Zarządzający realizacą umowy sprawdza rysunki jedynie w zakresie ogólnych warunków projektowania i w żadnym przypad​ku nie zwalnia to Wykonawcy z odpowiedzialności za omyłki lub braki w nich zawarte.

Zarządzający realizacją umowy zajmie się przedłożonymi materiałami możliwie jak najszybciej, zatwierdzi i przekaże je wykonawcy w terminie przewidzianym w umowie. Zwłoka wynikająca z ewentualnej konieczności ponownego składania dokumentów nie powoduje przedłużenia terminów określonych w umowie.
Wykonawca przedkłada zarządzającemu realizację umowy do sprawdzenia po cztery (4) egzemplarze wszystkich dokumentów w formacie A4 lub A3. W przypadku większych rysunków, które nie mogą być łatwo re​produkowane przy użyciu standardowej kserokopiarki, wykonawca złoży trzy (3) kopie dokumentu lub dostarczy jego zapis w formie elektronicznej. Rysunki robocze będą przedkładane zarządzającemu realizacją umowy w odpowiednim terminie tak, by zapewnić mu nie mniej niż 20 dni roboczych na ich przeanalizowanie.

Dostarczanie rysunków roboczych elementów i urzadzeń współzależnych ze sobą, należy koordyno​wać w taki sposób, aby zarządzający realizacją umowy otrzymał wszystkie rysunki na czas tak, żeby mógł poza przeanalizowaniem poszczególnych elementów, dokonać przegladu ich wzajemnych powiązań.

Rysunki robocze powinny być dokładne, wyraźne i kompletne. Powinny zawierać wszelkie niezbędne 
informacje, w tym dokładne oznaczenie elementów w odniesieniu do projektu wykonawczego i szczególowych specyfikacji technicznych. Składanym dokumentom każdorazowo powinno towarzyszyć pismo przewodnie, zawierające następujace informacje:

1) Nazwa inwestycji:

2) Nr umowy:

3) llość egzemplarzy każdego sktadanego dokumentu

4) Tytuł dokumentu

5) Numer dokumentu lub rysunku

6) Określenie, jakiego dokumentu lub rysunku rewizja dotyczy

7) Numer rozdziału i pozycji w specyfikacji, w którym omówione jest dane urzadzenie, lub element

8) Data przekazania

0 ile zarządzający realizacją umowy nie postanowi inaczej, rysunki robocze składane będą przez wy​-
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konawcę, który potwierdzi swoim podpisem i stemplem umieszczonym na rysunku roboczym, lub w inny uzgod​niony sposób, ze sprawdził on (wykonawca) je i zatwierdził oraz, że roboty w nich przedstawione są zgodne z warunkami umowy i zostaty sprawdzone pod względem wymiarów i powiazań z wszelkimi innymi elementami. Zarządzający realizacją umowy, w uzasadnionych przypadkach, może wymagać akceptacji składanych doku​mentów przez nadzór autorski.

2.5.3. Aktualizacja harmonogramu robót i finansowania

Możliwości przerobowe wykonawcy w dziedzinie robót budowlanych i montażowych, kolejności robót oraz spo​soby realizacji winny zapewnić wykonanie robót w terminie określonym w umowie i zgodnie z wymaganiami zawartymi w p. 2.3.3 wykonawca we wstępnej fazie robót przestawia do zatwierdzenia szczegółowy harmono​gram robót i finansowania, zgodnie z wymaganiami umowy. Harmonogram ten w miarę postępu robót może

być aktualizowany przez wykonawcę i zaczyna obowiązywać po zatwierdzeniu przez zarządzającego realizacją umowy.

2.5.4. Dokumentacja powykonawcza

Wykonawca odpowiedzialny będzie za prowadzenie na bieżąco ewidencji wszelkich zmian w rodzaju materiałów, urządzeń, lokalizacji i wielkości robót. Zmiany te należy rejestrowac na komplecie rysunków, wy​łącznie na to przeznaczonych. Wykonawca winien przedkładać zarządzającemu realizacją umowy aktualizo​wane na bieżąco rysunki powykonawcze, co najmniej raz w miesiacu, w celu dokonania ich przegladu i spraw​dzenia. Po zakończeniu robót kompletny zestaw rysunków zostanie przekazany zarządzającemu realizacją umowy.

3. Zarządzający realizacją umowy

Zarządzający realizacja umowy w ramach posiadanego umocowania od zamawiającego reprezentuje interesy zamawiającego na budowie przez sprawowanie kontroli zgodności realizacji robót budowlanych z dokumenta​cją projektową,specyfikacjami technicznymi, przepisami, zasadami wiedzy technicznej oraz postanowieniamiwarunków umowy. Dla prawidlowej realizacji swoich obowiązków, zgodnie z przepisami prawa budowlanego, zarządzający realizacją umowy pisemnie wyznacza inspektorów nadzoru działajqcych w jego imieniu, w zakre​sie przekazanych im uprawnień i obowiązków. Wydawane przez nich polecenia mają moc poleceń zarządzają​cego realizacją umowy.Zgodnie z umową, wykonawca jest zobowiqzywany w ramach kwoty ryczałtowej, przewidzianej w cenie oferto​wej na zaplecze budowy, zorganizować zamawiającemu na placu budowy i utrzymywać do końca robót biuro zarzqdzającego realizacją umowy.

4. Materiały i urządzenia

4.1. Źródła uzyskiwania materiałów i urządzeń
Wszystkie wbudowywane materiały i urządzenia instalowane w trakcie wykonywania robót muszq być zgodne z wymaganiami okreśIonymi w poszczególnych szczegółowych specyfikacjach technicznych. Przy​najmniej na trzy tygodnie przed użyciem każdego materiału przewidywanego do wykonania robót stałych wy​konawca przedłoży szczegółową informację o źródle produkcji, zakupu lub pozyskania takich materiałów, ate​stach, wynikach odpowiednich badań laboratoryjnych i próbek do akceptacji zarządzającego realizacją umowy. To samo dotyczy instalowanych urzqdzeń.

Akceptacja zarządzającego realizacją umowy udzielona jakiejś partii materiałów z danego źródła nie będzie znaczyć, że wszystkie materiały pochodzqce z tego źródła są akceptowane automatycznie. Wykonawca jest zobowiązany do dostarczania atestów i/lub wykonania prób materiałów otrzymanych z zatwierdzonego źródła dla każdej dostawy, żeby udowodnić, że nadal spełniają one wymagania odpowiedniej szczegółowej specyfikacji technicznej.

W przypadku stosowania materiałów lokalnych, pochodzących z jakiegokolwiek miejscowego źródła, włączając te, które zostały wskazane przez zamawiającego, przed rozpoczęciem wykorzystywania tego źródła wykonawca ma obowiązek dostarczenia zarządzającemu realizacją umowy wszystkich wymaganych dokumen​tów pozwalających na jego prawidłowq eksploatację. Wykonawca będzie ponosil wszystkie koszty pozyskania i dostarczenia na Plac Budowy materiałów lokalnych. Za ich ilość i jakość odpowiada Wykonawca. Stosowanie materiałów pochodzących z lokalnych źródeł wymaga akceptacji zarządzającego realizacją umowy. 
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4.2. Kontrola materiałów i urządzeń
Zarządzający realizacją umowy może okresowo kontrolować dostarczane na budowę materiały i urzą- dzenia, żeby sprawdzić czy są one zgodne z wymaganiami szczegółowych specyfikacji technicznych.

Zarządzający realizacją umowy jest upoważniony do pobierania i badania próbek materialu żeby sprawdzić jego własności. Wyniki tych prób stanowić mogą. podstawę do aprobaty jakości danej partii materia​łów. Zarządzający realizacją umowy jest również upoważniony do przeprowadzania inspekcji w wytwórniach materiałów i urzqdzeń.

W czasie przeprowadzania badania materiałów i urządzeń przez zarządzającego realizacją umowy, wykonaw​ca ma obowiqzek spełnić następujące warunki:

a) W trakcie badania, zarządzającemu realizacją umowy będzie zapewnione niezbędne

wsparcie i pomoc przez wykonawcę i producenta materiałów lub urządzeń;

b) Zarządzający realizacją umowy będzie miał zapewniony w dowolnym czasie dostęp do tych miejsc, gdzie są wytwarzane materiały i urządzenia przeznaczone dla realizacji robót.

4.3. Atesty materiałów i urządzeń
W przypadku materiałów, dla których w szczegółowych specyfikacjach technicznych wymagane sa atesty, każda partia dostarczona na budowę musi posiadać atest określający w sposób jednoznaczny jej ce​chy. Przed wykonaniem przez wykonawcę badań jakości materiałów, zarządzający realizacją umowy może do​puścić do użycia materiały posiadające atest producenta stwierdzający pełną zgodność tych materiałów z wa​runkami podanymi w szczegółowych specyfikacjach technicznych.

Produkty przemysłowe muszą posiadać atesty wydane przez producenta, poparte w razie potrzeby wynikami wykonanych przez niego badań. Kopie wyników tych badań muszą być dostarczone przez wykonawcę ​zarządzającemu realizacją umowy.

Materiały posiadające atesty, a urządzenia - ważną legalizację, mogq być badane przez zarządzające‑

go realizacją umowy w dowolnym czasie. W przypadku gdy zostanie stwierdzona niezgodność właściwości przewidzianych do użycia materiałów i urządzeń z wymaganiami zawartymi w szczegółowych specyfikacjach technicznych nie zostaną one przyjęte do wbudowania.

4.4. Materiały nie odpowiadające wymaganiom umowy

Materiały uznane przez zarządzającego realizacją umowy za niezgodne ze szczegółowymi specyfika​cjami technicznymi muszą być niezwłocznie usunięte przez wykonawcę z placu budowy. Jeśli zarządzający re​alizacją umowy pozwoli wykonawcy wykorzystać te materiały do innych robót niż te, dla których zostały one pierwotnie nabyte, wartość tych materiałów może być odpowiednio skorygowana przez zarządzającego reali​zacją umowy. Każdy rodzaj robót wykonywanych z użyciem materiałów, które nie zostały sprawdzone lub za​akceptowane przez zarządzającego realizacją umowy, będzie wykonany na własne ryzyko wykonawcy. Musi on zdawać sobie sprawę, że te roboty mogq być odrzucone tj. zakwalifikowane jako wadliwe i niezapłacone.
4.5. Przechowywanie i składowanie materiałów i urządzeń
Wykonawca jest zobowiązany zapewnić. żeby materiały i urządzenia tymczasowo składowane na bu​dowie, były zabezpieczone przed uszkodzeniem. Musi utrzymywać ich jakość i własności w takim stanie jaki jest wymagany w chwili wbudowania lub montażu. Muszą one w każdej chwili być dostępne dla przeprowadze​nia inspekcji przez zarządzającego realizacją umowy, aż do chwili kiedy zostaną użyte.

Tymczasowe tereny przeznaczone do składowania materiałów i urządzeń będą zlokalizowane w obrę​bie placu budowy w miejscach uzgodnionych z zarządzającym realizacją umowy, lub poza placem budowy, w miejscach zapewnionych przez wykonawcę.

Zapewni on, że tymczasowo składowane na budowie materiały i urządzenia będą zabezpieczone przed uszko​dzeniem.

4.6. Stosowanie materiałów zamiennych

Jeśli wykonawca zamierza użyć w jakims szczególnym przypadku materiały lub urządzenia zamienne, inne niż przewidziane w projekcie wykonawczym lub szczegółowych specyfikacjach technicznych, poinformuje o takim zamiarze przynajmniej zarządzającego realizacją umowy na 3 tygodnie przed ich użyciem lub wcześniej, 
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jeśli wymagane jest badanie materiału lub urządzenia przez zarządzającego realizacją umowy. Wybrany i zatwierdzony zamienny typ materiału lub urządzenia nie może być zmieniany w terminie późniejszym bez ak​ceptacji zarządzającego realizacją umowy.

5. Sprzęt

Wykonawca jest zobowiązany do używania jedynie takiego sprzętu, który nie spowoduje niekorzystne​go wpływu na jakość wykonywanych robót i środowisko. Sprzęt używany do robót powinien być zgodny z ofer​tą wykonawcy oraz powinien odpowiadać pod względem typów i ilości wskazaniom zawartym w szczegółowych specyfikacjach technicznych, programie zapewnienia jakości i projekcie organizacji robót, zaakceptowanym przez zarządzającego realizacją umowy. Liczba i wydajność sprzętu powinna gwarantować prowadzenie robót zgodnie z terminami przewidzianymi w harmonogramie robót.

Sprzęt będący własnością wykonawcy lub wynajęty do wykonania robót musi być utrzymywany w do​brym stanie i gotowości do pracy oraz być zgodny z wymaganiami ochrony środowiska i przepisami dotyczącymi jego użytkowania. Tam gdzie jest to wymagane przepisami, wykonawca dostarczy zarządzającemu realizacją umowy kopie dokumentów potwierdzających dopuszczenie sprzętu do użytkowania.

Jeżeli projekt wykonawczy lub szczegółowe specyfikacje techniczne przewidują możliwość warianto​wego użycia sprzętu przy wykonywanych robotach, wykonawca przedstawi wybrany sprzęt do akceptacji przez zarządzającego realizacją umowy. Nie może być później zmieniany bez jego zgody.

Sprzęt, maszyny, urządzenia i narzędzia nie gwarantujące zachowania warunków umowy zostaną przez zarządzającego realizacją umowy zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robót.

6. Transport

Liczba i rodzaje środkow transportu będą określone w projekcie organizacji robót. Muszą one zapew‑

nić prowadzenie robót zgodnie z zasadami okreśIonymi w projekcie wykonawczym i szczegółowych specyfi​kacjach technicznych oraz wskazaniami zarządzająpego realizacją umowy, w terminach wynikających z har​monogramu robót.

Przy ruchu po drogach publicznych pojazdy muszą spełniać wymagania dotyczace przepisów ruchu drogowego, szczególnie w odniesieniu do dopuszczalnych obciążeń na osie i innych parametrów technicznych. Środki transportu nie odpowiadające warunkom umowy, będą usunięte z terenu budowy na polecenie zarządzającego realizacją umowy.

Wykonawca jest zobowiązany usuwać na bieżąco, na własny koszt, wszelkie uszkodzenia i zanie​czyszczenia spowodowane przez jego pojazdy na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

7. Kontrola jakośći robót
7.1. Zasady kontroli jakości robót

Wykonawca jest odpowiedzialny za pełną kontrolę robót i jakości materiałów prowadzoną zgodnie z programem zapewnienia jakości omówionym w p. 2.3.5. Wykonawca zapewni odpowiedni system kontroli,  włączając personal, laboratorium, sprzęt, zaopatrzenie i wszelkie urządzenia niezbęne do pobierania próbek i badania materiałów oraz jakości wykonania robót.

Przed zatwierdzeniem programu zapewnienia jakości zarządzający realizacją umowy może zażadać od wykonawcy przeprowadzenia badań w celu zademonstrowania, że poziom ich wykonania jest zadowalają​cy. Wykonawca jest zobowiązany prowadzić pomiary i badania materiałów oraz robót z częstotliwością zapew​niajqcą stwierdzenie, że roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w projekcie wykonawczym i szczegółowych specyfikacjach technicznych. Minimalne wymagania co do zakresu badań i ich częstotliwości są okreśIone w szczegółowych specyfikacjach technicznych, normach i wytycznych. W przypadku gdy brak jest wyraźnych przepisów zarządzający realizacją umowy ustali jaki zakres kontroli jest konieczny, aby zapewnić wykonanie robót zgodnie z umową.

Wykonawca dostarczy zarządzającemu realizacją umowy świadectwa stwierdzające, że wszystkie sto​sowane urządzenia i sprzęt badawczy posiadają ważną legalizację, zostały prawidłowo wykalibrowane i odpo​
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wiadają wymaganiom norm określających procedury badań.

7.2. Pobieranie próbek

Próbki do badań będą z zasady pobierane losowo. Zaleca się stosowanie statystycznych metod pobie​rania próbek, opartych na zasadzie, że wszystkie jednostkowe elementy produkcji mogq być z jednakowym prawdopodobieństwem wytypowane do badań.

Zarządzający realizacją umowy musi mieć zapewnioną możliwość udziału w pobieraniu próbek. Na je​go zlecenie wykonawca ma obowiązek przeprowadzać dodatkowe badania tych materiałów, które budzq wqt​pliwości co do jakości, o ile kwestionowane materiały nie zostaną przez wykonawcę usunięte lub ulepszone z jego własnej woli. Próbki dostarczone przez wykonawcę do badań wykonywanych przez zarządzającego reali​zacją umowy będą odpowiednio opisane i oznakowane, w sposób zaakceptowany przez niego. Koszty tych dodatkowych badań pokrywa wykonawca tylko w przypadku stwierdzenia usterek. W przeciwnym przypadku koszty te pokrywa zamawiający.

7.3. Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary będą przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku, gdy normy nie obejmujq jakiegokolwiek badania wymaganego w szczegółowych specyfikacjach technicznych, sto​sować można wytyczne krajowe albo inne procedury, zaakceptowane przez zarządzającego realizacją umowy.

Przed przystąpieniem do pomiarów lub badań, wykonawca powiadomi zarządzającego realizacją 
umowy o rodzaju, miejscu i terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania wykonawca przedstawi na piśmie ich wyniki, do akceptacji zarządzająego realizacją umowy.

Zarządzający realizacją umowy będzie miał nieograniczony dostęp do pomieszczeń laboratoryjnych w celu ich inspekcji. Będzie on przekazywał wykonawcy pisemne informacje o jakichkolwiek niedociągnięciach dotyczących urzqdzeń laboratoryjnych, sprzętu, zaopatrzenia laboratorium, pracy personelu lub metod badaw​czych. Jeżeli niedociagnięcia te będq na tyle poważne, że mogq wpłynqć ujemnie na wyniki badań, zarządza​jący realizacją umowy natychmiast wstrzyma użycie do robót badanych materiałów i dopuści je dopiero wtedy, gdy niedociągnięcia w pracy laboratorium wykonawcy zostaną usunięte i stwierdzona zostanie odpowiednia ja​kość tych materiałów.

Wykonawca będzie przekazywać zarządzającemu realizacją umowy kopie raportów z wynikami badań jak najszybciej, nie poźniej jednak niż w terminie określonym w programie zapewnienia jakości. Kopie wyników badań będą mu przekazywane na formularzach według dostarczonego przez niego wzoru lub innych, rownież przez niego zaaprobowanych.

Wszystkie koszty związane z organizowaniem i prowadzeniem badań materiałów ponosi wykonawca.

Dla celów kontroli jakości i zatwierdzenia, zarządzający realizacją umowy jest uprawniony do dokonywa​nia kontroli, pobierania próbek i badania materiałów u źródeł ich wytwarzania, a ze strony wykonawcy i produ​centa materiałów zapewniona mu będzie wszelka potrzebna do tego pomoc.

Zarządzający realizacją umowy, po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli robót prowadzonego przez wykonawcę, będzie oceniać zgodność wykonanych robót i użytych materiałów z wymaganiami szczegółowych specyfikacji technicznych, na podstawie dostarczonych przez wykonawcę wyników badań .

Zarządzający realizacją umowy może pobierać próbki i prowadzić badania niezależnie od wykonawcy, na swoj koszt. Jeżeli wyniki tych badań wykażą, że raporty wykonawcy są niewiarygodne, to poleci on wyko​nawcy lub zleci niezależnemu laboratorium, przeprowadzenie powtórnych lub dodatkowych badań, albo oprze się wyłącznie na własnych badaniach przy ocenie zgodności materiałów i robót z projektem wykonawczym i szczegółowymi specyfikacjami technicznymi. W takim przypadku całkowite koszty powtórnych lub dodatkowych badań i pobierania próbek zostaną poniesione przez wykonawcę.

8. Obmiary robót

8.1. Ogólne zasady obmiaru robót

Obmiar robót ma za zadanie określać faktyczny zakres wykonanych robót wg stanu na dzien jego prze​prowadzenia. Roboty można uznać za wykonane pod warunkiem, że wykonano je zgodnie z wymaganiami zawartymi w projekcie wykonawczym i szczegółowych specyfikacjach technicznych, a ich ilość podaje się w 
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jednostkach ustalonych w wycenionym przedmiarze robót wchodzącym w skład umowy.

Obmiaru robót dokonuje wykonawca po pisemnym powiadomieniu zarządzającego realizacją umowy o zakresie i terminie obmiaru. Powiadomienie powinno poprzedzać obmiar co najmniej o 3 dni. Wyniki obmiaru zapisywane są do księgi obmiaru i zatwierdzane przez inspektora nadzoru inwestorskiego. Jakikolwiek błąd lub przeoczenie (opuszczenie) w ilościach podanych w przedmiarze robót lub gdzie indziej w szczegółowych spe​cyfikacjach technicznych nie zwalnia wykonawcy od obowiązku wykonania wszystkich robót. Błędne dane zo​staną poprawione wg pisemnej instrukcji zarządzającego realizacją umowy.

Długości i odległości pomiędzy określonymi punktami skrajnymi będą mierzone poziomo (w rzucie) wzdłuż linii osiowej. Jeżeli szczegółowe specyfikacje techniczne właściwe dla danych robót nie wymagają tego inaczej, to objętości będą wyliczane w m3, jako długość pomnożona przez średni przekrój. Ilości, które mają być mierzone wagowo, będq wyrażone w tonach lub kilogramach.

8.2. Urządzenia i sprzęt pomiarowy


Wszystkie urządzenia i sprzęt pomiarowy, stosowane w czasie dokonywania obmiaru robót i dostar​czone przez wykonawcę, muszą być zaakceptowane przez zarządzającego realizacją umowy. Jeżeli urządze​nie to lub sprzęt wymagają badań atestujących, to wykonawca musi posiadać ważne świadectwa legalizacji. Muszą one być utrzymywane przez wykonawcę w dobrym stanie, w całym okresie trwania robót.

8.3. Czas przeprowadzania obmiaru

Obmiar gotowych robót będzie przeprowadzany z częstotliwością i terminach wymaganych w celu do​konywania miesięcznych płatności na rzecz wykonawcy, lub w innym czasie, określonym w umowie lub uzgod​nionym przez wykonawcę i zarządzającego realizacją umowy.

Obmiary będą także przeprowadzone przed częściowym i końcowym odbiorem robót, a także w przy​padku wystapienia dłuższej przerwy w robotach lub zmiany wykonawcy.

Obmiar robót zanikających i podlegających zakryciu przeprowadza się bezpośrednio po ich wykonywa​niu, lecz przed zakryciem.

9. Odbiory robót i podstawy płatności

Zasady odbiorów robót i płatności za ich wykonanie określa umowa.

10.Przepisy związane

1.Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. – Prawo budowlane (Dz. U. z 2016 r., poz. 290), 

2.Rorzporządzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26.6.2002 r. w sprawie dziennika budowy, montażu i rozbórki,    

   tablicy informacyjnej oraz ogłoszenia zawierającego dane dotyczące bezpieczeństwa pracy i ochrony zdrowia 

   (Dz. U. Nr 108 z 2002 r., poz. 953), 

3.Ustawa z dnia 18 lipca 2001 r. – Prawo wodne (Dz. U. z 2015 r., poz. 469 z późn. zm.). 
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SZCZEGÓŁOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE

Budowa urządzeń inżynierii wodnej

  Wykonanie połączenia rzeki Wilga z projektowaną przystanią dla kajaków 
na działce nr 1020/1 w Garwolinie

Kategoria robót CPV : 
    45221113-7  Roboty budowlane w zakresie mostowych przejść dla pieszych

    45221244-4  Budowa kanałów
                    B.00.01.Roboty pomiarowe - Wytyczenie trasy i obiektów 

                    B.02.01.Roboty ziemne - wykop przekroju podłużnego i poprzecznego koryta kanału

                    B.03.01.Ściany szczelne z grodzic winylowych

                    B.03.02.Roboty umocnieniowe - geowłóknina
                    B.03.03.Roboty umocnieniowe - budowle siatkowo-kamienne 

                    B.04.01.Konstrukcje betonowe i żelbetowe

                    B.04.02.Zbrojenie betonu stalą klasy A-0

                    B.05.01.Konstrukcje ze stali profilowanej
                    B.05.02.Poręcze z kształtowników 
                    B.05.03.Zabezpieczenie antykorozyjne konstrukcji stalowych powłokami malarskimi
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Szczegółowa Specyfikacja Techniczna [SST]
B.00.01. Robory Pomarowe - Wytyczenie trasy i obiektów
1.WSTĘP 

1.1.Przedmiot SST

    Przedmiotem niniejszej SST są wymagania dotyczące wykonania i odbioru prac robót geodezyjnych na  budowie związa​nych z realizacją robót wymienionych w OST p. 1.1.

 1.2.Zakres stosowania SST

    SST stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robót wymienionych w p. 1.1. Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmują wszystkie czynności umożliwiające i mające na celu wykonanie wszystkich robót pomiarowych przewidzianych w projekcie. Obejmują prace zwiazane z dostawą materiałów, wykonaw​stwem i wykończeniem robót.

 1.3.Zakres robót objętych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej SST mają zastosowanie przy wykonywaniu i odbiorze robót pomiarowych

 1.4.Określenia podstawowe

Określenia podane w niniejszej SST są zgodne z obowiązujqcymi odpowiednimi polskimi    normami i z definicjami poda​nymi w OST p I.

2.MATERIAŁY

 2.1.Ogólne wymagania dotyczące materiałów

      Ogólne wymagania dotyczące materiałów podano w OST p 4.

 2.2.Materiały do wykonania prac geodezyjnych

  Materiałami stosowanymi przy wyznaczeniu osi trasy i punktów wysokościowych według zasad  

  niniejszej SST są:

  - słupki betonowe, 
  - pale i paliki drewniane,
    - rury metalowe, bądź inne materialy akceptowane przez inspektora nadzoru. Do utrwalenia punktów       

      głównych trasy i punktów głównych osi obiektów należy stosować pale drewniane z gwoździem lub   

      prętem stalowym, słupki betonowe albo rury metalowe o dlugości około 0,50 m. Pale drewniane  

      umieszczone w sąsiedztwie punktów załamania trasy w czasie ich stabilizacji powinny mieć średnicę  

      0,15 do 0,20 m i długość 1,5 do 1,7 m. Do stabilizacji pozostałych punktów należy stosować paliki 
      drewniane o długości okolo 0,30 m i średnicy 0,05 do 0,08 m. Świadki wbijane obok palików osiowych 
      powinny mieć długość około 0,50 m i przekrój prostokątny.
3.SPRZĘT

  3.1.Ogólne wymagania dotyczące sprzętu.

     Ogólne wymagania dotyczace sprzętu podano w OST p 5.
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  3.2.Sprzęt stosowany do wyznaczenia trasy i punktów wysokościowych.

       Do wyznaczania trasy i punktów wysokościowych należy stosować sprzęt:

       - teodolity, niwelatory, tyczki, łaty, taśmy lub inny sprzęt akceptowany przez inspektora nadzoru.
4.TRANSPORT

   4.1.Ogólne wymagania dotyczqce transportu

       Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w OST p 6.

4.2.Transport materiałów

  Materiały mogq być przewożone dowolnymi środkami transportu. Należy je ustawiać równomiernie na całej powierzchni ładunkowej, obok siebie i zabezpieczać przed możliwością przesuwania się podczas transportu.

5.WYKONANIE ROBÓT

5.1.Ogólne warunki wykonania robót

    Ogólne zasady wykonania robót podano w OST p 2. Prace pomiarowe powinny byd wykonane zgodnie z obowiązujący​mi instrukcjami Głównego Urzędu Geodezji i Kartografii (GUGiK).

5.1.1.Osnowa podstawowa (stałe punkty kontroli)

    Zgodnie z umową inwestor przekaże Wykonawcy odpowiednią liczbę stałych  punktów    geodezyjnych osnowy poziomej i wysokościowej, aby umożliwić mu wykonanie prac zwiqzanych z wytyczaniem.
5.1.2.Osnowa robocza (okresowe punkty kontroli)

W oparciu o sieć stałych punktow geodezyjnych osnowy poziomej i wysokościowej przekazanej przez Inwestora, Wyko​nawca zobowiazany jest do założenia, utrzymania i uzupełniania osnowy roboczej o współrzędnych poziomych i wyso​kościowych dla lokalnego wytyczania robót.

Opracowany przez Wykonawcę i zatwierdzony przez inspektora nadzoru projekt osnowy roboczej poziomej i wysokościowej oraz system przeprowadzania kontroli okresowej punktów tej osnowy, powinny spetniać następujące warunki:

a) punkty osnowy roboczej należy wyznaczyć i utrwalić poza terenem wykonywania robót oraz odpowiednio za​bezpieczyć przed naruszeniem lub uszkodzeniem,

b) odległość pomiędzy punktami winna wynosić średnio około 250 m, a każdy punkt powinien być oznaczony w sposób zatwierdzony przez Inżyniera tak aby był widoczny i łatwy do zidentyfikowania,

c) sposob stabilizacji punktów geodezyjnych osnowy roboczej oraz kryteria jej dokładności winny być zgodne z polskimi przepisami zawartymi w Instrukcjach Technicznych G-3.1 (Osnowy realizacyjne GUGiK) i G-3.2 (Pomia​ry realizacyjne GUGiK).

5.1.3.Tymczasowe punkty pomiarowe

Wykonawca może wyznaczyć jakiekolwiek inne tymczasowe punkty pomiarowe zgodnie z zatwierdzonymi przez inspektora nadzoru zasadami wykonania niezbędnych robót i wytyczeń oraz zgodnie z generalnymi zasadami wyszczególnio​nymi w instrukcjach i wskazaniach GUGiK.

5.1.4. Wyznaczenie punktów na osiach

Wykonawca przeprowadzi tyczenie osi trasy kanału w zgodności z Dokumentacją Projektową w oparciu o osnowy wymienione w p. 5.1.1.i 5.1.2.

Wyznaczone punkty na osiach trasy kanału nie powinny być przesunięte więcej niż o 10 cm w sto​sunku do projektowanych, a rzędne punktów na osi należy wyznaczyć z dokładnością do I cm w stosunku do projektu. W przypadku, kiedy dopuszczalne odchyłki są przekroczone Wykonawca jest zobowiazany do korekty osi trasy odno​sząc się do istniejących budowli inżynierskich, po uzyskaniu zgody inspektora nadzoru.

Os trasy powinna być wyznaczona w punktach głównych i w punktach pośrednich, w odległościach zależnych
od charakterystyki terenu i ukształtowania trasy.
Punkty na osiach stałych obiektów piętrzących i murów oporowych nie powinny byc przesunięte więcej niż o 
I cm w stosunku do projektowanych, a rzędne punktów na osi należy wyznaczyć z dokładnością do I cm w stosunku do rzęd​nych projektu.







22

5.1.5. Wyznaczanie wykopów (przekrojów poprzecznych)

Wyznaczanie wykopów polega na oznaczeniu położenia w terenie krawędzi przecięcia powierzchni zewnętrznych wykopu z terenem i grodzicami.

Do wyznaczania wykopów należy stosoważ dobrze widoczne paliki.

Odległości między palikami należy dostosować do ukształtowania terenu oraz geometrii trasy kanału. Odległość ta powinna odpowiadać odstępowi kolejnych przekrojów poprzecznych podanych w Dokumentacji Projektowej. Wyznaczenie w czasie trwania robot ziemnych zarysu (konturów) wykopów w przekrojach poprzecznych (tzw. profilowanie przekrojów poprzecznych) powinno byc wykonane w zgodności z Dokumentacją Projektową oraz w innych dodatkowych punktach akceptowanych przez inspektora nadzoru. 

5.1.6.Wyznaczanie położenia obiektów

Dla każdego obiektu należy wyznaczyć jego położenie w terenie - zgodnie z Dokumentacją Projektową, poprzez : 
- wytyczenie osi obiektu,

- wytyczenie punktów określających kontur obiektu.

5.1.7.Zakończenie robót

Wykonawca zobowiazany jest po zakończeniu robót do oddania inspektorowi nadzoru dokumentacji dotyczacej obiektu.

6.KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT

6.1.Ogólne zasady kontroli jakości robót

Ogólne zasady kontroli jakości robót podano w OST p. 7.

6.2.Kontrola osnowy roboczej oraz prac pomiarowych

KontroIę osi roboczej oraz prac pomiarowych należy prowadzić wg zasad określonych w instrukcjach i wytycznych GUGiK.

Wykonawca dostarczy inspektorowi nadzoru harmonogram pomiarów kontrolnych osnowy roboczej 
Kontrola wytyczenia osi trasy regulacyjnej, wyznaczenia wykopów i obiektów

Kontrolę wytyczenia osi trasy regulacyjnej, wyznaczenia wykopów i obiektów należy przeprowadzić w odnie​sieniu do wymagań punktow 5.1.4; 5.1.5 i 5.1.6.

7.OBMIAR ROBÓT

7.1.Ogólne zasady obmiaru robót

Ogólne zasady obmiaru robót podano w OST. p. 8

7.2.Jednostka obmiarowa

Jednostką obmiarową jest 1 m (metr) trasy obiektu opisanego w OST p.1.

8.ODBIÓR ROBÓT

8.1.Ogólne zasady odbioru robót

Ogólne zasady odbioru robót podano w OST p 9.
8.2.Sposób odbioru robót

Wniosek Wykonawcy o odbiór wykonanych robót, przekazywany inspektorowi nadzoru powinien zawierać niezbędne szkice wytyczenia, wykazy wspłrzędnych i wysokości wykazujące zgodność pomiarów kontrolnych z danymi podanymi w Dokumentacji Projektowej.
9.PŁATNOŚĆ
Płaci się za 1 m wytyczonej trasy. Cena 1 m trasy obiektu obejmuje:
- wyznaczenie punktów głównych osi trasy, granic robót i punktów wysokościowych,
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- uzupeinienie osi trasy dodatkowymi punktami,

- wykonanie roboczej osnowy geodezyjnej poza granicami robót,

- wyznaczenie przekrojów poprzecznych z ewentualnym wytyczeniem dodatkowych przekrojów, zgodnie z p.             

    5.1.5,

- wyznaczenie konturów obiektów zgodnie z p 5.1.6,

- wykonanie pomiarów bieżqcych w miarę postępu robót, zgodnie z Dokumentacją Projektową
 - zastabilizowanie punktów w sposób trwały, ochronę ich przed zniszczeniem i oznakowanie ułatwiające

   odszukanie i ewentualne odtworzenie

- utrzymywanie i ewentualne uzupełnienie w trakcie robót roboczych punktów sytuacyjno-wysokościowych.

- wyznaczenie innych punktów pomiarowych, które Wykonawca uzna za potrzebne.

 - transport i koszty materiałów (znaków geodezyjnych, pali drewnianych, rur metalowych, prętów stalowych, farby itp.)

10.PRZEPISY ZWĄZANE

10.1. Normy, instrukcje, wytyczne
· PN-B-02356 - Tolerancja wymiarowa w budownictwie. Tolerancja wymiarów elementów budowlanych z  

   betonu.

1. Instrukcja Techniczna G-3 - Geodezyjna obsługa Inwestycji. Katalog znaków i urządzeń pomiarowo-     

    kontrolnych.

2. Instrukcja techniczna 0-1. Ogólne zasady wykonywania prac geodezyjnych.

3. Instrukcja techniczna G-3. Geodezyjna obsługa inwestycji. Główny Urzqd Geodezji i Kartografii, Warszawa,   

    1979

4. Instrukcja techniczna G-I. Geodezyjna osnowa pozioma, GUGiK, 1989

5. Instrukcja techniczna G-2. Wysokościowa osnowa geodezyjna, GUGiK, 1983

6. Instrukcja techniczna G-4. Pomiary sytuacyjne i wysokościowe, GUGiK, 1979

7. Wytyczne techniczne G-3.2 Pomiary realizacyjne. GUGiK, 1983

8. Wytyczne techniczne G-3. I Osnowy realizacyjne, GUGiK, 1983

9. Roboty ziemne - Warunki techniczne wykonania i odbioru, MOSZNiL 1996
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Szczegółowa Specyfikacja Techniczna [SST]
B.02.01.Roboty ziemne - wykop przekroju podłużnego i poprzecznego koryta kanału
1.WSTĘP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem SST są wymagania dotyczqce wykonania i odbioru wykopów, związanych z wykonaniem robót wy​mienionych w OST , p.1.1.

1.2. Zakres stosowania SST

  SST jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robót wymienionych w p. 1.1.

1.3. Zakres robot objętych SST

    Ustalenia zawarte w niniejszej SST obejmują ręczne i mechaniczne wykonanie wykopów w gruncie kat.  I-II, wywiezienie urobku poza plac.

1.4. Określenia podstawowe

Określenia podstawowe zawarte w niniejszej SST są zgodne z obowiqzujacymi polskimi normami i OST.

1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót

Ogólne wymagania dotyczace robot podano w OST. Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykona​nia oraz za zgodność z dokumentacją projektową, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

  2.MATERIAŁY 
     Warunki ogólne stosowania materiałów podano w OST p. 4.

    3.SPRZĘT

      Ogólne wymagania dotyczqce sprzętu podano w OST p. 5. Do wykopów zostaną użyte łopaty, szpadle, koparki,

     4.TRANSPORT

    Warunki ogólne transportu podano w OST p. 6. Materiał może być przewożony dowolnymi środkami   transportu, do​puszczonymi przez Inspektora Nadzoru.

   5.WYKONANIE ROBÓT

  Ogólne warunki wykonania robót podano w OST p. 2. Wykopy wykonane zostaną koparkami i (lub) ręcznie łopatami. Grunt po wykopaniu zostanie wywieziony.

W niezbędnych przypadkach może być wykorzystany do zasypania wyrw w skarpach lub nierówności wzdłuż kanału. Parametry wykopu oraz rzędne i spadki dna określa projekt.

     5.1. Dokładność wykonania robót

Dopuszczalne odchyłki w stosunku do parametrów określonych w projekcie: 
- szerokość dna:
 - odchylenie średnie   -   ± 3 cm

- odchyłenie lokalne -   ± 5 cm  - rzędne dna wykopu wykonanego w gruncie suchym

- odchylenie średnie -   ± 1 cm 
- odchylenie lokalne -      ± 2 cm

- jw. lecz w gruncie nawodnionym

                                                                - odchylenie średnie - ± 2 cm 
                                                                - odchylenie lokalne    -  ± 3 cm

- nachylenie skarp wykopu

                                                                         - odchylenie średnie 1:n - ± 0,05

                                                                         - odchylenie lokalne 1:n -  ± 0,1






    25
  6.KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT

   6.1. Ogólne zasady kontroli jakości robót

Ogólne zasady kontroli jakości robót podano w OST p. 7.

   6.2. Kontrola prawidlowości wykonywania robót ziemnych

Sprawdzenie jakości robót ziemnych powinno być zgodne z normą PN-68/B-06050 - Roboty ziemne budowlane, oraz BN-83/8836-02 i obejmować:

- zgodność wykonania robót z Dokumentacją Projektową,

- długość urządzeń mierzonych wzdłuż osi podłużnych z dokładnością do 1,0 m,

   - wymiary poprzeczne (szerokość dna, nachylenie skarp) w granicach tolerancji   

     określonych  w p. 5.1, 
 - rzędne niwelet dna wykopów, na podstawie niwelacji, w granicach tolerancji określonych w p.   5.1,

  7.OBMIAR ROBÓT

Jednostką obmiarową jest 1 m3 wykonania wykopów.

Ilość robót określa się na podstawie Dokumentacji Projektowej z uwzględnieniem zmian zaaprobowanych przez Inspek​tora Nadzoru i sprawdzonych w naturze.

Obmiaru ilościowego usuniętego gruntu dokonuje się w m3 w stanie rodzimym.

  8.ODBIÓR ROBÓT

  Ogólne zasady odbioru robot podano w OST punkt 9.

Roboty objęte niniejszą SST podlegają odbiorowi robót, który jest dokonywany na podstawie wyników pomiarów i oceny wizualnej. W przypadku stwierdzenia usterek Inspektor Nadzoru ustali zakres robót poprawkowych do wykonania, a Wykonawca wykona je na własny koszt w ustalonym terminie.

  9.PŁATNOŚĆ
  Ogólne zasady płatności podano w OST punkt 9.

Płatność za 1 m3 wykopu należy przyjmoważ zgodnie z obmiarem, z oceną jakości robót i na podstawie wyników pomiarów.

Cena jednostkowa wykonania 1 m3 wykopu obejmuje:

- odspojenie i wywiezienie urobku

10.PRZEPISY ZWIĄZANE 

10.1. Polskie normy
  

    PN-68/B-06050. Roboty ziemne budowlane. Wymagania w zakresie wykonywania i badania przy odbiorze.
10.2. Inne dokumenty
      Roboty Ziemne - Wytyczne Techniczne Wykonania i Odbioru Robot - wyd. MOŚZNiL- 1994 r.
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Szczegółowa Specyfikacja Techniczna [SST]
B.03.01.Ściany szczelne z grodzic winylowych
1. Część ogólna 

1.1. Przedmiot Szczegółowej Specyfikacji Technicznej (SST) 

Przedmiotem niniejszej Szczegółowej Specyfikacji Technicznej (SST) są wymagania dotyczące wykonania i odbioru robót związanych z wbijaniem ścin szczelnych z grodzic winylowych 

1.2. Zakres stosowania SST 

Specyfikacja Techniczna (SST) stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robót wymienionych w punkcie 1.1. 

1.3. Zakres robót objętych SST 

Roboty, których dotyczy specyfikacja obejmują wszystkie czynności umożliwiające i mające na celu wbijanie ścian szczelnych z grodzic winylowych. 

1.4. Określenia podstawowe 

1.4.1.Grodzica – kształtownik stalowy lub z tworzywa sztucznego z brzegami ukształtowanymi w zamki w celu połączenia sąsiadujących kształtowników w ścianę do grodzenia wodoszczelnego lub w ścianę przenoszącą parcie gruntu. 

1.4.2.Grodzica winylowa – grodzica wykonana z twardego polichlorku winylu (PCW) z dodatkiem stabilizatorów i wypełniaczy. 

1.4.3.Zamek – skrajny element grodzicy, służący do połączenia sąsiadujących grodzic w  ściankę. 

1.4.4.Łącznik – samodzielny element, służący do łączenia grodzic w ściance załamanej, np. pod kątem prostym. 

1.4.5.Ścianka szczelna – konstrukcja, składająca się z grodzic wpuszczonych w grunt, których zamki uszczelniają ściankę.
Ściankę szczelną stosuje się do zabezpieczenia terenu nią ogrodzonego przed dopływem wody. 

1.4.6.Ściana oporowa – budowla utrzymująca w stanie stateczności uskok naziomu gruntów rodzimych lub nasypowych albo innych materiałów rozdrobnionych (bez wody gruntowej lub napływowej). 

1.4.7.Ściana grodziowa – ściana oporowa, utrzymująca różnicę poziomu wody po jednej ze stron ściany. 

1.4.8.Ściana wolnonośna – ściana z grodzic wspierająca się na otaczającym gruncie (bez urządzeń kotwiących). 

1.4.9.Ściana zakotwiczona – ścianka z grodzic, opierająca się na współdziałaniu otaczającego gruntu i układu kotwiącego, blokującego ruch ścianki. 

1.4.10. Zakotwiczenie – mechaniczne w yposażenie, składające się z podłużnic, ściągów i kotwic, które wzmacniają zamocowanie ścianki w gruncie. 

1.4.11.Kotwica – element ze sztywnego materiału, umieszczony w gruncie, służący do przeniesienia sił ze ścianki poprzez ściąg na grunt. 

1.4.12.Podłużnica – pozioma belka drewniana lub stalowa, przymocowana do ściany z grodzic, przenosząca siłę zakotwiczenia ze ściągów na 

ścianę lub służą ca do montażu ściany. 

1.4.13.Ściąg – stalowy pręt lub stalowa lina, przenosząca siłę reakcji z kotwic poprzez podłużnice lub pale czołowe na ścianę z grodzic. 

1.4.14.Kołpak ochronny – osłona górna wbitej ścianki, zabezpieczająca ostre krawędzie grodzic, zasłaniająca
możliwe nierówności wysokociowe pomiędzy poszczególnymi grodzicami i nadająca estetyczny wygląd estetyczny wygląd budowli. 

1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót 

Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania, bezpieczeństwo wszelkich czynności na terenie budowy, metody użyte przy budowie oraz za zgodność z Dokumentacją Projektową, SST i poleceniami Inspektora nadzoru. 
Ogólne wymagania dotyczące robót podano w OST WYMAGANIA OGÓLNE 
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2. Materiały 

2.1. Ogólne wymagania stosowania materiałów 

Warunki ogólne stosowania materiałów, ich pozyskiwania i składowania, podano w OST  WYMAGANIA OGÓLNE 

2.2. Materiały do wykonania robót 
2.2.1.Zgodność materiałów z dokumentacją projektową i aprobatą techniczną. Materiały do wykonania robót powinny być zgodne z ustaleniami dokumentacji projektowej lub SST oraz z aprobatą techniczną  IBDiM. 

2.2.2.Materiały do wykonania ścianki z grodzic winylowych. 

Do wykonania ścianki z grodzic winylowych można zastosować następujące materiały: 

– grodzice winylowe, tj. kształtowniki wyposażone w skrajne elementy zamka (gniazdo i zakończenie kulowe), z których wykonuje się szczelną ściankę, – ew. łączniki winylowe, będące samodzielnymi elementami, służącymi do łączenia grodzic w ścianie załamanej (np. pod katem prostym), 
– podłużnice, tj. poziome belki przymocowane do ściany z grodzic, służące do przenoszenia siły zakotwiczenia na ściankę z grodzic lub wykorzystywane pomocniczo przy montażu ścianki, 

– słupki i pale, służące do wyznaczania przebiegu ściany i jej montażu, 

– ściągi z prętów i lin stalowych, łączące ściankę z kotwicą gruntową, 

– kotwice z płyt, bloków i innych elementów, służące do przeniesienia sił ze ściągów na grunt, 

– kołpaki ochronne, mocowane na wierzchu ścianki, wieńczące konstrukcję i nadające ściance  

   estetyczny wygląd, 

– śruby i wkręty do mocowania elementów pomocniczych ścianki oraz do naprężania ściągów, 

– inne materiały, tj. materiały pomocnicze jak linki, sznurek, dodatkowe ramki prowadzące z kantówki

   drewnianej itp. 
2.2.3.Grodzice winylowe GW-300 

Powierzchnia grodzic powinna być gładka, a kolor szary lub uzgodniony z Zamawiającym. 

Do grodzic powinna być dołączona etykieta zawierająca co najmniej następujące informację

- nazwę lub znak producenta 

- nazwę wyrobu 

- rok produkcji 

- numer Aprobaty Technicznej 

- numer deklaracji zgodności Właściwości fizyko-mechaniczne grodzic winylowych powinny być
  zgodne z wymaganiami podanymi w tabeli 1. 

Tab.1 

	            Opis własności 
	        Wymagania 
	Jednostka 

	Szerokość przekroju grodzicy 
	606
	mm

	Wysokość przekroju grodzicy 
	200
	mm

	Grubość ścianki grodzicy 
	7,2
	mm

	Wytrzymałość na rozciąganie 
	≥ 44
	MPa

	Moduł sprężystości przy rozciąganiu 
	≥ 2600
	MPa

	Moment bezwładności 
	7724
	cm4/m

	Maksymalny dopuszczalny moment 
	32,1
	kNm/m


Dopuszcza się stosowanie innych rodzajów grodzic winylowych do planowanych prac, lecz o parametrach równych lub lepszych od przewidzianych materiałów. 
Grodzice winylowe powinny mieć Aprobatę Techniczną wydaną przez IMUZ i/lub IBDiM. 
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2.2.4.Podłużnice 

Jako podłużnice mogą być stosowane: 

a) kantówki drewniane o przekroju poprzecznym od 8×4 cm do 24 × 24 cm i długości od 3 m do 6m, 

b) ocynkowane stalowe kształtowniki zamknięte o przekroju od 60×40 mm do 120×80 mm, 

grubości ścianki od 2 mm do 6 mm i długości od 4 m do 12 m, (orientacyjna wytrzymałość stalowego kształtownika zamkniętego 100×100×3 mm odpowiada wytrzymałości belki drewnianej o przekroju 16×20 cm), 

c) ceowniki lub dwuteow niki stalowe, powlekane, galwanizowane lub lakierowane, o szerokości i wysokości zbliżonej do wymiarów kształtowników zamkniętych. 

Wymiary podłużnic i rodzaj zastosowanego na nie materiału, jeśli nie są określone w dokumentacji projektowej, proponuje Wykonawca, przedstawiając je do aprobaty Inżyniera. 

2.2.5.Pale i słupki drewniane

Pale i słupki, wykonane z drewna, służące do wyznaczenia trasy przebiegu ściany z grodzic mogą być wykonane jako: 

a) pale czołowe, o przekroju poprzecznym (średnicy) i długości (od 2,5 m do > 3,5 m) ustalonej w dokumentacji projektowej, SST lub zaproponowane przez Wykonawcę do aprobaty Inżyniera, 

b) słupki o przekroju 10 × 10 cm i długości od 150 cm do 180 cm, wbijane na obu końcach trasy 

ściany z grodzic lub w odstępach co 3÷5 m w zdłuż ściany. 
2.2.6.Ściągi

Jako ściągi mogą służyć : 

a) pręty stalowe, ew. gwintowane z zestawem podkładek stożkowych i stożkową nakrętką kołnierzową, 

b) pręty i liny stalowe z naciągiem uzyskiwanym przy użyciu skrętnych złączek rurowych lub śrub rzymskich, galwanizowane. 

Średnice ciągów wynoszą od 16 mm do 32 mm, a długość od 3 m do 10 m. 

2.2.7.Kotwice

Kotwice mogą być w ykonane z: 

– pali lub słupków betonowych, np. o w ymiarach 8 × 20 cm i długości 3÷6 m, 

– płyt betonowych lub bloków betonowych o wymiarach dostosowanych do siły naciągowej, 

– belek, szyn i rur ze stali kwasoodpornych lub stali węglowych, galwanizowanych, 

– żeliwnych, płaskich lub stożkowych, kotwic odciągowych, 

– pali i słupków drewnianych, np. o średnicy 16÷32 cm, długości 3÷6 m, 

– innych materiałów. 

Rodzaj materiału kotwic, ich kształt, w ymiary i wymagania techniczne ustala dokumentacja projektowa lub ST.
2.2.8.Kołpaki ochronne

Kołpak grodzicy, chroniący wierzch ścianki, powinien być wykonany z materiału ustalonego w dokumentacji projektowej lub SST, np. z drewna, blachy lub tworzywa sztucznego, w tym np.z części kształtownika grodzicy winylowej. 

2.2.9.Śruby i wkręty

Do mocowania i skręcania podłużnic z grodzicami należy stosować ocynkowane lub azotowane 

śruby (np. M16, M20) i wkręty, a do naprężania ściągów azotowane lub cynkowane nakrętki z podkładkami i nierdzewne lub galwanizowane śruby rzymskie. 

3. Sprzęt 

3.1.Ogólne wymagania dotyczące sprzętu

Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w OST  WYMAGANIA OGÓLNE 
3.2.Sprzęt stosowany do wykonania robót 
Przy wykonywaniu robót Wykonawca, w zależności od potrzeb, powinien wykazać się możliwością 
korzystania ze sprzętu dostosowanego do przyjętej metody robót, jak: 

a) do instalowania grodzic w gruncie:

• młoty udarowe wibracyjne (z napędem mechanicznym, pneumatycznym, spalinowym i hydraulicznym) obsługiwane ręcznie względnie na wysięgnikach koparek lub dźwigów, 
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b) do robót pomocniczych:

•nakładki ochronne (osłony nakładane na szczyt grodzic), zabezpieczające przed 

uszkodzeniem grodzic przy ich wbijaniu, 

• zabezpieczenia zapewniające utrzymanie pionu przy wbijaniu i ograniczające boczne drgania grodzic, 

• prowadnice stalowe do instalowania grodzic w gruncie. 

Sprzęt powinien odpowiadać wymaganiom określonym w dokumentacji projektowej, SST, 

instrukcjach producentów lub propozycji Wykonawcy i powinien być zaakceptowany przez 

Inżyniera. 
4. Transport 

4.1.Ogólne wymagania dotyczące transportu

Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w OST WYMAGANIA OGÓLNE 

4.2.Transport materiałów

Środki transportu wykorzystywane przez Wykonawcę powinny być sprawne technicznie i spełniać wymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepisów o ruchu drogowym. 

Grodzice winylowe należy transportować w sposób zabezpieczający je przed uszkodzeniem lub zniszczeniem, zgodnie z w ytycznymi producenta uwzględniającymi wymagania przepisów obowiązujących w transporcie drogowym i kolejowym przy przewożeniu tego typu wyrobów. 

5. Wykonanie robót 

5.1.Ogólne wymagania dotyczące robót

Ogólne wymagania dotyczące wykonania robót podano w OST WYMAGANIA OGÓLNE. 

5.2.Zasady wykonywania robót

Konstrukcja i sposób wykonania robót powinny być zgodne z dokumentacją projektową i SST. W przypadku braku wystarczających danych można korzystać z ustaleń podanych w niniejszej specyfikacji oraz z informacji podanych w instrukcji producenta. 

Podstawowe czynności przy wykonywaniu robót obejmują : 

1. roboty przygotowawcze, 

2. montaż ścianki z grodzic, 

3. roboty w ykończeniowe. 

5.3.Roboty przygotowawcze

Przed przystąpieniem do robót należy, na podstawie dokumentacji projektowej, SST lub wskazań

Inżyniera: 

•ustalić lokalizację terenu robót, 

•przeprowadzić obliczenia i pomiary geodezyjne niezbędne do szczegółowego wytyczenia robót oraz   

  ustalenia danych wysokościowych, 

•usunąć przeszkody, np. drzewa, krzaki, obiekty, elementy  dróg, ogrodzeń itd. 

• dokonać oczyszczenia terenu robót. 
5.4. Montaż ściany z grodzic winylowych. 

5.4.1. Wbijanie ścianki szczelnej z grodzic winylowych

Wbijanie  ścianki szczelnej z grodzic winylowych należy prowadzić zgodnie z instrukcją opracowaną

przez producenta materiału. 

Do wbijania grodzic powinny być stosowane wibromłoty o bardzo dużej częstotliwości uderzeń.
Ściankę szczelną z grodzic winylowych zaleca się montować w sposób następujący: 

1.należy wyznaczyć trasę przebiegu ściany za pomocą drewnianych słupków (o przekroju 10 x 10 cm    

   i długości 150 - 180 cm) wbitych na obu końcach ściany i sznurka lub linki rozciągniętej pomiędzy   

   nimi, 
2. przy montażu grodzic o znacznej długości, przekraczającej 6 m, zaleca się stosowanie dodatkowej poziomej ramki prowadzącej wykonanej z kantówki drewnianej o wysokości co najmniej 150 cm nad poziomem gruntu 

3. przy słupku początkowym należy ustawić wzorcowy odcinek grodzicy o długości 100 -150 cm zakończeniem kulkowym w kierunku końca ściany i po starannym wyrównaniu w pionie i poziomie
przykręcić go kilkoma w krętami (M 10 x 50- 65 mm) do słupka początkowego, 

4. należy nasunąć grodzicę właściwej długości, zakończeniem w postaci gniazda, na panel początkowy i wbić go na 1/4 ÷ 1/3 wymaganego zagłębienia przy pomocy młota, 
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5. należy w ykręcić wkręty i usunąć panel początkowy, 

6. proces wbijania dla kolejnych paneli należy powtórzyć wzdłuż całej trasy, wbijając je nie więcej jak na 1/4 ÷ 1/3, wymaganego zagłębienia, 

7. stosując wbijanie krokowe, jednorazowo po ok. 0,5 do l m (wykorzystując sąsiednie grodzice jako prowadnice) należy wbić do końca wszystkie grodzice. Przy wbijaniu w grunty żwirowe lub bardzo 
zwięzłe zaleca się stosować osłony czoła grodzicy i prowadnice, 

8. przy montażu należy kontrolować wyrównanie paneli i liniowość montowanej ściany. 

5.4.2.Tolerancje montażowe ścianki z grodzic

Dopuszczalne odchylenie w zagłębieniu poszczególnych grodzic w ścianach instalowanych techniką

wbijania wynosi 4 cm, a odchylenie wzdłuż całej trasy przebiegu ściany nie może wżadnym miejscu przekraczać 1 cm na 1 m długości ściany. 

5.5 Roboty wykończeniowe 

Roboty wykończeniowe powinny być zgodne z dokumentacją projektową i SST. Do robót wykończeniowych należą prace związane z dostosowaniem wykonanych robót do istniejących warunków terenow ych, takie jak: 

•Odtworzenie przeszkód czasowo usuniętych, np. umocnień skarp, parkanów, ogrodzeń, itp. 

•Roboty porządkujące otoczenie terenu robót, z w yrównaniem powierzchni i ew. robotami ziemnymi. 
6. Kontrola jakości robót 

6.1.Ogólne zasady kontroli jakości robót podano w OST WYMAGANIA OGÓLNE 

6.2.Badania przed przystąpieniem do robót

Przed przystąpieniem do robót Wykonawca powinien: 

•uzyskać wymagane dokumenty, dopuszczające wyroby budowlane do obrotu i powszechnego stosowania (aprobaty techniczne, certyfikaty zgodności, deklaracje zgodności, ew. badania materiałów wykonane przez dostawców itp.), 

•sprawdzić zgodność z Dokumentacją Projektową (rzędna górnej krawędzi ścianki, linia zabicia ścianki) 

•ew. wykonać własne badania właściwości materiałów przeznaczonych do wykonania robót, określone przez Inżyniera, 

•sprawdzić cechy zewnętrzne gotowych materiałów. 

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badań Wykonawca przedstawia Inżynierowi do akceptacji. 

7. Obmiar robót 

Jednostką obmiaru robót jest m2 (metr kwadratowy) wykonanej ściany. 
8. Odbiór robót 

Ogólne zasady odbioru robót podano w OST WYMAGANIA OGÓLNE 

8.1.Roboty uznaje się za wykonane zgodnie z dokumentacją projektową, SST i wymaganiami Inżyniera, jeżeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji dały wyniki pozytywne. 
9. Podstawa płatności 

9.1.Ogólne wymagania dotyczące płatności podano w OST  WYMAGANIA OGÓLNE 

Podstawą płatności wykonania ścianki szczelnej m2 (metr kwadratowy) wykonanej ścianki 

Cena w ykonania robót obejmuje: 
- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze 

- oznakowanie robót 

- wbicie ścianki szczelnej z grodzic winylowych typu ustalonego w dokumentacji projektowej, z 
  właściwym zainstalowaniem jej w gruncie, w sposób odpowiadający wymaganiom dokumentacji 
  projektowej, specyfikacji technicznej i instrukcji montażowej producenta 

- przeprowadzenie pomiarów i badań, wymaganych w niniejszej specyfikacji technicznej 

- uporządkowanie miejsc prowadzenia robót. 
10. Przepisy związane 

10.1.Ogólne specyfikacje techniczne 

10.2. Inne dokumenty 

- Aprobata techniczna 

- Materiały informacyjne producenta grodzic winylowych. 

- Instrukcja montażowa
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10.1. Normy 

1.PN-EN 12063:2001 
Wykonawstwo specjalnych robót geotechnicznych. Ścianki szczelne 

2.PN-89/D-95017 
Surowiec drzewny. Drewno tartaczne iglaste 

3.PN-75/D-96000 T
arcica iglasta ogólnego przeznaczenia 

4.PN-59/M-82051 
Śruby, wkręty i nakrętki stalowe ogólnego przeznaczenia. Wykonanie i dopuszczalne odchyłki wymiarowe. 

5.PN-70/M-82054 
Śruby, wkręty i nakrętki stalowe ogólnego przeznaczenia. Ogólne wymagania i badania. 

6.PN-58/M-82143 
Nakrętki sześciokątne zgrubne 

7.PN-84/H-93000 
Stal węglowa niskostopowa. Walcówka i pręty walcowane na gorąco. 

8.PN-83/H-92120 
Blachy grube i uniwersalne ze stali konstrukcyjnej węg. zwykłej jakości i niskostopowej 
9.BN-62/9010-01 
Okuwanie pali fun
10.2. Inne dokumenty nie występują


   32
Szczegółowa Specyfikacja Techniczna [SST]
B.03.03.Roboty umocnieniowe - geowłóknina
1 WSTĘP.

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej SST są wymagania dotyczące wykonania i odbioru umocnień z wykorzystaniem geowłókniny związanych z wykonaniem robót wymienionych w OST p.1.1.

1.2. Zakres stosowania SST

SST stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w p. 1.1

1.3. Zakres robót objętych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej SST maja zastosowanie przy wykonywaniu i odbiorze umocnień z wykorzystaniem geowłókniny.

1.4. OkreśIenia podstawowe

Podstawowe określenia zostały podane w OST.

1.5. Ogólne wymagania dotyczące wykonywania robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakość wykonywanych robót oraz za ich zgodność z dokumentacją projek​tową, SST oraz z poleceniami Inspektora Nadzoru.

Ogólne wymagania dotyczące robót podano w OST.

2. MATERIAŁY.

2.1. Warunki ogólne stosowania materiałów.

Warunki ogólne stosowania materiałów podano w OST, p. 4

2.1.1. Zalecenia ogólne

W umocnieniach włókninę można wbudowywać na dowolnie zorientowanych płaszczyznach lub po​wierzchniach; najczęściej na pochyłych skarpach rzeki itp., rzadziej na ścianach pionowych, np. umocnień płotkowych lub drenaży. Na powierzchniach walcowych, stożkowych lub innych włókninę wbudowuje się najczęściej na łukach skarp rzek, kanałów i zapór oraz jako owinięcia drenaży rurowych i in​nych. Aby włókninę uchronić przed uszkodzeniem oraz aby zapewnić jej trwałość rozwiązania projektowe i warunki wy​konania powinny gwarantować ochronę włókniny przed:

a) przebiciem, rozdarciem, przecięciem i innymi uszkodzeniami przez ostre ziarna i przedmioty, kamienie, bloki, płyty betonowe, elementy układanych umocnień i uszczelnień , lub przez masy i składniki mas betonowych, które w czasie układania mogą wnikać w pory włókniny i uszczelniać ją lub uszkadzać,

b) działaniem płynącej wody i falowania,

c) działaniem promieni ultrafioletowych i innych czynników atmosferycznych (niskie temperatury, grad,   podrywanie przez wiatr ).

Ze względu na skuteczność działania włóknina powinna pokrywać cały chroniony obszar gruntu, drenażu itp. Częściowe nawet odsłonięcie tego obszaru jest niedopuszczalne, w związku z czym niezbędne są środki techniczne uniemożliwiające rozsuwanie się włókniny.

Środki, które należy przewidzieć w dokumentacji projektowej celem spełnienia tych wymagań omówiono w dalszej części tego rozdziału; środki, które należy przedsiębrać w toku wykonawstwa, przedstawiono w rozdziale 5.

2.2. Ochrona włókniny przed przebiciem, rozdarciem i przecięciem

2.2.1. Wymagania odnoszące się do podłoża

Zabezpieczenie włókniny przed uszkodzeniem ostrymi ziarnami lub przedmiotami należy osiągnąć przez zgodne z wymaganiami rozdziału 5 przygotowanie podłoża pod włókninę, a w przypadku, gdy jest to celowe, przez wykonanie na podłożu warstwy ochronnej bez ostrych ziaren i przedmiotów, na której układa się włókninę. Grubość warstwy powin​na być każdorazowo określona w projekcie.
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2.2.2. Wymagania odnoszące się do warstw i elementów przykrywających

Ochronę włókniny przed uszkodzeniem w czasie budowy i użytkowania przez elementy uszczelnień , umocnień oraz warstw ochronnych należy zapewnić przez:

- wykluczenie używania materiałów kamiennych o ostrych krawędziach,
- wykluczenie rzucania na włókninę kamieni o średnicy większej niż 0,5 m; takie kamienie należy układać     

  ręcznie lub przesuwać spycharką poruszającą się po ich warstwie o grubości co najmniej 0,30 m, od tego   

  wymagania można odstą​pić pod warunkiem sprawdzenia na próbnym odcinku, że narzucanie kamienia o   

  zaprojektowanej średnicy na ułożoną włókninę nie powoduje jej uszkodzenia,

- wykluczenie nieostrożnego układania bloków i płyt prefabrykowanych ("na kant").

2.3. Łączenie włókniny

2.3.1. Potrzeba łączenia włókniny

Włóknina w umocnieniach i drenażach podlega licznym oddziaływaniom, które mogą spowodować jej przemiesz​czenia i niedopuszczalne odsłonięcia chronionych powierzchni. Przemieszczenia powstać mogą np. pod działaniem szybko płynącej wody tub falowania ( szczególnie na nieodpowiednio zabezpieczonych brzegach pasm włókniny lub łączonych z nich elementów), przy rozkładaniu na włókninie warstw gruntowych i kamiennych, rzucaniu na nią kamieni, tłucznia, gruntu itp., przy niestarannym układaniu bloków i płyt oraz pod niewielkim nawet obciążeniem umocnieniami i warstwami ochronnymi, gdy podtoże stanowią grunty słabo nośne.

Dzięki stosunkowo znacznej wytrzymałości włókniny wymienione obciążenia nie powodują rozdarcia włókniny, tak, że odsłonięcia mogą. nastąpić tylko na skutek rozejścia się elementów włókninowych w stykach.

Aby uniknąć odsłonięć łączenie elementów włókniny wykonywać należy w sposób wykluczający ich rozejście się. W tym celu stosuje się :
a) połączenia nie przenoszące sit rozciągających i ścinających, jeżeli wywołane przez nie przemieszczenia nie będą nadmiernie duże; są to połączenia na luźny zakład, w których jeden z przylegających elementów włókniny przykrywa drugi na szerokości wykluczającej odsłonięcie przy przewidywanych przemieszczeniach.

b) połączenia przenoszące siły rozciągające i ścinające; są to połączenia zszywane. klejone i zgrzewane                                 oraz - w przypadku niewielkich sił - także klamrowane.

2.3.2. Wybór sposobu łączenia

Projekt przewiduje łączenie geowłókniny na zakład. Minimalna szerokość zakładu powinna wynosić 0,3 m.
2.4. Materiały stosowane do umocnienia
Wybór odmiany geowłókniny do konkretnych zastosowań, należy dokonywać na podstawie jej parametrów technicznych i zaleceń producenta. Odmiana geowłókniny powinna posiadać odpowiednią masę powierzchniową min. 250 g/m2
3. SPRZĘT.

Nożyce i noże do cięcia włóknin

4. TRANSPORT.

Warunki ogólne transportu podano w OST , p 4.

W czasie transportu i przechowywania należy chronić geowłókniny HYDROTEX przed możliwością zawil​gocenia, jak również przed działaniem promieni słonecznych. Geowłókniny HYDROTEX należy przecho​wywać i transportować wyłącznie w rolkach opakowanych fabrycznie, ułożonych poziomo na wyrównanym podłożu. Podczas ładowania, rozładowywania i składowania należy zabezpieczyć rolki geowłóknin HYDROTEX przed uszkodzeniami mechanicznymi i działaniem wysokich temperatur.

Na każdym opakowaniu geowłóknin należy umieścić etykietę zawierająca następujące dane: 

- nazwę i adres producenta,

 - rodzaj wyrobu,  - datęprodukcji,

- wymiary w rolce (szerokość i długość),

- masę rolki,

- masę powierzchniową,

- informację, ze wyrób uzyskał Aprobatę Techniczną IBDiM Nr AT /2001-04-0051.
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5. WYKONANIE ROBÓT.
5.1. Warunki ogólne wykonania robót.

Warunki ogólne wykonania robót podano w OST, p. 2.
5.2. Podłoże pod włókninę
Podłoże, na którym ma być układana włóknina, należy przygotować zgodnie z wymaganiami „WTWO robot ziem​nych".

Przed przystąpieniem do układania włókniny należy usunąć z powierzchni podłoża pnie, gałęzie, korzenie, gruz, kamie​nie, ostre ziarna żwiru i tłucznia, grudy i bryły gruntu spoistego, lód, tzn. wszystko, co mogłoby spowodować jej przebicie lub rozdarcie.

Powierzchnia gruntu powinna mieć w przybliżeniu jednakową wilgotność zagęszczenie. Lokalne zagłębienia wypeł​nione wodą, śniegiem, namułami, błotem itp. należy oczyścić, zasypać gruntem takim jak na powierzchni podłoża i zagę​ścić.

JeżeIi przygotowana powierzchnia podłoża była wystawiona na działanie deszczu lub silnego wiatru, należy po ich ustaniu skontrolować ją i w miarę potrzeby doprowadzić do poprzedniego stanu.

Nie dopuszcza się ruchu sprzętu budowlanego i pojazdów po przygotowanym podłożu.

Poruszanie się ludzi należy ograniczyć; jeżeli pozostawiają oni na gruncie widoczne ślady; dozwala się tylko poru​szanie się po deskach.

Ze względu na możliwość uszkodzenia przygotowanej powierzchni podłoża zaleca się ograniczyć jej wielkość do ta​kiej, która może być przykryta włókniną w ciągu 3 do 5 dni; w podłożach przygotowywanych pod ostoną odwodnienia pompowego zaleca się skrócić ten okres.
5.3. Układanie włókniny

       Zarówno na skarpach, jak i na powierzchniach poziomych włókninę można układać ręcznie lub mechanicznie przez rozwijanie jej ze szpuli, na którą uprzednio nawinięto duży element włókninowy łączony z mniejszych, lub przez rozście​lenie złożonego elementu włókninowego. Szpule lub złożony element dostarczane są na miejsce wbudowania samocho​dem lub żurawiem samojezdnym. Ostateczne rozścielenie, wyrównanie nadmiernych fałd, wyciśnięcie powietrza lub wody spod włókniny powinno być wykonywane recznie.

Układanie dużych elementów na skarpach wykonuje się na ogół postępując w kierunku linii największego spadku od góry ku dołowi; pasma o wymiarach handlowych można rozwijaz lub rozkładać zarówno wzdłuż warstwic, jak i wzdłuż linii maksymalnego spadku.

Sfałdowania włókniny tworzące się podczas układania należy w miarę możności zmniejszać przez łagodne rozciq​ganie, bez nadmiernego naprężania, które niekorzystnie wpływa na jej trwałość. Ze względu na niemożność całkowitego uniknikęcia zmarszczeń i sfałdowań włókniny, długość i szerokość elementów przygotowanych do wbudowania powinny być o 5 -: 10 % większe, niż wynika z wielkości przykrywanej powierzchni i projektowanym łączeniu, długości zakładu w połączeniu.

Niezwłocznie po ułożeniu, a przy silnym wietrze również w czasie układania, włókninę należy zabezpieczyć przed podrywaniem, obciążając ją punktowo w miarę możności tym samym materiałem, który ma być na 
niej ułożony.

W przypadku stwierdzenia w toku robot potrzeby, nieprzewidzianego projektem, umocowania dolnego lub górnego końca lub całej powierzchni włókniny do podłoża, należy je wykonać zgodnie ze wskazówkami podanymi w rozdz. 4. Maksymalny czas pozostawienia ułożonej włokniny bez przykrycia określa producent, Jeśli takiej informacji brak, zaleca sic przyjmować:

- 5 dni dla włóknin nieodpornych na działanie światła słonecznego (promieni ultrafioletowych),

 - 15 dni dla włóknin odpornych na światło,

Pod wodą włókninę układa sic zwykle, zarówno na skarpach, jak i na płaszczyznach poziomych, przez rozwijanie ze szpuli :

- z lądu, podtrzymując ją ręcznie lub żurawiem,

  - z wody - z pontonu, z barki lub za pomocą specjalnie skonstruowanych urządzeń,

5.4. Łączenie włókniny

Projekt przewiduje łączenie na zakład przy minimalnej szerokości zakładu 0,3 m. 
  5.5. Przykrywanie włókniny

Projekt przewiduje przykrycie geowłókniny płytami ażurowymi.

Warstwą przykrywajqcą wykonać ręcznie lub mechanicznie z dużą ostrożnością. Aby zabezpieczyć włókninę przed uszkodzeniem (przebiciem, rozdarciem) w czasie wykonywania warstwy przykrywają​cej nie należy rzucać kamieni dużych średnic lub płyt ażurowych bezpośrednio na włókninę.
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 6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT.

6.1. Ogóine zasady prowadzenia kontroli jakości.

Ogólne zasady prowadzenia kontroli jakości podano w OST p. 6.
6.2. Prowadzenie kontroli jakości.

Zakres kontroli robót:

a) oglęziny zewnętrzne całości umocnień,

b) wyrywkowa kontrola jakości robót,

c) wyrywkowa kontrola wymiarów.

Oględziny zewnętrzne i kontrola jakości robot polega na sprawdzeniu cech zewnętrznych umocnień oraz zgodno​ści wykonania robót z wymogami.

6.2.1. OgIędziny

Każdą nadesłaną partię włókniny po rozłożeniu w miejscu wbudowania należy poddać oględzinom celem stwier​dzenia, czy nie nastąpiło jej uszkodzenie: rozerwanie, rozcięcie, przebicie, przetarcie itp. Pasm, na których stwierdzono uszkodzenia, nie wolno użyć w przewidzianym dla nich celu.

Po usunięciu uszkodzeń (naszycie lub naklejenie łat) pasma włókniny można - za zgodą projektanta - wbudować w mniej ważne elementy budowli, budowle prowizoryczne itp.

6.2.2. Pobieranie próbek do laboratoryjnych badań kontrolnych

Z każdych dostarczonych 2000 m2 włókniny należy wyciąć próbkę o powierzchni 2,0 m2 w ten sposób, by krawę​dzie wycięcia były oddalone co najmniej 0,1 m od brzegu pasma. Jeżeli materiał jest dostarczany w partiach mniejszych niż 2000 m2 próbkę należy pobrać z każdej partii dostawy.

6.2.3. Laboratoryjne badania kontrolne

Badania kontrolne powinny objąć trzy następujące parametry identyfikujące, szczególnie wyraźnie reagujące na odchylenia procesu produkcyjnego od normy:

- grubość włókniny przy obciążeniu δo = 0,49 kPa (wg „Budownictwo Wodne i Melioracyjne. Włókniny w   

  konstrukcjach drenaży i umocnień budowli ziemnych. Wytyczne projektowania i wykonywania." - zat. Nr 2,  

  Warszawa 1986 r. 

- masa powierzchniowa mF (wg zał. jak wyżej),

- wytrzymałość na zrywanie Pr w obu kierunkach - wzdłuż i wszerz (wg zał. jak wyżej).

Jeżeli w warunkach dostawy wskazano metody badań inne niż wymienione w zat. 2  (jak wyżej), wówczas badania należy przeprowadzić metodami wskazanymi przez dostawcę.
6.2.4. Ocena wyników badań

Wyniki ocenia się przez porównanie ich z wartościami podanymi w projekcie lub ateście. Jeżeli wyniki badan kon​trolnych któregokolwiek z parametrów wymienionych w punkcie 6.3 wykażą odchylenia przekraczające ± 10 % od da​nych projektowych, całą partię włókniny należy poddać badaniom wszystkich tych parametrów, które sa określone w projekcie lub ateście jako wymagania.

Przy ponownym stwierdzeniu niekorzystnych odchyleń (przekraczających ± 10 %) od danych projektowych, ba​daną partię trzeba uznać za nie spełniającą warunków dostawy.
6.3. Postępowanie z włókniną nie spełniającą warunków dostawy

Zdyskwalifikowana włóknina nie może być wbudowana w miejscu przewidzianym projektem. 0 jej dalszym przezna​czeniu, ewentualnym wykorzystaniu i warunkach, pod jakimi może to nastąpić, decydują projektant i wykonawca.

Jeżeli część włókniny nie spełniającej wymagań wbudowano przed uzyskaniem wyników badań, wówczas - w za​leżności od oceny skutków jej pozostawienia – należy ją usunąć lub pozostawić w miejscu wbudowania, stosując odpo​wiednie zabiegi gwarantujące, to włóknina zapewni trwałość umocnienia lub drenażu. Decyzje w tej sprawie podejmują projektant i wykonawca.

6.4. Inne warunki.

- zgodność pochylenia skarp z wymaganiami dokumentacji projektowej,

- równość powierzchni umocnienia,

- dokładność ubicia nawierzchni,

- oczyszczenie nawierzchni,

- zgodność wbudowanych materiałów z wymaganiami dokumentacji projektowej i SST.






36
7. OBMIAR ROBÓT.

Jednostkami obmiarowymi są :

- 1 m2 ułożenia geowłókniny.

8. ODBIÓR ROBÓT.

lnspektor Nadzoru dokona odbioru faktycznie wykonanych przez Wykonawcę robót zgodnie z postanowieniami zawar​tymi w OST p. 9.

Jeżeli wszystkie pomiary dały wyniki pozytywne wykonane roboty lnspektor Nadzoru uznaje za zgodne z 

wymaganiami kontraktu. Jeżeli choć jeden z pomiarów dał wynik ujemny, Inspektor Nadzoru uznaje roboty za niezgodne z wymaga​niami kontraktu i poleca doprowadzenie robót do zgodności z wymaganiami.

 9. PŁATNOŚĆ.

Płatność za jednostkę wykonanej i odebranej roboty.

Cena jednostkowa obejmuje:

- zakup i sprowadzenie materiałów niezbędnych do wykonania umocnienia, 
- wyrównanie i dogęszczenie podłoża,

- wykonanie umocnienia,

- oczyszczenie miejsca pracy,

- kontrolę jakości robót.
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Szczegółowa Specyfikacja Techniczna [SST]
B.03.03.Roboty umocnieniowe - budowle siatkowo-kamienne 
1.WSTĘP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej SST są wymagania dotyczące wykonania i odbioru umocnień związanych z  wykonaniem robót wymienionych w OST, p.1.1.

1.2. Zakres stosowania SST

SST stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robót wymienionych w p. 1.1.

1.3. Zakres robot objętych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej SST mają zastosowanie przy wykonywaniu i odbiorze umocnień siatkowo-kamiennych.

1.4. Określenia podstawowe

       Podstawowe określenia zostały podane w OST.

1.5. Ogólne wymagania dotyczące wykonywania robót

Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość wykonywanych robót oraz za ich zgodność z     dokumentacją pro​jektową, SST oraz z poleceniami Inspektora Nadzoru.

 Ogólne wymagania dotyczące robót podano w OST.

 2.MATERIAŁY.

2.1. Warunki ogólne stosowania materiałów.

     Warunki ogólne stosowania materiałów podano w OST, p.4.

 2.2. Materiały stosowane do umocnienia

- materace kamienno-siatkowe wykonane z drutu gruboocynkowanego gr. 2.7 mm o oczkach 6 x 8 cm.           - otoczaki lub kamień łamany do obiektów hydrotechnicznych o średnicy większej od oczek siatki.   

- geowłóknina min. 250 g/m2 pod materace na skarpach rzeki, 
- kołki drewniane o średnicy 8-10 cm i długości 1.5 m na palisadę ograniczającą umocnienia z materacy  

  kamienno-siatkowych.

3.SPRZĘT.

    Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w OST, p. 5.

        Roboty wykonywane będą ręcznie. „Baby" - drewniane do wbijania kołków na palisadę.

4.TRANSPORT.

      Warunki ogólne transportu podano w OST, p. 6.

Materiał może być przewożony dowolnymi środkami dopuszczonymi przez Inspektora Nadzoru.

Siatki powinny być dostarczone w opakowaniach Producenta. Na opakowaniu powinna znajdować się informacja zawierająca co najmniej : - nazwę Producenta, - rok produkcji, - rodzaj i liczbę wyrobów, - numer Aprobaty Technicznej ITB, - znak budowlany.

  Transport wyrobów może się odbywać dowolnymi środkami. W czasie transportu opakowania z wyrobami należy zabezpieczyć przed zmianą położenia.
 5.WYKONANIE ROBÓT.

5.1. Warunki ogólne wykonania robot.

     Warunki ogólne wykonania robót podano w OST, p. 2.
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5.2. Przygotowanie podłoża pod umocnienie.
Podłoże pod wykonane umocnienia powinno być wyrównane i wyprofilowane do właściwej rzędnej oraz zagęszczone.

5.3. Wykonanie umocnienia

Materace dostarczane są w formie złożonej „skrzynki” z siatki, usztywnionej ściankami działowymi do 1-4 m. Wieko dostarczane jest osobno i dowiązywane do wypełnionego kamieniami materaca. Materace układa się wzdłuż lub w poprzek skarpy, natomiast w dnie poprzecznie do kierunku cieku. Siatkę dostarczoną w rolkach rozwijać bezpośrednio na skarpie na przygotowanym podłożu, a po naciągnięciu mocować kołkami w ilości 1 szt/m2. 

Na skarpach włókninę można układać ręcznie lub mechanicznie przez rozwijanie jej ze szpuli, na którą uprzednio nawinięto duży element włókninowy łączony z mniejszych, lub przez rozście​lenie złożonego elementu włókninowego. 
Wymiary oraz rodzaj kołków na palisadę, w zależności od lokalnych warunków wodno-gruntowych, oraz funkcji jaka ma spełniać palisada, określa dokumentacja projektowa.

Przy wykonywaniu palisad, należy przestrzegać następujących wymagań:

a) paliki lub pale powinny być wbijane pionowo, w rzędzie jeden obok drugiego, tak ażeby stykały się ze sobą,

b) paliki o 0 < 10 cm należy wbijać wzdłuż wyznaczonej osi ,,pod sznur”
c) po wbiciu palisady głowice palików należy obciąć do wymaganej wysokości lub projektowanego pochylenia skarp.

6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT

6.1. Ogólne zasady prowadzenia kontroli jakości     Ogólne zasady kontroli jakości podano w OST punkt 7

6.2. Prowadzenie kontroli jakości

      Materace siatkowe są dopuszczone do obrotu i stosowania po dokonaniu oceny zgodności z Aprobatą Techniczną i wydaniu w trybie zgodnym z przepisami, certyfikatu lub deklaracji zgodności z Aprobatą.        

      Podstawą oceny zgodności są badania kontrolne gotowych wyrobów obejmujące sprawdzenie :
- średnica drutów i prętów,
- wymiarów oczek w siatce,

- rodzaju splotów drutów w siatce,

- wymiarów siatek,
- kształtu i wymiarów materacy,
- grubości i masy powłok zabezpieczających

6.3. Metody badań

       Sprawdzenie średnic drutów i prętów

             Sprawdzenie średnic drutów i prętów należy wykonać przez pomiar z dokładnością 0.01 mm.

         Wyniki pomiarów należy porównać z wymaganiami podanymi w Aprobacie Technicznej.

       Sprawdzenie wymiarów oczek w siatce
             Wymiary oczek w siatce należy sprawdzić przez pomiar przymiarem liniowym z dokładnością 1 mm wymiaru nominalnego D (w osiach splotów) i wymiaru równoległego do splotów. Wyniki pomiarów należy porównać z wymaganiami podanymi w Aprobacie Technicznej.

       Sprawdzenie rodzaju splotu drutów w siatce
             Rodzaj sploru drutow w siatce należy sprawdzić przez oględziny i porównanie z wymaganiami podanymi w Aprobacie Technicznej.

       Sprawdzenie wymiarów siatek
             Wymiary siatek należy sprawdzać przez pomiar przymiarem liniowym z dokładnością 5 mm.

 Wyniki pomiarów należy porównać z wymaganiami podanymi w Aprobacie Technicznej.
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       Sprawdzenie wytrzymałości i odkształcalności drutów i prętów

             Sprawdzenie wytrzymałości i odkształcalności drutów i prętów należy wykonać zgodnie z normą 

PN-EN 10002+AC1:1998.

       Sprawdzenie zabezpieczeń antykorozyjnych

             Sprawdzenie masy powłoki cynkowej należy wykonać zgodnie z normą PN-EN 10142+A1:1997.

Wyniki pomiarów należy porównać z wymaganiami podanymi w Aprobacie Technicznej.

      Sprawdzenie kształtu i wymiarów materacy

            Sprawdzenie kształtu materacy należy wykonać przez oględziny i porównanie z projektem.

Wymiary materacy należy sprawdzać przez pomiar przymiarem liniowym z dokładnością 5 cm.

 7. OBMIAR ROBÓT.

Jednostkami obmiarowymi są:

- 1 m2 wykonanego umocnienia skarp z materaców.
8. ODBIÓR ROBÓT.
     Inspektor Nadzoru dokona odbioru faktycznie wykonanych przez Wykonawcę robot zgodnie z  postanowieniami zawar​tymi w OST p. 9.

Jeżeli wszystkie pomiary dały wyniki pozytywne wykonane roboty Inspektor Nadzoru uznaje za zgodne z wymaganiami kontraktu. Jeżeli choć jeden z pomiarów dał wynik ujemny, Inspektor Nadzoru uznaje roboty za niezgodne z wymaga​niami kontraktu i poleca doprowadzenie robot do zgodności z wymaganiami.
9. PŁATNOŚĆ.
Płatność za jednostkę wykonanej i odebranej roboty.

Cena jednostkowa obejmuje:

- zakup i sprowadzenie materiałów niezbędnych do wykonania umocnienia,  

- wyrównanie i dogęszczenie podłoża,

- wykonanie umocnienia,

- oczyszczenie miejsca pracy,

- kontrolę jakości robót.
10. PRZEPISY ZWIAZANE. 
    1.PN-EN 10002+AC1:1998    Próba rozciągania. Metoda badania w temperaturze otoczenia. 

  2.BN-76/8952-31                     Budownictwo hydrotechniczne. Kamień naturalny do robót regulacyjnych i    ubezpieczeniowych

  3.Aprobata Techniczna IBDiM Nr AT/2001-04-0051

  4.COB-RBI „Hydrobudowa"
Budownictwo Wodne i Melioracyjne. Włókniny w konstrukcji    drenaży i umocnień budowli ziemnych. Wytyczne projektowania i wykonania.
   5.BN-78/9224-04

Faszyna i kołki faszynowe






40
Szczegółowa Specyfikacja Techniczna [SST]
B.04.01.Konstrukcje betonowe i żelbetowe
1.WSTĘP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej (SST) są wymagania dotyczące wykonania i odbioru kon​strukcji betonowych i żelbetowych związanych z wykonaniem robót wymienionych w OST p. 1.1.

1.2. Zakres stosowania SST

     Szczegółowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy     przy zlecaniu i re​alizacji robot wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robót-objętych SST

Roboty, których dotyczy specyfikacja obejmują wszystkie czynności umożliwiające i mające na celu wykonanie konstruk​cji betonowych i żelbetowych związanych z budową, przebudową, modernizacją i remontem obiektów inżynieryjnych.

1.4. Określenia podstawowe

Określenia podane w niniejszej SST są zgodne z definicjami zawartymi w odpowiednich normach i wytycznych oraz określeniami podanymi w OST.

Konstrukcje betonowe - konstrukcje z betonu niezbrojonego lub wykonane z zastosowaniem zbrojenia

 wiotkimi prętami stalowymi w ilości mniejszej od minimalnej dla konstrukcji  żelbetowych.

Konstrukcie żelbetowe  - konstrukcje betonowe, zbrojone wiotkimi prętami stalowymi współpracującymi z           betonem w ilości nie mniejszej od ilości określonej jako minimalnej dla konstrukcji żelbetowych.

Beton zwykly
     - beton o gęstości powyżej 1,8 kg/dcm3 wykonany z cementu wody, kruszywa  mineralnego o frak​cjach piaskowych i grubszych oraz ewentualnych dodatków mineralnych i domieszek chemicznych.

Mieszanka betonowa   - mieszanina wszystkich składników przed związaniem betonu.
Beton towarowy
           - mieszanka betonowa wykonana i dostarczona przez wytwórce zewnetrznego.

Zaczyn cementowy      - mieszanina cementu i wody.

Zaprawa                       - mieszanina cementu, wody, składników mineralnych i ewentualnych dodatków przechodzących przez sito kontrolne o boku oczka kwadratowego 2 mm.
w/c                                - wskaźnik wodno-cementowy; stosunek wody do cementu w zaczynie cementowym.

Rusztowania montażowe - pomocnicze budowle służące do przenoszenia obciqżen od konstrukcji, montowanej z gotowych elementów lub wykonywanej na miejscu.

Rusztowania robocze   - pomocnicze budowle służące do przenoszenia ciężaru ludzi i sprzętu.

   Deskowania
- pomocnicze budowle służące do formownia elementów betonowych wykonywanych                 na miejscu.

1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót

     Wykonawca jest odpowiedzialny za jakość wykonania robót, bezpieczeństwo wszelkich czynności na terenie budowy, Metody użyte przy budowie oraz za ich zgodność z dokumentacją projektową. SST i poleceniami Inspktora Nadzoru. Ogólne wymagania dotyczące robót podano w OST.
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1. MATERIAŁY

2.1. Wymagania ogólne

      Wszystkie materiały stosowane do wykonania robót muszą być zgodne z wymaganiami niniejszej SST i dokumentacji projektowej.

Do wykonania robót mogą być stosowane wyroby budowlane spełniające warunki określone w:

- Ustawie z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane ( Dz. U. z 2016 r., poz. 290),
- Ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2014 r., poz. 883),

- Ustawie z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodności (Dz. U. z 2010 r., Nr 138, poz. 935, z późn.  zm.).

       Na Wykonawcy spoczywa obowiązek posiadania dokumentacji wyrobu budowlanego wymaganej przez w/w ustawy lub rozporządzenia wydane na podstawie tych ustaw.

Materiały stosowane do wykonywania konstrukcji betonowych i żelbetowych powinny odpowiadać 
wymaganiom zawartym w normach oraz warunkach technicznych.

2.2. Wymagania szczegółowe
2.2.1. Mieszanka betonowa

Do wykonywania konstrukcji betonowych i żelbetowych można stosować mieszankę betonową wykonywaną samodziel​nie przez Wykonawcę lub mieszankę betonową wykonywaną w Wytwórni tzw. "beton towarowy".

Składniki mieszanki betonowej jak i sama mieszanka muszą być zgodne z wymaganiami niniejszej SST i dokumentacji projektowej.

                   Mieszanka betonowa powinna odpowiadac klasie podanej w projekcie oraz spełniać wymagania norm: PN-EN 206-1: 2003. W przypadku stosowania mieszanki wykonywanej samodzielnie przez Wykonawcę produkcja mieszanki betonowej powinna się odbywać na. podstawie receptury laboratoryjnej opraco​wanej przez Wykonawcę lub na jego zlecenie i zatwierdzonej przez Inżyniera. Wykonawca musi posiadać własne labora​torium lub też za zgodą Inżyniera, zleci nadzór laboratoryjny niezależnemu laboratorium.
Beton do konstrukcji obiektów kubaturowych i inżynieryjnych musi spełniać następujące wymagania: 

- nasiąkliwość - do 5%; badanie wg normy PN-B-06250, 

- mrozoodporność - ubytek masy nie większy od 5%, spadek wytrzymałości na ściskanie nie większy niż

  20% po 150 cyklach zamrażania i odmrażania (F150); badanie wg normy PN-B-06250, 

- wodoszczelność - większa od 0,8MPa (W8), 

- wskaźnik wodno-cementowy (w/c) - ma być mniejszy od 0,5. 

Skład mieszanki betonowej powinien być ustalony zgodnie z normą PN-B-0625C tak, aby przy najmniejszej ilości wody zapewnić szczelne ułożenie mieszanki w wyniku zagęszczania przez wibrowanie. Skład mieszanki betonowej ustala laboratorium Wykonawcy lub wytwórnia betonów i wymaga on zatwierdzenia przez Inspektora nadzoru. 

Stosunek poszczególnych frakcji kruszywa grubego ustalany doświadczalnie powinien odpowiadać

najmniejszej jamistości. Zawartość piasku w stosie okruchowym powinna być jak najmniejsza i jednocze-  śnie zapewniać niezbędną urabialność przy zagęszczeniu przez wibrowanie oraz nie powinna być

większa niż 42% przy kruszywie grubym do 16 mm. 
2.2.2. Stal zbrojeniowa

Stal do zbrojenia betonu zgodna z projektem powinna spełniać wymagania norm: PN-S-1 0040: 1999, PN91'S-10042, a ponadto norm: PN-ISO 6935-1:1998, PN-ISO 6935-1Ak:1998, PN-ISO 6935-2:1998, PN-ISO 6935-21Ak:1998.

Odbiór stali zbroieniowej na budowie

Odbiór stali na budowie powinien być dokonany na podstawie atestu hutniczego dołączonego przez 
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wytwórcę stali. Treść atestu powinna być zgodna z postanowieniami powyżej przytoczonych norm.

Cechowanie wiązek i kręgów powinno być zgodne z postanowieniami powyżej przytoczonych norm.

Stal zbrojeniowa powinna być magazynowana pod zadaszeniem w przegrodach lub stojakach z podziałem wg wymiarów i gatunków. Należy dążyć, by stal była magazynowana w miejscu nie narażonym na nadmierne zawilgocenie lub zanieczyszczenie.

                           Do montażu prętów zbrojenia należy używać wyżarzonego drutu stalowego tzw. wiązałkowego o średnicy nie mniejszej niż 1,0 mm.

Przy średnicach większych niż 12 mm stosować drut wiązałkowy o średnicy 1,5 mm.

2.2.3. Materiały spawalnicze

    Do spawania należy używać elektrody odpowiednie do gatunku stall z której wykonane jest zbrojenie oraz odpowiadają​ce wymaganiom normy: PN-91/M-69430.
2.2.4. Podkładki dystansowe

Dopuszcza się stosowanie stabilizatorów i podkładek dystansowych z betonu lub zaprawy oraz z tworzyw sztucznych.

Podkładki dystansowe muszą być mocowane do prętów. Nie dopuszcza się stosowania podkładek dystansowych z drewna, cegły lub prętów stalowych.

2.2.5. Deskowania

      Do wykonywania deskowania należy stosować materiały zgodne z wymaganiami normy 
PN-S-10040:1999, a ponadto: 
- drewno powinno odpowiadać wymaganiom norm: PN-92/0-95017, PN-91/0-95018, PN-75/0-96000, PN-7210-96002, PN-63/B-06251 ,

- sklejka powinna odpowiadać wymaganiom norm: PN-EN 313-1:2001, PN-EN 313 2:2001 oraz PN-EN 636​-3:2001,

- gwoździe budowlane powinny odpowiadać wymaganiom normy PN-84/M-81000.

- deskowania uniwersalne powinny być w dobrym stanie technicznym,

- do smarowania elementów deskowań stykających się z betonem należy stosować środki antyadhezyjne   parafinowe przeznaczone do tego typu zastosowań.

   Materiały stosowane na deskowania nie mogą deformować się pod wpływem warunków atmosferycznych,   ani na skutek zetknięcia się z mieszanką betonowa.

2.2.6. Rusztowania

Do wykonania rusztowań należy stosować materiały zgodnie z SST dotyczącą wykonania rusztowań.

3. SPRZĘT

   Roboty związane z wykonaniem konstrukcji betonowych i żelbetowych mogą być wykonywane ręcznie lub mechanicznie przy użyciu dowolnego sprzętu przeznaczonego do wykonywania zamierzonych robót.

Wykonawca powinien dysponować m.in.:

1) do przygotowania mieszanki betonowej:

- betoniarkami o wymuszonym działaniu.

- dozownikami wagowymi o odpowiedniej dokładności z aktualnym świadectwem legalizacji,

- odpowiednio przeszkolona obsługa.

2) do wykonania deskowań :

            - sprzętem ciesielskim

    - samochodem skrzyniowym.

 - żurawiem o udźwigu dostosowanym do ciężaru elementów deskowań.

3) do przygotowania zbrojenia:
       - giętarkami.

- nożycami,

- prostowarkami.

- innym sprzętem stanowiącym wyposażenie zbrojami.
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4) do układania mieszanki betonowej:

- pojemnikami do betonu, 
- pompami do betonu, 
- wibratorami wgłębnymi o odpowiedniej średnicy,
- wibratorami przyczepnymi, 
- łatami wibracyjnymi,

- zacieraczkami do betonu.

5) do obróbki i pielęgnacji betonu:

- szlifierkami do betonu.

Sprzęt wykorzystywany przez Wykonawcę powinien być sprawny technicznie i spetniać wymagania techniczne w zakre​sie BHP.

Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w OST.
4.TRANSPORT

      Środki transportu wykorzystywane przez Wykonawcę powinny być sprawne technicznie i spełniać wymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepisów o ruchu drogowym.

Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w OST p. 6.

4.1.Transport, podawanie i układanie mieszanki betonowej

     Mieszanki betonowe mogą być transportowane mieszalnikami samochodowymi. Ilość samochodów należy dobrać tak, aby zapewnić wymaganą szybkść betonowania z uwzględnieniem odległości dowozu, czasu twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy w przypadku awarii samochodu. W czasie transportu w mieszance nie może nastąpić: segregacja, zmiana konsystencji i składu. Czas transportu i wbudowania mieszanki betonowej nie powinien być dłuższy od wartości podanych w normie PN-S-10040:1999.

Wszelkie zanieczyszczenia dróg publicznych Wykonawca będzie usuwał na bieżąco i na własny koszt.
5.WYKONANIE ROBÓT

5.1. Wymagania ogólne

     Ogólne wymagania dotyczące wykonania robót podano w OST p. 2.

Wykonanie robót powinno być zgodne normami PN-S-10040:1999, PN-S-10042:1991 , PN-88/-6250 lub
PN-EN-206-1, PN-63/B-06251.

Wykonawca przedstawi Inżynierowi do akceptacji "Projekt organizacji robót" uwzględniający wszystkie warunki, w jakich będą wykonywane roboty związane z wykonaniem konstrukcji betonowych i żelbetowych, uwzględniając planowany termin rozebrania deskowania i rusztowań, jak również plan przeprowadzanych badań.

5.2.Zakres wykonania robót

    Roboty związane z wykonaniem elementów konstrukcyjnych należy prowadzić zgodnie z opracowaną przez Wykonawcę i zaakceptowaną przez Inspektora Nadzoru "Dokumentacją technologiczną".

Betonowanie można rozpocząć po uzyskaniu zezwolenia Inspektora Nadzoru, potwierdzonego wpisem do Dziennika Budowy.
5.2.1. Wykonanie deskowań

     Deskowanie elementów licowych powinny być wykonywane z elementów deskowań uniwersalnych umożliwiajacych uzy​skanie estetycznej faktury zewnętrznej. Deskowania powinny spełniać warunki podane w normie PN-S-10040:1999. Elementy dodatkowe można wykonać z drewna w postaci tarcicy lub sklejki. Materiały stosowane na deskowania nie mogą deformować się pod wpływem warunków atmosferycznych, ani na skutek zetknięcia się z masą betonową. Elementy ulegające zakryciu można deskować przy użyciu tarcicy. Deskowania z tarcicy należy wykonać z desek drzew iglastych klasy nie 
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niższej niż K33. Deski grubości nie mniejszej nit 18 mm i szerokości nie większej niż 18 cm, powinny być jednostronne strugane i przygotowane do zestawienia na pióro i wpust. W przypadku stosowania desek bez wpustu i pióra należy szczeliny miedzy deskami uszczelnić taśmami z blachy metalowej lub z tworzyw sztucznych albo masami uszczelniającymi z tworzyw sztucznych. Należy zwrócić szczególną uwagę na uszczelnienie styków ścian z dnem de​skowania.

     Szczególną uwagę przy wykonywaniu deskowań należy zwrócić na elementy tworzące fakturę ścian licowych i zapew​niające niezmienność przekroju poprzecznego elementów konstrukcji.

Zaleca się stosowanie fazowania krawędzi elementu betonowego listwami o wymiarach od 2-4 cm na stykach dwóch prostokątnych do siebie szczególnie w stykach wklęsłych. Można także fazowania wykonywać również wtedy, gdy nie przewidziano ich w projekcie. W takim przypadku należy przeprowadzić w razie potrzeby, korektę rozmieszczenia zbrojenia. Zmianę rozmieszczenia zbrojenia powinien zatwierdzić Inspektor Nadzoru.
Przy podparciu deskowania rusztowaniem należy unikać punktowego przekazywania sit. Po zmontowaniu deskowania powierzchnię styku z betonem pokrywać trzeba środkami o działaniu antyadhezyjnym. Środki to nie mogą powodować plam ani zmian w odcieniach powierzchni betonu.

     Przed przystąpieniem do betonowania należy usunąć z powierzchni deskowania wszelkie zanieczyszczenia (wióry, wo​dę, lód, Iiście, elektrody, gwoździe, drut wiązałkowy itp.).

Dopuszczalne odchylenia od wymiarów nominalnych przewidzianych projektem należy przyjmować zgodnie z odpowied​nimi normami.
5.2.2. Przygotowanie zbrojenia

    Pręty i walcówki przed ich użyciem do zbrojenia konstrukcji należy oczyscić z zendry, Iuźnych płatków rdzy, kurzu i błota. Pręty zbrojenia zanieczyszczone tłuszczem (smary, oliwa) lub farba olejna należy opalać np. lampami lutowniczymi, aż do całkowitego usunięcia zanieczyszczeń.

Czyszczenie prętow powinno być dokonywane metodami nie powodującymi zmian we własciwościach technicznych stali ani późniejszej ich korozji.

Stal pokrytą rdzą oczyszcza się szczotkami ręcznie lub mechanicznie. Po oczyszczeniu należy sprawdzić wymiary prze​kroju poprzecznego prętów. Stal tylko zabłoconą można zmywac strumieniem wody. Pręty oblodzone odmraża siq stru​mieniem ciepłej wody. Stal narażona na choćby chwilowe działanie słonej wody należy zmyć wodą stodką.

      Dopuszczalna wielkość miejscowego wykrzywienia prętow nie powinna przekraczać 4 mm, w przypadku większych od​chyłek stal zbrojeniową należy prostować.

Pręty ucina się z/dokładnoscią do 1 cm. Cięcie przeprowadza się przy pomocy mechanicznych noży. Dopuszcza się rownież cięcie palnikiem acetylenowym.

Haki, odgięcia i rozmieszczenie zbrojenia należy wykonywać wg dokumentacji projektowej z równoczesnym zachowaniem postanowień normy PN-91 /S-1 0042.

   Gięcie prętów należy wykonać zgodnie z dokumentacją projektową i normą PN-911S10042.

Należy zwrócić uwagę przy odbiorze haków i odgięć na ich zewnętrzną stronę. Niedopuszczalne są tam pęknięcia po​wstałe podczas wyginania.
5.2.3. Montaż zbrojenia

     Zbrojenie należy układać po sprawdzeniu i odbiorze deskowań.

Nie należy podwieszać i mocować do zbrojenia deskowań, pomostów transportowych, urządzeń wytwórczych i monta​żowych.

Montaż zbrojenia z pojedynczych prętów powinien być dokonywany bezpośrednio w deskowaniu. Montaż zbrojenia bez​pośrednio w deskowaniu zaleca się wykonywać przed ustawieniem szalowania bocznego. Montaż zbrojenia fundamen​tów wykonać na podbetonie.

Dla zachowania właściwej otuliny należy układane w deskowaniu zbrojenie podpierać podkładkami betonowymi lub z tworzyw sztucznych o grubości równej grubości otulenia. Stosowanie innych sposobów zapewnienia otuliny, a szczegól​nie podkładek z prętów stalowych jest niedopuszczalne. Na wysokości ścian licowych wykonuje się konieczne otulenie za pomocą podkładek plastykowych pierścieniowych.
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Rodzaj podkładek dystansowych podlega akceptacji przez Inżyniera.

Szkielety zbrojenia powinny być, o ile to możliwe, prefabrykowane na zewnątrz. W szkieletach tych węzty na przecię​ciach prętów powinny być połączone przez spawanie, zgrzewanie lub wiązanie na podwójny krzyz wyżarzonym drutem wiązałkowym:

- przy średnicy prętów do 12 mm o średnicy nie mniejszej nit 1,0 mm

- przy średnicy prętów powy2ej 12 mm o średnicy nie mniejszej niż 1,5 mm

Układ zbrojenia konstrukcji musi umożliwić jego dokładne otoczenie przez jednorodny beton. Po ułożeniu zbrojenia w deskowaniu, rozmieszczenie prętów względem siebie i względem deskowania nie może ulec zmianie. Rozstawa zbrojenia, średnice i otuliny powinny być zgodne z dokumentacją projektową i normą, PN-91/S-1 0042. Układanie zbrojenia bezpośrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednią wysokość w trakcie betonowania jest niedopuszczalne. Łączenie prętów należy wykonywać zgodnie z PN-91/S-10042. Do zgrzewania i spawania prętów mo​gq być dopuszczeni tylko spawacze mający odpowiednie uprawnienia. Skrzyżowania prętów należy wiązać miękkim dru​tem lub spawać w ilości min 30% skrzyżowań. Minimalna odległość od krzywizny pręta do miejsca gdzie można na nim położyć spoing wynosi 10 d.
5.2.4. Wbudowanie mieszanki betonowej

Podawanie i układanie mieszanki betonowei

Roboty związane z podawaniem i układaniem mieszanki betonowej powinny być wykonywane zgodnie z wymaganiami normy PN-S-10040:1999.

Przed przystąpieniem do układania betonu należy sprawdzić: położenie zbrojenia. zgodność rzędnych z projektem, czy​stość deskowania oraz obecność wkładek dystansowych zapewniających wymaganą wielkość otuliny. 
Zagęszczenie betonu

Roboty związane z zagęszczaniem betonu powinny być wykonywane zgodnie z wymaganiami normy 
PN-S-10040:1999. 
Przerwy w betonowaniu

     Przerwy w betonowaniu należy sytuować w miejscach uprzednio przewidzianych w dokumentacji projektowej lub w do​kumentacji technologicznej.

Ukształtowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej powinno być uzgodnione z Projektantem, a w prostszych przy​padkach można się kierować zasadą, że powinna ona być prostopadła do kierunku naprężeń głównych. Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna być starannie przygotowana do połączenia betonu stwardniałego ze świeżym przez:

- usunięcie z powierzchni betonu stwardniałego, luźnych okruchów betonu oraz warstwy pozostałego szkliwa cementowego,

- obfite zwilżenie wodą i narzucenie kilkumilimetrowej warstwy zaprawy cementowej o stosunku zbliżonym     do zaprawy w betonie wykonywanym albo też narzucenie cienkiej warstwy zaczynu cementowego. Powyższe zabiegi należy wykonać bezpośrednio przed rozpoczęciem betonowania.

Dotyczy to również dobetonowywania elementów do istniejącej konstrukcji.

5.2.5. Naprawa betonów

Przed przystąpieniem do napraw betonów powierzchnia ubytku powinna być dokładnie oczyszczona. Roboty naprawcze wykonywać materiałami naprawczymi typu „Ombran" lub podobnych systemów, pod warunkiem uzyskania równorzędnej jakości i nie podnoszenia ceny, przestrzegając technologii nakładania zapraw podanej przez Producenta.

5.2.6.Warunki atmosferyczne przy układaniu mieszanki betonowej  wiązaniu betonu 
Temperatura otoczenia 

Betonowanie należy wykonywać wyłącznie w temperaturach nie niższych nie +5°C, zachowując warunki umożliwiające uzyskanie przez beton wytrzymałości co najmniej 15 MPa przed pierwszym zamarznięciem.
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W wyjątkowych przypadkach dopuszcza się betonowanie w temperaturze do -5°C, jednak wymaga to zgody Inżyniera, potwierdzonej wpisem do Dziennika Budowy. Jednocześnie należy zapewnić mieszankę betonową o temperaturze +20°C, w chwili układania, i zabezpieczenie uformowanego elementu przed utratą ciepła w czasie co najmniej 7 dni lub uzyskania przez beton wytrzymałości co najmniej 15 MPa.

Zabezpieczenie podczas opadów 

Przed przystąpieniem do betonowania należy przygotować sposób postępowania na wypadek wystąpienia ulewnego deszczu. Konieczne jest przygotowanie odpowiedniej iIości osłon wodoszczelnych dla zabezpieczenia odkrytych po​wierzchni świeżego betonu.

Zabezpieczenie betonu przy niskich temperaturach otoczenia

   Przy niskich temperaturach otoczenia ułożony beton powinien być chroniony przed zamarznięciem przez okres pozwala​jący na uzyskanie wytrzymałości co najmniej 15 MPa.

Uzyskanie wytrzymałości 15 MPa powinno być zbadane na próbkach przechowywanych w takich samych warunkach jak zabetonowana konstrukcja.

Przy przewidywaniu spadku temperatury poniżej 0°C w okresie twardnienia betonu należy wcześniej podjąć działania organizacyjne pozwalające na odpowiednie osłonięcie i podgrzanie zabetonowanej konstrukcji.

5.2.7. Pielęgnacja betonu

     Roboty związane z pielęgnacją betonu powinny być wykonywane zgodnie z wymaganiami normy 
PN-S-10040:1999. Woda stosowana do polewania betonu powinna spełnić wymagania normy 
PN-881 B-32250.

W czasie dojrzewania betonu elementy powinny być chronione przed uderzeniami i drganiami.

Rozformowanie konstrukcji może nastapić po osiągnięciu przez beton wytrzymałości rozformowania dla konstrukcji mo​nolitycznych (zgodnie z normy PN-63/B-06251) lub wytrzymałości manipulacyjnej dla prefabrykatów.

6. KONTROLA JAKOŚCI

6.1. Wymagania ogólne

     Kontrola jakości wykonania konstrukcji betonowych i żelbetowych polega na sprawdzeniu zgodności z dokumentacją projektową oraz wymaganiami podanymi w normie PN-S-10040:1999 oraz niniejszej SST.

Kontrola powinna być prowadzona wg ustalonego "Planu kontroli", obejmującego między innymi podział obiektu na cze​ki podlegające osobnej ocenie oraz szczegółowe określenie zakresu, celu kontroli, częstotliwości badań, sposobu i pobierania próbek.

Na Wykonawcy spoczywa obowiązek sporządzenia "Planu kontroli", który podlega zatwierdzeniu przez Inspektora Nadzoru.

Ocena poszczególnych etapów robót potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy. Ogólne wymagania dotyczące kontroli jakości robót podano w OST.

6.2. Zakres kontroli i badań

6.2.1. Deskowania

     Kontrola deskowania przed przystąpieniem do betonowania musi być dokonana przez Inżyniera i potwierdzona wpisem do Dziennika Budowy.

Deskowanie powinno odpowiadać wymaganiom norm PN-S10040:1999 i PN-93/S-10080 oraz niniejszej SST. Sprawdzenie polega na:

- sprawdzeniu stanu technicznego deskowań uniwersalnych przed zastosowaniem, 

- sprawdzeniu cech geometrycznych deskowania przed betonowaniem,

- sprawdzeniu stateczności deskowania, sprawdzeniu szczelności deskowania,
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- sprawdzeniu czystości deskowania, sprawdzeniu powierzchni deskowania,

- sprawdzeniu pokrycia deskowania środkiem antyadhezyjnym, sprawdzeniu klasy drewna i jego wad,

- sprawdzeniu geodezyjnym poziomu dolnej powierzchni deskowania, 

- sprawdzeniu geodezyjnym położenia górnego poziomu betonowania.

Wymagania i tolerancje podaje norma PN-S-10040:1999.

6.2.2. Zbrojenie

      Kontrola zbrojenia przed przystąpieniem do betonowania musi być dokonana przez lnżyniera i potwierdzona wpisem do Dziennika Budowy.

Zbrojenie powinno być zgodne z dokumentacją projektową oraz odpowiadać wymaganiom zawartym w normach PN-S​10040:1999 i PN-91/S-10042, a także niniejszej SST.

Zakres sprawdzenia, wymagania i tolerancje podają powyżej przytoczone normy.

6.2.3. Mieszanka betonowa

      Na Wykonawcy spoczywa obowiązek zapewnienia wykonania badań laboratoryjnych przewidzianych normą-mi PN-S​10040:1999, PN-88/B-06250 i niniejszą SST, oraz gromadzenie, przechowywanie i okazywanie lnżynierowi wszystkich wyników badan dotyczących jakości betonu i stosowanych materiałów.

Wykonawca musi posiadać własne laboratorium lub też za zgodą lnżyniera, zleci nadzór laboratoryjny niezależnemu la​boratorium. Wykonawca powinien umożliwić udział w badaniach lnżynierowi.

Należy opracować "Plan kontroli" jakości betonu dostosowany do wymagań technologii produkcji. W "Planie kontroli" powinny być uwzględnione badania przewidziane normami PN-S-10040:1999, PN-88/B-06250 i niniejszą SST, oraz ewentualne inne konieczne do potwierdzenia prawidłowości zastosowanych zabiegów technolo​gicznych, a wymagane przez Inspektora Nadzoru.

   W celu wykonania badań mieszanki betonowej należy pobierać próbki. llość pobranych próbek powinna być określona w "Planie kontroli" jakości betonu, który podlega zatwierdzeniu przez Inspektora Nadzoru.

Mieszanka betonowa powinna mieć właściwości zgodne postanowieniami normy PN-S10040:1999 oraz niniejszej SST.

6.2.4. Wbudowanie mieszanki betonowej

   Warunki wbudowania mieszanki betonowej powinny być zgodne z norma PN-S10040:1999 oraz niniejszą SST. Zakres sprawdzenia i wymagania podaje powyżej przytoczona norma.

6.2.5. Pielęgnacja betonu

         Warunki pielęgnacji betonu powinny być zgodne z norma PN-S-10040:1999 oraz niniejszą SST. Zakres sprawdzenia i wymagania podaje powyżej przytoczona norma.

6.2.6. Beton

     Na Wykonawcy spoczywa obowiązek zapewnienia wykonania badań laboratoryjnych przewidzianych normami PN-EN​12350-1:2001, PN-EN 12390-1:2001 i niniejszą SST, oraz gromadzenie, przechowywanie i okazywanie lnżynierowi wszystkich wyników badań dotyczących jakości betonu i stosowanych materiałów.

Wykonawca musi posiadać własne laboratorium lub też za zgoda lnżyniera, zleci nadzór laboratoryjny niezależnemu la​boratorium. Wykonawca powinien umożliwić udział w badaniach Inżynierowi.

Należy opracować "Plan kontroli" jakości betonu dostosowany do wymagań technologii produkcji. W "Planie kontroli" powinny być uwzględnione badania przewidziane normami PN-EN​12350-1:2001, PN-EN 12390-1:2001 i niniejszą SST, oraz ewentualne inne konieczne do potwierdzenia prawidłowości zastosowanych zabiegów technologicznych, a wymagane przez Inspektora Nadzoru.

     W celu wykonania badan betonu należy pobierać próbki. Ilość pobranych próbek powinna być określona w "Planie kon​troli" jakości betonu, który podlega zatwierdzeniu przez Inspektora Nadzoru.

Beton powinien mieć właściwości zgodne postanowieniami normy PN-EN-206-1:2002 oraz niniejszej SST.

6.2.7. Kontrola wykończenia powierzchni betonu

    Wykończenie powierzchni betonu powinny być zgodne z dokumentacją projektową, postanowieniami normy PN-S​10040:1999 oraz niniejszej SST.
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Zakres sprawdzenia, wymagania i tolerancje podaje powyżej przytoczona norma.
6.2.8. Kontrola sprzętu

      Sprzęt powinien być zgodny z postanowieniami niniejszej SST.

Sprawdzenie polega na:
- kontroli miejsca przechowywania czynników produkcji,

- sprawdzeniu urzadzeń do ważenia i mieszania, sprawdzeniu betoniarki,

- sprawdzeniu sprzętu do przewozu mieszanki betonowej, sprawdzeniu pomp do podawania mieszanki       betonowej,

- sprawdzeniu urządzeń do zagęszczania mieszanki betonowej, sprawdzeniu urządzeń do pielęgnacji i obróbki betonu, Wszystkie roboty ujęte w niniejszej SST podlegają odbiorowi, a ocena poszczególnych etapów robót potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.

7. OBMIAR ROBÓT

    Ogólne wymagania dotyczące obmiaru robot podano w OST p. 8.

Jednostką obmiarową jest m3 (metr sześcienny) wykonanych konstrukcji betonowych i żelbetowych zgodnie z dokumen​tacja projektową i obmiarem w terenie.

7. ODBIÓR ROBÓT

       Ogólne wymagania dotyczące odbioru robót podano w OST p. 9.

Konstrukcje betonowe i żelbetowe uznaje się za wykonane zgodnie z dokumentacją projektową, niniejszą SST i wyma​ganiami Inspektora Nadzoru, jeżeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji podanych w dokumentacji projektowej, przywołanych normach lub w punktach 2, 5 i 6 niniejszej SST dały wyniki pozytywne.

8. PODSTAWA PŁATNOŚCI

        Ogólne wymagania dotyczące podstawy płatności podano w OST p. 9.

Podstawę płatności stanowi cena wykonania 1 m3 konstrukcji betonowej lub żelbetowej zgodnie z dokumentacją projek​tową. obmiarem w terenie i oceną jakości wykonania robót na podstawie wyników pomiarów i badan laboratoryjnych. Cena jednostkowa obejmuje:

· dostarczenie i składowanie niezbędnych czynników produkcji,

· prace pomiarowe i przygotowawcze,

· wykonanie .Projektu technologii betonowania",

· wykonanie "Planu kontroli" materiałów i robót, .

· wykonanie "Projektu deskowania i rusztowania",

· oczyszczenie podłoża,

· wykonanie deskowania z rusztowaniem,

· pokrycie deskowań środkiem antyadhezyjnym,

· oczyszczenie i wyprostowanie zbrojenia, .

· przycięcie, wygięcie i łączenie zbrojenia,

· montaż zbrojenia w deskowaniu wraz z jego stabilizacją i zapewnieniem odpowiednich otulin,

· oczyszczenie deskowań bezpośrednio przed ułożeniem mieszanki betonowej,

· przygotowanie mieszanki betonowej,

· ułożenie mieszanki betonowej, z wykonaniem projektowanych otworów,

             zabetonowaniem zakotwień i marek, zagęszczeniem i wyrównaniem powierzchni,

· pielęgnacją betonu,

· rozbiórką deskowania i rusztowań,

· usunięcie niedoskonałości powierzchni,

· oczyszczenie terenu robót z. odpadów i usunięcie ich poza teren robót,

· wykonanie i dokumentacja niezbędnych badań laboratoryjnych i pomiarów wymaganych Specyfikacją lub zleconych przez Inspektora Nadzoru.

Cena zwiera również zapas na odpady i ubytki materiałowe.
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10. PRZEPISY ZWIĄZANE

10.1.
Normy:

1. PN-EN 206-1:2003
Beton Część 1 : Wymagania, właściwości, produkcja i zgodność

2.PN-EN 197-1:2002                            Cement. Cześć 1: Skład, wymagania i kryteria zgodności                         

                                                         dotyczące cementów powszechnego użytku.

3.PN-EN 197-2:2002
Cement. Część 2: Ocena zgodności.

4.PN-EN 196-3:1996
Metody badania cementu. Oznaczenie czasu wiązania i stałości i   

                                                                 objętości.

5.PN-EN 932-1:1999                                Badania geometrycznych właściwości kruszyw. Oznaczanie   

                                                                 składu ziarniowego.

6.PN-EN 933-1 :2000                               Badania podstawowych właściwości kruszyw. Metody pobierania  


Badania geometrycznych właściwości kruszyw. Oznaczenie    

                                                                 skła​du ziarnowego. Metoda przesiewania.

7.PN-EN 933-4:2001
Badania geometrycznych właściwości kruszyw. Część 4:  

                                                                 Oznaczenie kształtu ziarn.

8.PN-EN 12620:2004                               Kruszywa mineralne do betonu.

9.PN-EN 13139:2003                               Kruszywa do zaprawy.
10.PN-B-11112:1996
Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni  

                                                                  drogowych. Żwie i mieszanka.
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Szczegółowa Specyfikacja Techniczna [SST]
B.05.01. Zbrojenie betonu stalą klasy A-0
1. Część ogólna 

1.1. Przedmiot Szczegółowej Specyfikacji Technicznej (SST) 

Przedmiotem niniejszej Szczegółowej Specyfikacji Technicznej są wymagania dotyczące wykonania i odbioru robót zbrojeniowych stalą zwykłą St0s w konstrukcjach wykonywanych na mokro, związanych z budową podpór pod kładkę. 

1.2. Zakres stosowania SST 

Szczegółowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robót wymienionych w punkcie 1.1. 

Odstępstwa od wymagań podanych w niniejszej specyfikacji mogą mieć miejsce tylko w przypadkach małych prostych robót i konstrukcji drugorzędnych o niewielkim znaczeniu, dla których istnieje pewność, że podstawowe wymagania będą spełnione przy zastosowaniu metod wykonania na podstawie doświadczenia i przy przestrzeganiu zasad sztuki budowlanej. 

1.3. Zakres robót objętych SST 

Ustalenia zawarte w niniejszej Szczegółowej Specyfikacji mają zastosowanie przy wykonywaniu zbrojenia budowli żelbetowych wymienionych w punkcie 1.1. 

Roboty, których dotyczy Specyfikacja, obejmują wszystkie czynności mające na celu wykonanie robót związanych z: 

- przygotowaniem zbrojenia, 

- montażem zbrojenia, 

- kontrolą jakości robót i materiałów. 

Zakres robót obejmuje wszystkie elementy konstrukcyjne jak: fundamenty, podpory oraz konstrukcje związane z wyposażeniem i obsługą obiektów. 

1.4. Określenia podstawowe 

Określenia podane w niniejszej Szczegółowej Specyfikacji Technicznej są zgodne z obowiązują-
cymi polskimi normami i OST WYMAGANIA OGÓLNE.

Określenia podstawowe. 

Pręty stalowe wiotkie - pręty stalowe o przekroju kołowym, żebrowane o średnicy do 40 mm. 

Zbrojenie niesprężające - zbrojenie konstrukcji betonowej niewprowadzające do niej naprężeń

w sposób czynny. 

1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót 

    Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za zgodność z dokumentacją projektową, SST i poleceniami Inspektora nadzoru. 

Ogólne wymagania dotyczące robót podano w OST WYMAGANIA OGÓLNE. Określenia podstawowe.

2. Materiały 

2.1. Ogólne wymagania dotyczące materiałów 

Ogólne wymagania dotyczące materiałów podano w OST  WYMAGANIA OGÓLNE. Materiały. 

Do zbrojenia konstrukcji żelbetowych prętami wiotkimi w obiektach budowlanych objętych zakresem kontraktu stosuje się stal klas i gatunków wg dokumentacji projektowej, wg normy 
PN-H-84023/6: AIIIN, gatunku RB500W/BSt500S-Q.T.B. oraz stal klasy AI, gatunku St3SX-b. 

Stal zbrojeniowa dostarczana na budowę powinna mieć atest hutniczy. 

2.2. Klasa i gatunek stali zbrojeniowej 

Przy wykonywaniu robót objętych niniejszą Specyfikacją stosuje się następującą klasę i gatunek stali zbrojeniowej: 

Tabela 1 
	Klasa stali                       Gatunek stali                       Rodzaj stali                               Normy 

    A-0                                    St0s                             okrągła gładka                         PN-H-84023 
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2.3. Własności mechaniczne i technologiczne stali 

    Własności mechaniczne i technologiczne dla walcówki i prętów powinny odpowiadać wymaganiom podanym w PN-H-84023. 
W technologicznej próbie zginania powierzchnia próbek nie powinna wykazywać pęknięć, naderwań i rozwarstwień. 

2.4. Wady powierzchniowe 

    Powierzchnia walcówki i prętów powinna być bez pęknięć, pęcherzy i naderwań. 

Na powierzchni czołowej prętów niedopuszczalne są pozostałości jamy usadowej, rozwarstwienia i pęknięcia widoczne nieuzbrojonym okiem. Wady powierzchniowe, takie jak rysy, drobne łuski i zawalcowania, wtrącenia niemetaliczne, wżery, wypukłości, wgniecenia, zgorzeliny i chropowatości są dopuszczalne jeśli nie przekraczają 0,5 mm dla walcówki i prętów gładkich o średnicy nominalnej do 25 mm, zaś 0,7 mm dla prętów o większych średnicach. 

2.5. Odbiór stali na budowie 

   Pręty stalowe do zbrojenia betonu powinny odpowiadać wymaganiom normy PN-H-93215. 

Odbiór stali na budowie powinien być dokonany na podstawie zaświadczenia, w które powinien być zaopatrzony każdy krąg lub wiązka stali. Zaświadczenie to powinno zawierać : 

- znak w ytwórcy, 

- oznaczenie w yrobu wg normy PN-H-93215, 

- średnicę nominalną, 

- gatunek stali, 

- numer wytopu lub partii, 

- znak obróbki cieplnej. 

Cechowanie wiązek i kręgów powinno być dokonane na przywieszkach metalowych po 2 sztuki dla każdej wiązki czy też kręgu. 

Dostarczoną na budowę stal, która: 

- nie ma zaświadczenia (atestu), 

- oględziny zewnętrzne nasuwają wątpliwości co do jej własności, 

- pęka przy wykonywaniu haków, należy zbadać laboratoryjnie zgodnie z PN-H-04310. 

2.6. Magazynowanie stali zbrojeniowej 

Stal zbrojeniowa powinna być magazynowana pod zadaszeniem w przegrodach lub stojakach
z podziałem wg wymiarów i gatunków. 

2.7. Badanie stali na budowie 

   Badaniu stali na budowie należy poddać każdą osobną partię stali do 60 ton. Z każdej partii należy pobrać po 6 próbek do badania na zginanie i 6 próbek do określenia granicy plastyczno

ści. Stal może być przeznaczona do zbrojenia tylko wówczas, jeśli na próbkach zginanych nie następuje pęknięcie lub rozwarstwienie. Jeżeli rzeczywista granica plastyczności jest niższa od stwierdzonej na zaświadczeniu lub żądanej - stal badana może być użyta tylko za zezwoleniem Inżyniera. 
3. Sprzęt 

3.1. Ogólne wymagania dotyczące sprzętu  

Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w OST WYMAGANIA OGÓLNE.Sprzęt. 

Sprzęt używany przy przygotowaniu i montażu zbrojenia wiotkiego w konstrukcjach budowlanych powinien spełniać wymagania obowiązujące w budow nictwie ogólnym. W szczególności wszystkie rodzaje sprzętu, jak: giętarki, prościarki, zgrzewarki, spawarki powinny być sprawne oraz posiadać fabryczną gwarancję i instrukcję obsługi. Sprzęt powinien spełniać wymagania BHP, jak przykładowo osłony zębatych i pasowych urządzeń mechanicznych. Miejsca lub elementy szczególnie niebezpieczne dla obsługi powinny być specjalnie oznaczone. Sprzęt ten powinien podlegać kontroli osoby odpowiedzialnej za BHP na budowie. 

Osoby obsługujące sprzęt powinny być odpowiednio przeszkolone. 
3.2. Sposób wykonania robót 

   Roboty mogą być wykonane ręcznie lub mechanicznie przy użyciu urządzeńdo prostowania, cięcia i gięcia stali. 

Roboty można w ykonać przy użyciu dowolnego typu sprzętu zaakceptowanego przez Inżyniera.
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4. Transport 

4.1. Ogólne wymagania dotyczące transportu 

Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w OST WYMAGANIA OGÓLNE. Transport 

   Wygięta stal zbrojeniowa powinna być przewożona odpowiednimi środkami transportu, żeby uniknąć trwałych odkształceń

oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego. 

5. Wykonanie robót 

5.1. Ogólne zasady wykonywania robót 

Ogólne zasady w ykonania robót podano w OST WYMAGANIA OGÓLNE. Wykonanie robót. 

5.2. Wykonanie zbrojenia 

5.2.1. Oczyszczenie powierzchni zbrojenia 

   Pręty i walcówkę przed ich użyciem do zbrojenia konstrukcji należy oczyścić z zendry, luźnych płatków rdzy, kurzu i błota. Pręty zbrojenia zanieczyszczone tłuszczem (smary, oliwa) lub farbą olejną należy opalać np. lampami lutowniczymi aż do całkowitego usunięcia zanieczyszczeń. Czyszczenie prętów powinno być dokonywane metodami nie powodującymi zmian we właściwościach technicznych stali ani późniejszej ich korozji. 

5.2.2. Przygotowanie zbrojenia 

    Pręty stalowe użyte do wykonania wkładek zbrojeniowych powinny być wyprostowane. Dopuszczalna wielkość miejscowego wykrzywienia nie powinna przekraczać 4 mm. W przypadku stwierdzenia krzywizn w prętach stali zbrojeniowej należy ją prostować. Cięcie i
Gięcie stali zbrojeniowej należy wykonywać ręcznie lub mechanicznie. Dopuszczalna 

różnica długości pręta liczona wzdłuż jego osi od odgięcia do odgięcia w stosunku do poda-

nych na rysunku nie powinna przekraczać 10 mm. 

Haki, odgięcia prętów, złącza i rozmieszczenie zbrojenia należy wykonywać wg Dokumentacji Projektowej z równoczesnym zachowaniem postanowień normy PN-S-10042. 

5.2.3. Montaż zbrojenia 

   Montaż zbrojenia bezpośrednio w deskowaniu zaleca się wykonywać przed ustawieniem szalowania bocznego. Montaż zbrojenia płyt należy wykonywać bezpośrednio na deskowaniu wg naznaczonego rozstawu prętów. Dla zachowania właściwej grubości otulin zgodnych z 
normą i Dokumentacją Projektową  należy układane w deskowaniu zbrojenie podpierać

przekładkami betonowymi wiązanymi do prętów lub z tworzyw sztucznych o grubości 

równej grubości otulenia. Szkielety płaskie i przestrzenne po ich ustawieniu i ułożeniu w deskowaniu należy łączyć zgodnie z Dokumentacją Projektową przez spawanie lub wiązanie. 
Łączenie prętów należy wykonywać zgodnie z postanowieniami normy PN-91/S-10042.

Zgrzewanie lub spawanie prętów mogą wykonywać jedynie spawacze wykwalifikowani, mający odpowiednie uprawnienia. Skrzyżowania prętów należy wiązać drutem miękkim, spawać lub 
łączyć specjalnymi zaciskami. 

    Skrzyżowanie zbrojenia płyt należy wiązać lub spawać : 

- w dwóch rzędach prętów skrajnych - każde skrzyżowanie, 

- w pozostałych rzędach - co drugie w szachownicę. 

Dopuszczalne odchylenie strzemion od linii prostopadłej do zbrojenia podłużnego nie powinno przekraczać 3 %. Zamknięcia strzemion należy umieszczać na przemian. Przy stosowaniu spawania skrzyżowań prętów i strzemion styki spawania mogą się znajdować na jednym pręcie. Liczba uszkodzonych skrzyżowań w dostarczonych na budowę siatkach lub szkieletach płaskich nie powinna przekraczać 4 w stosunku do wszystkich skrzyżowań w siatce lub szkielecie płaskim. Liczba uszkodzonych skrzyżowań na jednym pręcie nie powinna przekraczać

25 % ogólnej ich liczby.
6. Kontrola jakości robót 

6.1. Ogólne zasady kontroli jako jakości robót 

    Ogólne zasady kontroli jako ści robót podano w SST A.00. WYMAGANIA OGÓLNE pkt. 6. Kontrola jakości robót. 

Kontrola jakości wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu jakości materiałów, zgodności z Dokumentacją Projektową oraz podanymi powyżej wymaganiami i obowiązującymi normami. 






53
6.2. Badania w czasie budowy 

6.2.1. Sprawdzenie materiałów 

  Sprawdzenie materiałów polega na stwierdzeniu, czy gatunki ich odpowiadają przewidzianym w Dokumentacji Projektowej i czy są zgodne ze świadectwami jakości i protokółami odbiorczymi. 

6.2.2. Sprawdzenie zbrojenia 

    Sprawdzenie zbrojenia wykonuje się przez bezpośredni pomiar taśmą, poziomnicą i taśmą,
suw miarką i porównanie z Dokumentacją Projektową oraz normą PN-63/B-06251.

6.3. Badanie wytrzymałości 

   Badanie wytrzymałości siatek i szkieletów płaskich należy przeprowadzć przyjmując za partie ich łączną masę nie przekraczającą 10 ton. Liczba badanych siatek lub szkieletów płaskich nie powinna być mniejsza niż 3 na partię. 

Badania należy przeprowadzać rozrywając pręty w kierunku prostopadłym do płaszczyzny siatki lub szkieletu na całej siatce, podpierając pręt górny w miejscach łączenia i podwieszając ciężar do pręta dolnego. Badany węzeł powinien wytrzymać obciążenie nie mniejsze od podwójnego 
ciężaru siatki lub szkieletu płaskiego. 

Badaniu należy poddawać trzy skrzyżowania prętów, jedno w rzędzie skrajnym i dwa w rzędach 

środkowych. W przypadku gdy jedno ze skrzyżowań zostanie zerwane, próbom należy poddać

co najmniej część siatek lub szkieletów płaskich. Jeśli badanie podwójnej liczby próbek da również wynik ujemny, wówczas partię należy odrzucić. 

7. Obmiar robót 

7.1. Ogólne zasady obmiaru robót 

   Ogólne zasady obmiaru robót podano w OST WYMAGANIA OGÓLNE. Ogólne zasady obmiaru robót. 

7.2. Jednostka obmiarowa 

    Jednostką obmiarową jest 1 kilogram. Do obliczania należności przyjmuje się teoretyczną

Ilość (kg) zmontowanego uzbrojenia tj. łączną długość prętów poszczególnych średnic 
pomnożoną odpowiednio przez ich masę jednostkową kg/m. Nie dolicza się stali użytej na zakłady przy łączeniu prętów, przekładek montażowych ani drutu wiązałkowego. Nie uwzględnia się też zwiększonej ilości materiału w wyniku stosowania przez Wykonawcę prętów o średnicach większych od wymaganych w Dokumentacji Projektowej. 

8. Odbiór robót 

8.1. Ogólne zasady odbioru robót 

 Ogólne zasady odbioru robót podano w OST WYMAGANIA OGÓLNE. Odbiór robót. 

Roboty objęte niniejszą Specyfikacją podlegają odbiorowi robót zanikających i ulegających zakryciu, który jest dokonywany na podstawie wyników pomiarów, badań i oceny wizualnej. 

Podstawą odbioru robót zanikających lub ulegających zakryciu są : 

- pisemne stwierdzenie Inspektora nadzoru w dzienniku budowy o wykonaniu robót zgodnie z  

  dokumentacją projektową i SST, 

- inne pisemne stwierdzenia Inspektora nadzoru o wykonaniu robót. 

8.2. Odbiory częściowe 

Odbiorom częściowym podlegają materiały: 

- stal zbrojeniowa, 

- gotowe siatki i szkielety. 

8.3. Odbiory końcowe 

      Odbiór końcowy odbywa się po pisemnym stwierdzeniu przez Inspektora nadzoru 

w dzienniku budowy zakończenia robót zbrojarskich i pisemnego zezwolenia Inspektora nadzoru na rozpoczęcie betonowania elementów, których zbrojenie podlega odbiorowi. 

Odbiór powinien polegać na sprawdzeniu: 

- zgodności w ykonania zbrojenia z dokumentacją projektową, 

- zgodności z dokumentacją projektową liczby prętów w poszczególnych przekrojach, 

  rozstawu strzemion, 

- prawidłowości wykonania haków, złącz i długości zakotwień prętów, 

- zachowania wymaganej projektem otuliny zbrojenia.
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9. Podstawa płatności 

9.1. Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności 
          Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności podano w OST WYMAGANIA OGÓLNE. 

Ustalenia ogólne. 

9.2. Cena jednostki obmiarowej 

Podstawę płatności stanowi cena jednostkowa za 1 kilogram. Cena obejmuje zakup i dostarczenie materiału, 

oczyszczenie i wyprostowanie, wygięcie, przycinanie, łączenie spawane „na styk” lub „na zakład” oraz montaż zbrojenia przy użyciu drutu wiązałkowego w deskowaniu zgodnie z Dokumentacją Projektową i niniejszą Specyfikacją, a także oczyszczenie terenu robót z odpadów zbrojenia, 
stanowiących własność Wykonawcy. 

Płatność należy przyjmować zgodnie z obmiarem i oceną jakości wykonanych robót na podstawie wyników pomiarów i badań laboratoryjnych,oceny wizualnej oraz zgodnie z 
Dokumentacją Projektową. Ilość zbrojenia ze stali klasy A-0 związaną z niniejszą Specyfikacją

podano na rysunkach w Dokumentacji Projektowej. 
10. Przepisy związane 

10.1. Normy 

PN-ISO 6935-1:1998 

Stal do zbrojenia betonu. 

IDT-ISO 6935-1:1991 
Pręty gładkie. 

PN-ISO 6935-1/AK:1998 
Stal do zbrojenia betonu. Pręty gładkie. Dodatkowe wymagania. 

PN-ISO 6935-2:1998 

Stal do zbrojenia betonu. 

IDT-ISO 6935-2:1991 
Pręty żebrowane. 

PN-ISO 6935-2/AK:1998 
Stal do zbrojenia betonu.Pręty żebrowane.Dodatkowe wymagania. 

Poprawki PN-ISO 6935-2/AK:1998/Ap1:1999 

PN 82/H-93215 

Walcówka i pręty stalowe do zbrojenia betonu. 

Poprawki: 1. BI 4/91 poz. 272. BI 8/92 poz. 38 

Zmiany: 1. BI 4/84 poz. 17 

PN-S-10042 


Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, żelbetowe i sprężone. 




Projektowanie 

PN-B-06251 


Roboty betonowe i żelbetowe. Wymagania techniczne. 

Zmiany PN-H-84023-06/A1:1996 Stal określonego stosowania. Stal do zbrojenia betonu. 
Gatunki. 

PN-H-04408 Metale. 

Technologiczna próba zginania. 

PN-EN 10002-1 + AC1:1998 
Metale: Próba rozciągania. Metoda badania w temperaturze 




otoczenia. 

PN-B-03264 


Konstrukcje betonowe, żelbetowe i sprężone. Projektowanie. 
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Szczegółowa Specyfikacja Techniczna [SST]
B.05.02. Konstrukcje ze stali profilowanej
1. WSTĘP

1.1. Przedmiot. Specyfikacji.

Przedmiotem niniejszej STt są ogólne wymagania dotyczące wykonania i odbioru elementów stalowych stosowanych w ramach budowy kładki dla pieszych przez kanał otwarty w ciągu istniejącego chodnika w związku z przystanią dla kajaków w Garwolinie.

1.2. Zakres stosowania ST.

STT jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robót wymienionych w p.1.1.

1.3. Zakres robót w STT.

Roboty, których dotyczy Specyfikacja obejmują wszystkie czynności umożliwiające wykonanie robót związanych z zastosowaniem stali konstrukcyjnej w konstrukcji nośną przęseł i w balustrady w budowanej kładce.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podstawowe w niniejszej Specyfikacji sś zgodne z normami, wytycznymi i określeniami podanymi w OST WYMAGANIA OGÓLNE.
1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakość robót i ich zgodność z Dokumentacją Projektową, STT i poleceniami Inżyniera.

Ogólne wymagania dotyczące robót podano w OST. WYMAGANIA OGÓLNE.

2. MATERIAŁY

Materiały stosowane do wykonania konstrukcji stalowych, według zasad niniejszej STT, powinny być zgodne z Polskimi Normami lub posiadaą Aprobaty techniczne lub świadectwo Dopuszczenia do stosowania w budownictwie mostowym wydane przez IBD i M. Materiałami stosowanymi przy wykonywaniu konstrukcji stalowych wg zasad niniejszej STT są:

2.1. Stal

Do wytwarzania konstrukcji stalowych należy stosować gatunki stali zgodnie z PN-82/S-10052. Wyroby powinny być zgodne z PN-89/S-10050.

2.1.1. Wyroby walcowane gotowe: Dwuteowniki wg PN-91/H-93407, Ceowniki wg 
PN-86/H-93403 i PN-84/H-93000, Kątowniki równoramienne wg PN-84/H-93401 i 
PN-84/H-93000, Kątowniki nierównomierne wg PN-81/H-93402 i PN-84/H-93000,

2.1.2. Blachy:

Blachy uniwersalne wg PN-83/H-92203, Blachy grube wg PN-80/H-92200. Blachy stosowane do wykonywania konstrukcji stalowych powinny odpowiadać następującym wymaganiom: mieć atesty hutnicze i zaświadczenia odbioru, mieć trwałe ocechowanie, mieć wybite znaki cechowe.

2.1.3. Kształtowniki zimnogięte:

ceowniki, kątowniki, rury kwadratowe - wg normy BN-75/0644-22 i PN-88/H-84020.

Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne łuski, wgniecenia, zgorzeliny i chropowatość są dopuszczalne jeżeli:

mieszczą się w granicach dopuszczalnych odchyłek przewidzianych normami, nie przekraczają 0.5 mm dla walcówki o grubości do 25 mm i 0.7 mm dla walcówki o grubości większej.

Odbiór stali na budowie powinien być dokonywany na podstawie certyfikatu i wybitego znaku cechowania zgodnie z normą PN-73/H-01102. Cechowanie elementów farbą.

2.2. Łączniki

Jako łączniki występują: połączenia spawane oraz na śruby.

2.2.1. Materiał do spawania

Do spawania konstrukcji mostowych należy używać:

elektrod otulonych wg PN-91 /M-69430 i PN-88/M-69433, drutów spawalniczych wg 
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PN-88/M-69420, topników do spawania elektrycznego wg PN-7»3/M-69355 i PN-67/M-69356, dostosowanych do gatunków stali i metod spawania - wg norm przedmiotowych. Elektrody powinny mieć: zaświadczenie jakości, spełniać wymagania norm przedmiotowych,

opakowanie, przechowywanie i transport winny być zgodne z wymaganiami obowiązujących norm i wymaganiami producenta.

Przed przystąpieniem do spawania elektrody należy wysuszyć w temperaturze 120-180°C w

czasie 1 -2 godzin.

2.2.2. Śruby, nakrętki i podkładki

a) Śruby zgrubne o niskiej i wysokiej wytrzymałości powinny odpowiadać wymaganiom wg

PN-74/M-82101 oraz PN-82/M-82054/00. właściwości mechaniczne śrub wg PN-82/M-82054/03.

b) Śruby pasowane o średniej lub wysokiej wytrzymałosci powinny odpowiadać wymaganiom wg PN-61/M-82331, PN-66/M-82341 lub PN-66/M-82342. własciwości mechaniczne śrub wg 
PN-82/M-82054/03.

c) Nakrętki sześciokątne zgrubne lub dokładne powinny odpowiadać wymaganiom wg 
    PN-75/M-82144 oraz PN-82/M-82054/09.

W połączeniach ciernych w uzasadnionych przypadkach można przyjmować:

nakrętki w klasach właściwości mechanicznych niższych, np. nakrętki w klasach właściwości 6, 8, 10 do śrub odpowiednio w klasach właściwości mechanicznych 8.8, 10.9, 12.9.

Nakrętki sześciokątne o wysokiej wytrzymałości o zwiększonym wymiarze pod klucz zamiast nakrętek sześciokątnych o wysokiej wytrzymałości wymienionej w normie.

Nakretki sześciokątne niskie (stosowane jako przeciw nakretki) powinny odpowiadać wymaganiom wg PN-74/M-82153.

Podkładki powinny odpowiadać następującym wymaganiom: wg PN-78/M-82005 - okrągłe zgrubne,wg PN-78/M-82006 - okrągłe dokładne, wg PN-77/M-82008 - sprężyste, wg PN-79/M-82009 - klinowe do teowników, wg PN-79/M-82018 - klinowe do ceowników, wg PN-64/M-82035 - klinowe do dwuteowników ekonomicznych wg PN-79/M-82036 - klinowe do ceowników ekonomicznych oraz spełniac wymagania wg PN-77/M-82002 i PN-77/M-82003,

Podkładki w połączeniach za pomocą śrub o wysokiej wytrzymałości powinny być o twardości nie mniejszej od twardości nakrętek.

2.3. Składowanie materiałów i konstrukcji.

Konstrukcje i materiały dostarczone na budowę powinny być wyładowywane dżwigami. Elementy ciężkie, długie i wiotkie należy przenosiś za pomocą zawiesi i usztywnić przed odkształceniem. Elementy układać w sposób umożliwiający odczytanie znakowania. Na miejscu składowania należy rejestrować konstrukcję niezwłocznie po ich nadejściu, segregować i układać na wyznaczonym miejscu na podkładach drewnianych z bali lub-desek na

wyrównanej do poziomu ziemi w odległości 2.0 do 3.0 m od siebie oraz oczyszczać i naprawiac powstałe w czasie transportu ewentualne uszkodzenia.

Elektrody składować w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczonych przed zawilgoceniem.

Łączniki składować w magazynie w oryginalnych opakowaniach lub skrzynkach.
3. SPRZĘT

Roboty wykonywane będą sprzętem zaakceptowanym przez Inżyniera. Do wykonania i montażu konstrukcji stalowej będzie stosowany m.in. następujący sprzęt: spawarki, żurawie samochodowe o udźwigu 10 Mg,

Żurawie samochodowe o udżwigu dostosowanym do ciężaru podnoszonych elementów konstrukcji. Sprzęt powinien byc sprawny technicznie.
4. TRANSPORT

Elementy konstrukcyjne mogą być przewożone dowolnymi środkami transportu zaakceptowanymi przez Inżyniera, zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.

Elementy załadowane na srodki transportu powinny odpowiadać wymogom skrajni i być trwale mocowane, aby w drodze nie uległy zsunięciu, odkształceniu, przewróceniu itp. Sposób załadunku, 
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transportowania i rozładunku nie powinien powodować powstania nadmiernych deformacji, naprężeń i uszkodzeń.

Elementy wiotkie powinny być odpowiednio zabezpieczone przed odkształceniem i zdeformowaniem.

W przypadku przekroczenia skrajni na transport drogami publicznymi należy uzyskać zgodę administratora dróg i ulic, przez które prowadzić będzie droga konwoju. Konwój przewożący części ponadwymiarowe konstrukcji powinien być oznaczony i poprzedzony przez oznakowany samochód pilotujący.

Inne materiały takie jak łączniki i drobne elementy konstrukcyjne, powinny być przewożone odpowiednimi środkami transportu zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.
5. WYKONANIE ROBÓT

5.1. Ogólne warunki wykonywania robót

Wykonawca przedstawi Inżynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram

robót uwzględniający wszystkie warunki, w jakich będą wykonywane roboty związane z wykonaniem i montażem konstrukcji stalowej.

Konstrukcje stalowe ustrojów nośnych dla obiektu kładki objętych kontraktem - mogą być wykonywane tylko w odpowiednich Wytwórniach. Wykonawca powinien dostarczyć
Inżynierowi kopię świadectwa Wytwórni wykonującej konstrukcję stalową ustroju nosnego. Ostateczną decyzje o zakwalifikowaniu, przedstawionej przez Wykonawcę Wytwórni, do wykonania konstrukcji nośnej obiektu kładki dokonuje Inżynier. Wykonawca nie może

przenieść wytwarzania całości lub części konstrukcji nośnej do innej Wytwórni niż zaakceptowana przez Inżyniera  bez zgody Inżyniera. 
Elementy drugorzędne mogą być wykonywane przez spawaczy posiadajacych odpowiednie uprawnienia w Wytwórniach tylko za zgodą Inżyniera.

5.2. Zakres wykonywania robót w Wytwórni

5.2.1.Wymagania ogólne

Rozpoczęcie robót poprzedza wykonanie przez Wytwórnię projektu organizacji robót związanych z wykonaniem konstrukcji stalowej. Projekt podlega pisemnej akceptacji przez Inżyniera, a rozpoczęcie robót może nastąpić po dokonaniu odpowiedniego wpisu do Dziennika Budowy przez Inżyniera.

Projekt organizacji robót powinien zawierać:

harmonogram realizacji robót,

projekt technologii spawania,

harmonogram i sposób przeprowadzania badań materiałów i spoin wymaganych odpowiednimi normami i Specyfikacją, określenie odpowiedzialnych za wykonanie robót ze strony Wytwórni, określenie Podwykonawców, określenie kwalifikacji osób wykonujących konstrukcję (spawaczy), okreslenie źródeł zaopatrzenia w stal konstrukcyjna,

określenie źródeł zaopatrzenia w inne czynniki produkcji (elektrody, druty, topniki, śruby itp-),

określenie sprzętu przewidzianego do wykonania konstrukcji,

określenie sposobu i trybu usuwania usterek,

inne informacje, których wymaga Inżynier, Projekt technologii spawania powinien zawierać :

metodę spawania,
stosowany sprzet,

rodzaj stosowanych materiałów,

kolejność wykonywania spoin,

pozycję łączonych elementów podczas spawania, 
sposób przygotowania brzegów elementów i rowków do spawania,
rodzaje obróbki spoin,

metody kontroli i badań. Technologia spawania powinna zapewniać minimalizację naprężeń spawalniczych i odkształceń.

Wytwórca powinien zobowiązać się do znajomości i przestrzegania ustaleń zawartych w STT i dokumentacji projektowej, co potwierdza pisemnie złożeniem odpowiedniej deklaracji Inżynierowi.
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5.2.2. Przygotowanie i obróbka elementów

Wyroby hutnicze stosowane do wykonania konstrukcji stalowej przed wbudowaniem powinny być sprawdzone pod względem: gatunku stali, asortymentu, własności,wymiarów i prostoliniowości. Elementy, których odchyłki wymiarowe pod względem prostoliniowości przekraczają dopuszczalne odchyłki wg PN-89/S-10050, powinny podlegać prostowaniu. Elementy stalowe konstrukcji poddane prostowaniu lub gięciu nie powinny wykazywać pęknięć. Występienie tego rodzaju uszkodzeń powoduje odrzucenie wykonanych elementów. Sprzęt używany do prostowania i gięcia elementów stalowych powinien być zaakceptowany i sprawdzony przez Inżyniera.

Cięcie elementów i sposób obrobienia brzegów powinien być wykonany zgodnie z ustaleniami dokumentacji projektowej z zachowaniem wymagań wg PN-89/S-10050.

Przed przystąpieniem do składania konstrukcji Inżynier przeprowadza odbiór elementów

konstrukcji w zakresie usuniecia rdzy, oczyszczenia i oszlifowania powierzchni przylegających i brzegów styków z zachowaniem wymagań wg PN-89/S-10050, PN-87/M-04251 i PN-76/M-69774. 

5.2.3. Składanie konstrukcji

5.2.3.1. Spawanie

Spawanie winno odbywać się zgodnie z normą PN-89/S-10050.

Scalanie elementów konstrukcji stalowej przez spawanie powinno być wykonane zgodnie z zaakceptowanym przez Inżyniera Projektem technologii spawania. Osoby kierujące spawaniem i spawacze powinny posiadać odpowiednie uprawnienia państwowe.

Elementy stalowe konstrukcji spawane są w Wytwórni w elementy montażowe zgodnie z dokumentacja projektową.

Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegają badaniu, ocenie jakościowej i odbiorowi zgodnie z Projektem technologii spawania. Badania wstępne wykonuje Wykonawca lub jednostka wskazana przez Wykonawcę, a wyniki w formie protokołów przekazywane są Inzynierowi.
Badania ostateczne spoin polegające na ogledzinach i makroskopowych badaniach nieniszczących wg PN-75/M-67703 i PN-85/M-69775 prowadzi jednostka wskazana przez Inzyniera lub Inżynier  osobiście.

Badania ostateczne spoin: radiograficzne i ultradżwiękowe wg PN-87/M-69776 i PN-89/M-69777 wykonywać moga jedynie laboratoria posiadające świadectwo zaakceptowane przez Inżyniera.

    W każdej fazie wykonywania konstrukcji stalowej Inżynier może zarządzić kontrolę stosowanych materiałów spawalniczych i sprawdzenie poprawnosci wykonywanych złączy spawanych.

W wyniku spawania powstają naprężenia spawalnicze powodujące odkształcenia elementów konstrukcji stalowej.

Sposób usuniecia odkształceń konstrukcji określa Projekt technologii spawania w zgodzie z zaleceniami PN-89/S-10050.
5.2.3.2. Połączenia na śruby
Elementy konstrukcji stalowej przeznaczone do łączenia na śruby powinny być odpowiednio przygotowane, i tak:
trzpienie trzeba tak dopasować do otworu, aby śruba wchodziła w otwór po lekkim uderzeniu młotkiem, gwint należy naciąć na takiej długosci, aby zwoje nie wchodziły w otwór części łączonych, co najmniej dwa zwoje znajdowały się nad górną powierzchnią nakrętki a podkładka pod nakrętka pokrywała co najmniej zwoje.

Powierzchnie gwintu oraz powierzchnie oporowe nakretek i podkładek przed montazem pokryc warstwą smaru, śruba w otworze nie powinna przesuwać się ani drgać przy ostukiwaniu młotkiem kontrolnym.

5.2.4. Próbny montaż konstrukcji stalowej.

Przed wysłaniem elementów montażowych konstrukcji stalowej na plac budowy nalezy dokonać próbnego montażu w Wytwórni. Montaż powinien być dokonany przez Wytwórcę konstrukcji zgodnie z wymaganiami normy PN-89/S-10050.

Przed przystapieniem do próbnego montażu powinien być dokonany odbiór wytworzonych elementów konstrukcji stalowej przez Inżyniera (Komisje Odbioru). Wynikiem odbioru jest protokół Komisji Odbioru i odpowiedni wpis Inżyniera do Dziennika Budowy.
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5.2.5. Zabezpieczenie antykorozyjne

Przewidziane dokumentacją projektową zabezpieczenie antykorozyjne konstrukcji stalowej należy wykonać w Wytwórni zgodnie ze OST.Montaż konstrukcji stalowej na budowie i zabezpieczenie antykorozyjne - trzecia warstwa. 
5.3.1. Wymagania ogólne

Rozpoczęcie robót poprzedza wykonanie, przez Wykonawcę montażu, projektu organizacji robót zwiazanych z montażem konstrukcji stalowej. Projekt podlega akceptacji przez Inżyniera, a rozpoczęcie robót może nastapic po dokonaniu odpowiedniego wpisu przez Inżyniera do Dziennika Budowy. Projekt organizacji robót powinien zawierać: harmonogram realizacji robót,

projekt montażu z uwzględnieniem podparć konstrukcji i kolejność scalania zgodnie -z dokumentacją projektową, określenie odpowiedzialnych za wykonanie robót, ze strony Wykonawcy montażu, określenie Podwykonawców, okreslenie kwalifikacji osób wykonujących montaż konstrukcji ( spawaczy ), określenie sprzętu przewidzianego do wykonania montażu konstrukcji, projekt technologii spawania, projekt wykonania połączeń na śruby sprężające,

określenie sposobu zapewnienia badań przewidzianych w Specyfikacji lub normach przedmiotowych, określenie sposobu i trybu usuwania usterek, projekt rusztowań montażowych,

sprawdzenie pracy statycznej konstrukcji, jeżeli bedzie ona podparta podczas montazu w innych miejscach niż przewidziane w dokumentacji projektowej, określenie sposobu zapewnienia bezpieczeństwa osób wykonujących montaż konstrukcji, inne informacje, których wymaga Inżynier. 
Przed przystapieniem do montażu konstrukcji,Wykonawca montazu powinien zapoznać sie z protokołem odbioru konstrukcji od Wytwórcy i potwierdzić to odpowiednim wpisem do Dziennika Budowy.

Wykonawca montażu powinien zobowiązać się do znajomosci i przestrzegania ustaleń zawartych w STT i dokumentacji projektowej, co potwierdza pisemnie złożeniem odpowiedniej deklaracji Inzynierowi.

Do montażu konstrukcji stalowej stosuje sie rusztowania stalowe wg BN-7079080-02 i 
PN 89/S-10050. Projekt rusztowań powinien być oparty na obliczeniach statycznych odpowiada-
jących warunkom normy PN-90/B-03200.

Konstrukcja rusztowań i pomostów powinna być sprawdzona na:

siły wywołane obciążeniem od montowanej konstrukcji stalowej wraz z elementami dodatkowymi, siły wywołane obciążeniem od ludzi pracujących przy montażu,siły od ciężaru narzędzi, urządzeń i materiałów pomocniczych. Wykonane rusztowania montażowe powinny zapewniać prawidłowy dostęp do każdego styku montażowego.

W czasie montażu należy dopilnować, aby prace były prowadzone zgodnie z projektem organizacji robót.

Kolejne elementy mogą być montowane po wyregulowaniu i zapewnieniu statecznosci elementów uprzednio zmontowanych.

5.3.2. Prace przygotowawcze i pomiarowe

Przed przystapieniem do montażu konstrukcji na podporach należy wyznaczyć lub skontrolować:

położenie osi kładki,

położenie osi dźwigarów,

poziom podpór pod dźwigary. Po wykonanym montażu nalezy skontrolować:

położenie osi kladki dla pieszych w planie,

położenie osi dźwigarów, 

niweletę punktów charakterystycznych,

wygięcia pretów ściskanych i rozciąganych lub wybrzuszenia średnika dźwigara, zgodność przekroju poprzecznego kładki.
5.3.3. Wykonanie połączeń spawanych

Połączenia spawane powinny być wykonane zgodnie z projektem technologii spawania i w ilości przewidzianej dokumentacją projektową. Wykonanie dodatkowych spoin, wymaga zgody Inzyniera.

Każda spoina powinna być oznaczona osobistym znakiem spawacza, wybitym na obu końcach krótkich spoin w odległości 10-15 mm od brzegu, na długich spoinach co 1,0 m. Na Wytwórcy spoczywa obowiżzek prowadzenia Dziennika spawania.
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W czasie spawania wilgotność względna powietrza nie może być większa niż 80%, a temperatura nie niższa niż +5°C. W czasie opadów atmosferycznych, mgły lub mzawki miejsce spawania i stanowiska spawaczy należy osłonić.

Powierzchnie łaczonych elementów powinny być wolne od zgorzelin, rdzy, farby, tłuszczu i innych zanieczyszczeń na szerokości nie mniejszej niż 15 cm.

Spoiny powinny posiadać klasę zgodna z dokumentacją projektową i projektem spawania.

Spoiny czołowe powinny być podpawane lub wykonane taką technologią, aby grań była jednolita i gładka. Spoiny po wykonaniu powinny być obrobione mechanicznie. Dopuszczalna wadliwość spoiny czołowej wg PN-85/ME9775:

dla złączy specjalnej jakości - klasa wadliwości W1,

dla złączy normalnej jakości - klasa wadliwości W2.

Spoiny czołowe powinny posiadać klasę wadliwości złacza R1, a spoiny normalnej jakości powinny odpowiadać wadliwości złącza R2 wg PN-87/M-69772.

Spoiny pachwinowe powinny odpowiadać klasie wadliwości W2 wg PN-85/M-69775.

Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegaja badaniu, ocenie jakości i odbiorowi zgodnie z 
PN-89/S-10050. Koszt wszystkich badań przewidzianych Specyfikacją, normą PN-89/S-10050 i innych zleconych przez Inżyniera ponosi Wykonawca. Badania mogą wykonywać jedynie laboratoria zaakceptowane przez Inzyniera.

Wykonawca robót montażowych zobowiązany jest gromadzić pełną dokumentację badań w postaci radiogramów oraz protokołów, i przekazań je Inzynierowi podczas odbioru końcowego konstrukcji.
6. KONTROLA JAKOŚCI
Ogólne zasady kontroli jakości wg zasad ujętych w OST. WYMAGANIA OGÓLNE. Kontrola jakości wykonania robót polega na sprawdzeniu zgodności z dokumentacją projektowa oraz podanymi w niniejszej specyfikacji pkt. 2 i 5 wymaganiami. Kontrola robót obejmuje:

6.1. Materiały

Przed wbudowaniem każdorazowo stosowane materiały powinny uzyskać akceptację Inżyniera.

6.2. Konstrukcja stalowa

Wykonanie konstrukcji i dopuszczalne odchyłki wymiarowe wg PN-89/S-10050 i wymogów podanych powyżej.

6.2.1.Kontrole prowadzone w procesie wytwarzania: kontrola stali, sprawdzenie elementów stalowych, sprawdzenie wymiarów konstrukcji, sprawdzenie połączeń, sprawdzenie zabezpieczeń antykorozyjnych, sprawdzenie poprawności wykonania konstrukcji poprzez wykonanie próbnego montaż konstrukcji.

6.2.2. Kontrola w czasie transportu i na budowie

sprawdzenie wykonanego oznakowania zgodnego z planem montażu, sprawdzenie czy elementy załadowane na środki transportu odpowiadają wymogom skrajni i czy są trwale mocowane,

sprawdzenie zgodności wykonania konstrukcji stalowej z projektem, kontrolę jakości wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji, kontrolę jakości powłok antykorozyjnych. Odbiór konstrukcji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstałych uszkodzeń w czasie transportu potwierdza Inżynier wpisem do Dziennika Budowy.

Roboty podlegają odbiorowi, a ocena poszczególnych etapów robót potwierdzana jest wpisem do DziennikaBudowy.
7. OBMIAR ROBÓT
Ogólne wymagania dotyczące obmiaru wg zasad ujetych w OST.WYMAGANIA OGÓLNE. Jednostką obmiaru jest:

1 tona - wykonanej konstrukcji stalowej, zgodnie z dokumentacją projektową i pomiarem w terenie.
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8. ODBIÓR ROBOT

Wszystkie roboty objęte SST podlegają zasadom odbioru robót zanikających i ostatecznych wg zasad ujętych w OST. WYMAGANIA OGÓLNE oraz zasad podanych w niniejszej specyfikacji.

Inżynier, w porozumieniu z Wykonawcą, powołuje Komisję Odbioru, której zadaniem jest

sprawowanie nadzoru nad wykonaniem konstrukcji stalowej. Poszczególne etapy wykonania konstrukcji stalowej są odbierane przez Komisję poprzez sporządzenie odpowiedniego protokołu.

     Do odbioru końcowego w Wytwórni Wytwórca przedkłada wszystkie dokumenty techniczne, świadectwa kontroli laboratoryjnej i technologicznej, świadectwa spawaczy, pomiary odchyłek, świadectwa jakości materiałów, jak również dziennik wykonania konstrukcji, dokumentację projektową, rysunki warsztatowe, protokoły odbioru częściowego, protokół z pomiaru geometrii lub próbnego montażu wytwarzanej konstrukcji.

     Odbiór konstrukcji po rozładunku i uszkodzeń powstałych w transporcie winien być wykonany w obecności Inżyniera i powinien być przez niego zaakceptowany. Wytwórca powinien dostarczyć
wszystkie elementy konstrukcji stalowej oraz komplet dokumentów dotyczących wykonanej konstrukcji.

Elementem odbioru końcowego konstrukcji stalowej jest próbne obciążenie wykonanej kladki.

Odbiór konstrukcji na budowie winien być dokonany na podstawie protokołu ostatecznego odbioru konstrukcji w Wytwórni wraz z oswiadczeniem Wytwórni, ze usterki w czasie odbiorów międzyoperacyjnych zostały usunięte.

9. PODSTAWA PŁATNOŚCI

Zasady ogólne podano w specyfikacji technicznej OST. WYMAGANIA OGÓLNE.

Podstawą płatności wg OST. Konstrukcje stalowe - stanowi cena za 1 tonę wykonanej i zmontowanej konstrukcji stalowej zgodnie z dokumentacją projektowa, obmiarem robót, atestem producenta materiałów i oceną jakości wykonania robót na podstawie pomiarów i badań.

Cena wykonania robót obejmuje:

a) Wykonanie konstrukcji:

prace przygotowawcze,

dostarczenie materiałów przewidzianych do wykonania robót,

opracowanie Programu wytwarzania konstrukcji wraz z Projektem technologii spawania,

sprawdzenie kwalifikacji spawaczy, badanie i obróbka elementów stalowych do scalania,

scalanie elementów i ich spawanie, montaż próbny konstrukcji,

oznaczenie elementów według kolejności montażu,

wykonanie niezbędnych pomiarów i badań wymaganych Specyfikacją lub zleconych przez Inżyniera, gromadzenie wyników przeprowadzonych pomiarów i badań.

b) Transport konstrukcji:

wykonanie Projektu organizacji transportu, załadunek konstrukcji na środki transportu, przewiezienie konstrukcji z wytwórni na plac budowy, rozładunek konstrukcji na placu składowym na budowie, usuniecie uszkodzeń powstałych w trakcie transportu,

c) Montaż konstrukcji na budowie:

prace przygotowawcze i pomiarowe,

wykonanie Projektu montażu konstrukcji wraz z Projektem technologii spawania,

wykonanie Projektu rusztowań i pomostów, montaż rusztowań i pomostów roboczych, sprawdzenie kwalifikacji spawaczy, montaż wstępny z regulacją geometrii, stałe zespolenie elementów przez spawanie, wykonanie innych połączeń - śruby, usuniecie ewentualnych usterek,

demontaż ewentualnych rusztowań i pomostów roboczych,

uporządkowanie miejsca robót,

wykonanie niezbędnych pomiarów i badań wymaganych Specyfikacją lub zleconych przez Inżyniera,

gromadzenie wyników przeprowadzonych pomiarów i badań.
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10. PRZEPISY ZWIĄZANE 

10.1.Normy

PN-89/S-10050 
Obiekty mostowe. Konstrukcje stalowe. Wymagania i badania 
PN-82/S-10052       
Obiekty mostowe. Konstrukcje stalowe. Projektowanie. 
PN-B-96200

Konstrukcje stalowe. Wymagania badania techniczne przy odbiorze

PN-H-93000

Stal węglowa niskostopowa. Walcówki, pręty i kształtowniki

PN-EN 10024:1998
Dwuteowniki stalowe z pochyloną wewnętrzną powierzchnią stopek

PN-EN 10056-1:2000
Kątowniki równoramienne i nierównoramienne ze stali konstrukcyjnej-

            

Wymiary

PN-H-84023-03:1989
Stal określonego zastosowania- Stal niskowęglowa na blachy i taśny - 

Gatunki

PN-EN 10027-1:2007
Systemy oznaczania stali - Część 1: Znaki stali

PN-EN 10279:2009
Ceowniki stalowe walcowane - Tolerancja kształtu, wymiarów i masy
PN-M-69008:1987
Spawalnictwo - Klasyfikacja konstrukcji spawanych

PN-M-69011:1978
Spawalnictwo - Złącza spawane w konstrukcjach stalowych - Podział i wymagania

PN-M-69430

Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania i naprawiania 
PN-M-69703

Spawalnictwo. Wady złączy spawanych. Nazwy i określenia
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Szczegółowa Specyfikacja Techniczna [SST]
B.05.03. PORĘCZE Z KSZTAŁTOWNIKÓW 

1. Część ogólna 

1.1. Przedmiot Szczegółowej Specyfikacji Technicznej (SST) 

Przedmiotem niniejszej Szczegółowej Specyfikacji Technicznej są wymagania dotyczące wykonania i odbioru robót dotyczących montażu poręczy związanych z budową kładki dla pieszych 
1.2. Zakres stosowania SST 

Szczegółowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robót wymienionych w punkcie 1.1. 

1.3. Zakres robót objętych SST 

Ustalenia zawarte w niniejszej SST mają zastosowanie przy wykonywaniu i montażu poręczy  stalowych. 

1.4. Określenia podstawowe 

Określenia podane w niniejszej Szczegółowej Specyfikacji Technicznej są zgodne z obowiązują- cymi polskimi normami i OST  WYMAGANIA OGÓLNE. Określenia podstawowe. 

1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót 

Ogólne wymagania dotyczące robót podano w SST A.00. WYMAGANIA OGÓLNE pkt. 1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót. Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za zgodność z Dokumentacją Projektową, SST i normami i poleceniami Inżyniera. 

2. Materiały 

2.1. Ogólne wymagania dotyczące materiałów 

Ogólne wymagania dotyczące materiałów podano w OST. WYMAGANIA OGÓLNE pkt. 2. Materiały. 

2.2. Materiały do wykonania poręczy 

Poręcz należy wykonać z elementów stalowych wg rysunku wchodzącego w skład projektu budowlaneego. 

Zastosowano poręcz stalowye o konstrukcji ozdobnej. 

2.3. Spawanie elementów poręczy 

Do spawania elementów poręczy należy użyć elektrod EB-146 wg PN-88/M-69433. 

2.4. Ochrona antykorozyjna 

Materiały do ochrony antykorozyjnej muszą mieć Aprobatę Techniczną wydaną przez ITB. 

3. Sprzęt 

3.1. Ogólne wymagania dotyczące sprzętu 

Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w SST A.00. WYMAGANIA OGÓLNE pkt.3. 
Sprzęt. Jakikolwiek sprzęt, maszyny i urządzenia nie gwarantujące zachowania wymagań

jakościowych robót zostaną przez Inżyniera zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robót.

3.2. Rodzaj sprzętu  

Sprzęt do wykonania i montażu poręczy: 

- spawarka, 

- sprzęt do prostowania poręczy, 

- sprzęt do malowania ręcznego lub natryskowego. 

4. Transport 

4.1 Ogólne wymagania dotyczące transportu 

Ogólne wymagania dotyczą

ce transportu podano w OST WYMAGANIA OGÓLNE. Transport 

4.2. Transport segmentów poręczy 

Transport segmentów poręczy może się odbywać dowolnymi środkami transportu. Elementy nie powinny wystawać poza gabaryt środka transportu. Elementy poręczy powinny być

umieszczone równomiernie na całej powierzchni ładunkowej i zabezpieczone przed spadaniem lub przesuwaniem oraz przed uszkodzeniem zarówno samego elementu jak i nałożonej na niego powłoki antykorozyjnej. 
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5. Wykonanie robót 

5.1. Ogólne zasady wykonania robót 

Ogólne zasady w ykonania robót podano w OST. WYMAGANIA OGÓLNE. Wykonanie robót. 

5.2. Montaż poręczy 

Poręcz powinna być wykonana w wytwórni w elementach o długości dostosowanej do możliwo-
ści przewozowych. Słupki należy rozmieścić w odpowiadających rozstawowi i zamontować do odpowiednio przyspwawanych ceowników i kątownioków nierównoramiennych do dwuteownika ściśle według Dokumentacji Projektowej.

Wysokość poręczy powinna wynosić 110 cm. 

5.3. Wykonanie zabezpieczenia antykorozyjnego 

Poręcz będzie zabezpieczona antykorozyjne przez pokrycie 3-ma warstwami pokryć

malarskich (jedna warstwa podkładowa i 2 warstwy nawierzchniowe). W Wytwórni wykonuje się

dwie pierwsze powłoki malarskie. Po zmontowaniu poręczy oraz wykonaniu spawania, należy uzupełnić ubytki powłoki (również powstałe w czasie transportu), oraz nanieść 3-cią warstwę

powłoki malarskiej w odpowiednim kolorze. 

6. Kontrola jakości robót 

6.1. Ogólne zasady kontroli jakości robót 

Ogólne zasady kontroli jakości robót podano w OST. WYMAGANIA OGÓLNE. 

6. Kontrola jakości robót. 

6.2. Kontrola jakości wykonania poręczy 

Sprawdzeniu podlegają prostoliniowość i prawidłowość wykonania i zamocowania poręczy oraz prawidłowość ochrony antykorozyjnej. Dopuszczalna odchyłka od prawidłowego przebiegu wynosi 0,5 cm na długości 8 m. 

Ocena jakości powłoki ochronnej polega na sprawdzeniu grubości powłoki malarskiej za pomocą

grubościomierzy o zakresie pomiarowym 0 ÷ 500 μm z dokładnością wskazań ± 10 % zgodnie z BN-89/1076-02. 

7. Obmiar robót 

7.1. Ogólne zasady obmiaru robót 

Ogólne zasady obmiaru robót podano w OST. WYMAGANIA OGÓLNE. Ogólne zasady obmiaru robót. 

7.2. Jednostka obmiarowa 

Jednostką obmiarową jest 1 m (metr) wykonanej i zmontowanej poręczy wraz z zakotwieniami na podstawie Dokumentacji Projektowej i pomiaru w terenie. 
8. Odbiór robót 

8.1. Ogólne zasady odbioru robót 

Ogólne zasady odbioru robót podano w OST.WYMAGANIA OGÓLNE. Odbiór robót. 

Inżynier oceni wyniki badań i pomiarów w przedłożone przez Wykonawcę zgodnie z pkt. 6 niniejszej SST. W przypadku stwierdzenia usterek Inżynier ustali zakres robót poprawkowych do wykonania, a Wykonawca wykona je na koszt własny w ustalonym terminie. 
8.2. Odbiór częściowy 

Odbiorowi częściowemu podlegają : 

- dostarczone na budowę elementy poręczy, 

- ochrona antykorozyjna 

- zamontowanie podzestawów poręczy przed ich ostatecznym osadzeniem. 
8.3.Odbiór końcowy

Odbiorowi końcowemu podlega prawidłowość zamocowania poręczy oraz jej prostoliniowość

i uzupełnienie powłoki antykorozyjnej. 
9. Podstawa płatności 
9.1. Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności 
Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności podano w OST. WYMAGANIA OGÓLNE. Ustalenia ogólne. 
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9.2. Cena jednostki obmiarowej 

Płatność za 1 m (metr) zmontowanej poręczy należy przyjmować zgodnie z obmiarem i oceną jakości wykonanych robót na podstawie wyników pomiarów. 

Cena wykonania robót obejmuje: 

- przygotowanie robót, 

- zakup i dostarczenie na miejsce wbudowania przygotowanych segmentów, 

- montaż słupków poręczy, 

- ustawienie, zmontowanie i wyregulowanie poręczy na obiekcie.
- ochronę antykorozyjną, 

- wykonanie badań. 

Odpady i ubytki materiałowe są uwzględnione w cenie jednostkowej. 
10. Przepisy związane 

10.1. Normy 

1.PN-H-84020 
Stal niestopowa konstrukcyjna ogólnego przeznaczenia. Gatunki 

2.PN-H-93010 
Stal. Kształtowniki walcowane na gorąco 

3.PN-H-93403 
Stal. Ceowniki walcowane. Wymiary 

4.PN-H-93407

Stal. Dwuteowniki walcowane na gorąco 

5.PN-H-93419 
Stal. Dwuteowniki równoległościenne IPE walcowane na gorąco 

6.PN-H-93460-03
Kształtowniki stalowe gięte na zimno otwarte. Ceowniki równoramienne ze stali węglowej zwykłej jakości o Rm do 490 MPa 

7.PN-H-93460-07 
Kształtowniki stalowe gięte na zimno otwarte. Zetowniki ze stali węglowej 

8.PN-M-82101 
Śruby ze łbem sześciokątnym 

9.PN-M-82121 
Śruby ze łbem kwadratowym 
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Szczegółowa Specyfikacja Techniczna [SST]
B.05.04. Zabezpieczenie antykorozyjne konstrukcji stalowych powłokami malarskimi 
1. WSTĘP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji są wymagania dotyczące wykonania i odbioru robót związanych z pokrywaniem powłokami malarskimi konstrukcji stalowych - kładki dla pieszych.
1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robót budowlanych związanych z budową kładki dla pieszych.

1.3. Zakres robót objętych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji mają zastosowanie przy pokrywaniu powłokami malarskimi konstrukcji stalowych i obejmują:

a) przygotowanie powierzchni do malowania;

b) nanoszenie warstwy gruntującej;

c) nanoszenie warstwy pośredniej (międzywarstwy);

d) nanoszenie warstwy nawierzchniowej.

W przypadku elementów nowych konstrukcji przygotowanie powierzchni do malowania i nanoszenie poszczególnych warstw powłoki malarskiej wykonuje się w wytwórni. Na budowie czynności te wykonuje się tylko w rejonie styków montażowych wykonywanych na budowie, po wcześniejszym zmontowaniu konstrukcji.

1.4. Określenia podstawowe

Określenia podane w niniejszej Specyfikacji są zgodne z obowiązującymi normami oraz określeniami podanymi w OST. WYMAGANIA OGÓLNE.

Aklimatyzacja (sezonowanie) powłoki - stabilizacja powłoki malarskiej w celu uzyskania przez nią

zakładanych właściwości użytkowych.

Czas przydatności wyrobu do stosowania - czas, w którym materiał malarski po zmieszaniu składników nadaje się do nanoszenia na podłoże.

Farba - wyrób lakierowy pigmentowany, tworzący powłokę kryjącą, która spełnia przede wszystkim funkcję ochronną.

Malowanie nawierzchniowe - naniesienie farby nawierzchniowej na warstwę gruntującą w celu uszczelnienia i uodpornienia na występujące w atmosferze czynniki agresywne oraz uszkodzenia mechaniczne.

Punkt rosy - temperatura, w której zawarta w powietrzu para wodna osiąga stan nasycenia. Po obniżeniu temperatury powietrza lub malowanego obiektu poniżej punktu rosy następuje wykraplanie się wody zawartej w powietrzu.

Rozcieńczalnik - lotna ciecz dodawana do farby lub emalii w celu zmniejszenia lepkości do wartości przewidzianej dla danego wyrobu.

System materiałów malarskich do antykorozyjnego zabezpieczenia konstrukcji stalowych – zestaw materiałów z których wykonuje się poszczególne warstwy powłoki malarskiej gwarantujący uzyskanie powłoki o wymaganej trwałości.

Trwałość systemu zabezpieczenia – oczekiwany czas działania ochronnego systemu malarskiego do pierwszej większej renowacji. Okres trwałości nie jest okresem gwarancji.

Zabezpieczenie antykorozyjne - wszelkie, celowo zastosowane środki zwiększające odporność obiektu lub jego elementu na działanie korozji.
1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót

Ogólne wymagania dotyczące robót podano w OST. WYMAGANIA OGÓLNE.

Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za zgodność z Rysunkami,

Specyfikacjami i poleceniami Inżyniera.
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2. MATERIAŁY

2.1. Ogólne wymagania dotyczące materiałów

Ogólne wymagania dotyczące materiałów podano w OST. WYMAGANIA OGÓLNE.

Konstrukcja stalowa podlegająca zabezpieczeniu wymaga zastosowania specyficznych zestawów malarskich o podwyższonej trwałości, a to ze względu na warunki jej pracy, cechujące się następującymi właściwościami:

− utrudnieniami przy renowacji powłok (pod obiektami wzdłuż konstrukcji przebiegają ciągi

   komunikacyjne, dla których zachowana musi być ciągłość ruchu),
− konstrukcja jest szczególnie eksponowana na działanie promieni ultrafioletowych
− konstrukcja podlega dużym odkształceniom, wymagana jest więc duża elastyczność 
   zastosowanych powłok.

   Dobór zestawu malarskiego musi ściśle odpowiadać powyższym warunkom, co uwzględnione 
   zostało w warunkach niniejszej Specyfikacji.
2.2. Szczegółowe wymagania dotyczące materiałów

2.2.1. Wymagania formalne

Zestawu pokryć malarskich dokonuje Wykonawca, a szczegóły przedkłada Inżynierowi do zatwierdzenia.

Dobrany zestaw pokryć winien:

− posiadać Aprobatę Techniczną IBDiM;

− odpowiadać warunkom niniejszej Specyfikacji;

− zapewniać skuteczną ochronę powierzchni w środowisku o kategorii korozyjności atmosfery 
   C5-I wg PN-EN ISO 12944-2 w długim okresie trwałości (powyżej 15 lat) wg 
   PN-EN ISO 12944-1; − posiadać akceptację Inżyniera.

2.2.2. Podstawowe materiały zestawu malarskiego:

Do wykonania powłok malarskich należy stosować trójwarstwowe zestawy malarskie składających się z warstw:

− gruntującej – o grubości suchej powłoki 50-70μm

− międzywarstwy – o grubości suchej powłoki 50-100μm

− nawierzchniowej – o grubości suchej powłoki 50-100μm

Łączna grubość wszystkich warstw powłoki w stanie suchym musi wynosić co najmniej 240μm

Wszystkie powyższe warstwy muszą posiadać odporności na działanie temperatury w suchej atmosferze minimum 100°C, a przy krótkotrwałym działaniu tempe ratury (w czasie kilku godzin) minimum 120°C, natomiast w wilgotnej atmosferze (konsolidacja pary wodnej przy gwałtownym ochłodzeniu) minimum 50°C.

Pozostałe własności materiałów powłok muszą być zgodne z kartami technicznymi produktów

sporządzonymi przez ich Producenta. Karty te należy przedłożyć Inżynierowi przy uzyskiwaniu jego akceptacji dla dobranego zestawu malarskiego.
2.2.3. Kolor pokrycia malarskiego

Kolory dwóch pierwszych warstw dowolne, ale różniące się zdecydowanie dla różnych warstw.

Kolor wierzchniej warstwy pokrycia dobiera Wykonawca i przedkłada Inżynierowi do akceptacji.

Dla powłok renowacyjnych nakładanych na widoczne powierzchnie kolor farby należy dobierać w

dostosowaniu do istniejącego koloru wymalowania obiektu.
2.2.4. Wymagania podstawowe dla kompletnej powłoki zestawu antykorozyjnego
	Właściwość
	Jedn.
	Wymagania
	Metoda badania według

	Minimalna grubość suchej powłoki
	μm
	240
	PN-EN ISO 2808:2000

	Przyczepność farby gruntującej do podłoża
	stopień 
	0-1
	PN-EN ISO 2409:1999

	Przyczepność międzywarstwy
	stopień
	0-1
	PN-EN ISO 2409:1999

	Przyczepność zestawu do podłoża
	stopień
	0-1
	PN-EN ISO 2409:1999

	Przyczepność zestawu po badaniach

korozyjnych
	stopień
	1-2
	PN-EN ISO 2409:1999

	Udarność
	cm
	50
	PN-EN ISO 6272-1:2005

	Udarność po badaniach korozyjnych
	cm
	40
	PN-EN ISO 6272-1:2005
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2.2.5. Wymagania dodatkowe

Preparaty stosowane na powłoki nawierzchniowe powinny gwarantować możliwość nanoszenia jednorazowo warstwy o grubości do 100μm w stanie suchym.

Podczas przygotowania produktu należy ściśle stosować się do zaleceń producenta i danych zawartych w kartach technicznych poszczególnego produktu oraz przestrzegać warunków jego użycia. Na każdym opakowaniu dostarczonej farby muszą być wszystkie napisy po polsku. Farby należy przechowywać w warunkach i okresach czasu określonych przez producenta.

Z uwagi na to, że obecnie w większości stosuje się farby dwuskładnikowe należy ściśle przestrzegać i kontrolować podane przez producenta warunki mieszania i czasy przydatności do użycia po zmieszaniu. Na pojemniku ze zmieszaną farbą musi być umieszczona na widocznym maksymalny miejscu czas przydatności farby do użycia.

2.2.6. Składowanie materiałów

Wyroby lakierowe należy przechowywać w magazynach zamkniętych, stanowiących wydzielone budynki lub wydzielone pomieszczenia, odpowiadające przepisom dotyczącym magazynów materiałów łatwo palnych zgodnie z normą PN-89/C-81400.

Temperatura wewnątrz pomieszczeń magazynowych powinna wynosić od +4°C do +25°C.

3. SPRZĘT

3.1. Ogólne wymagania dotyczące sprzętu
Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w OST. WYMAGANIA OGÓLNE.

3.2. Szczegółowe wymagania dotyczące sprzętu

3.2.1. Sprzęt do czyszczenia konstrukcji

Czyszczenie konstrukcji należy przeprowadzić mechanicznie urządzeniami o działaniu

strumieniowościernym dowolnego typu, zaakceptowanymi przez Inżyniera. Sprzęt do czyszczenia oraz przedmuchiwania lub odkurzania oczyszczonych powierzchni musi zapewniać strumień odoliwionego i suchego powietrza.

3.2.2. Sprzęt do malowania

Nanoszenie farb należy wykonywać zgodnie z kartami technicznymi produktów, instrukcjami nakładania farb dostarczonymi przez producenta farb. Wymaganie to odnosi się przede wszystkim do metod aplikacji i parametrów technologicznych nanoszenia. Podane w kartach technicznych typy pistoletów i pomp nie mają charakteru obligatoryjnego i mogą być zastąpione sprzętem o zbliżonych właściwościach technicznych dostępnym w kraju. Rodzaj użytego sprzętu podlega akceptacji przez Inżyniera. Prawidłowe ustalenie parametrów malowania należy przeprowadzić na próbnych powierzchniach i uzyskać akceptację Inżyniera.

4. TRANSPORT

4.1. Ogólne wymagania dotyczące transportu

Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w OST. WYMAGANIA OGÓLNE.

4.2. Szczegółowe wymagania dotyczące transportu

Transport wyrobów lakierowych i rozcieńczalników winien odbywać się z zachowaniem obowiązujących przepisów o przewozie materiałów niebezpiecznych określonych w normie 
PN 89/C-81400.

5. WYKONANIE ROBÓT

5.1. Ogólne wymagania dotyczące wykonania robót

Ogólne wymagania dotyczące wykonania robót podano w OST. WYMAGANIA OGÓLNE.

5.2. Szczegółowe wymagania dotyczące wykonania robót

Wykonawca przedstawi Inżynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robót uwzględniające wszystkie warunki w jakich będzie wykonane oczyszczanie i pokrywanie powłokami malarskimi.

5.2.1. Przygotowanie powierzchni do malowania

5.2.1.1. Oczyszczenie powierzchni nowych elementów

Powierzchnie przewidziane do malowania należy oczyścić. Oczyszczenie polega na usunięciu z powierzchni stalowych zanieczyszczeń w postaci zgorzeliny, rdzy, tłuszczów, smarów, kurzu, pyłu, wilgoci i resztek z procesu spawania. Podstawową czynnością jest usunięcie zgorzeliny i rdzy, co należy wykonać przy pomocy metody obróbki strumieniowo - ściernej (śrutowanie). Przedtem należy jednak usunąć z powierzchni konstrukcji zanieczyszczenia organiczne (tłuszcze, smary) - zaleca się
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używanie do tego celu rozcieńczalników, przy czym dopuszcza się używanie innych środków o podobnej skuteczności.

Wymagana chropowatość powierzchni przed ułożeniem warstwy gruntującej wynosi Ry5 (Rz) = 25-75μm, wg PN-ISO 8503.

W miejscach spoin w celu usunięcia topnika po spawaniu, wyprysków i wygładzenia ostrych krawędzi należy wykonać szlifowanie.

Pył i kurz należy usunąć z oczyszczonych powierzchni bezpośrednio przed malowaniem przy pomocy szczotek z włosia lub przy pomocy przedmuchiwania strumieniem suchego, odoliwionego powietrza bądź przy pomocy odkurzaczy przemysłowych.

Przygotowanie powierzchni stali do malowania musi być zgodne z normą PN-ISO 8501.

Oczyszczone powierzchnie należy pokryć farbą do gruntowania nie później niż po upływie 3 godzin od czyszczenia.

Dla nowych konstrukcji wymagane jest oczyszczenie powierzchni do stopnia czystości Sa 2½ wg PN-ISO8503.

Sposób czyszczenia pozostawia się do uznania Wykonawcy. Zabrania się stosowania do oczyszc zania piasku kwarcowego, zaleca się użycie śrutu kulistego (1,0-1,8mm), śrutu łamanego ostro krawędziowego (0,7-1,4mm) lub śrutu ciętego Ø0,4- Ø0,6mm i długości 2mm. Oczyszczenie musi gwarantować uzyskanie wymaganego stopnia czystości i być zaakceptowany przez Inżyniera. Inżynier ma prawo dokonania odbioru oczyszczanych powierzchni i wyrażenia zgody na nanoszenie powłoki malarskiej.

Wykonawca ma obowiązek zabezpieczyć miejsce prowadzenia robót związanych z czyszczeniem i malowaniem w celu zminimalizowania uciążliwości dla użytkowników przyległego systemu dróg i ochrony środowiska przed zanieczyszczeniami pochodzącymi z oczyszczanych powłok, materiału czyszczącego,farb itp.

Sposób zabezpieczenia musi być zaakceptowany przez Inżyniera.

5.2.2. Nanoszenie powłok malarskich

Nanoszenie farb należy wykonywać zgodnie z kartami technicznymi produktów. Inżynier może zarządzić wykonanie próbnych powłok malarskich na wytypowanych fragmentach konstrukcji w celu oceny ich jakości,przyczepności do podłoża, bądź przydatności zaproponowanych przez Wykonawcę technik nanoszenia powłok i eliminacji technik nie gwarantujących odpowiedniej jakości robót.

5.2.2.1. Warunki wykonywania prac malarskich

Temperatura farby podczas jej nanoszenia, temperatura malowanej konstrukcji, a także temperatura i wilgotność względna powietrza powinny odpowiadać warunkom podanym w kartach technicznych poszczególnych produktów. Zwraca się uwagę na zróżnicowaną tolerancję poszczególnych produktów, na wilgotność powietrza oraz temperaturę powietrza i malowanej konstrukcji.

Nie wolno prowadzić robót malarskich w czasie deszczu, mgły i w czasie występowania rosy - temperatura powinna być wyższa o co najmniej 3°C od temperatury punktu rosy. N ie wolno nanosić powłok malarskich na nasłonecznione elementy konstrukcji oraz przy silnym wietrze (4°Beauforta lub silniejszym).

Najodpowiedniejsza temperatura powietrza wynosi 15°C - 25°C.

Należy przestrzegać warunku, by świeża powłoka malarska nie była narażona w czasie schnięcia na działanie kurzu i deszczu. Należy przestrzegać czasu schnięcia poszczególnych warstw.

5.2.2.2. Przygotowanie materiałów malarskich oraz sprzętu

Przed użyciem materiałów malarskich należy sprawdzić ich atesty jakości, termin przydatności do aplikacji.

Inżynier może zalecić wykonanie badań kontrolnych, wybranych lub pełnych, przewidzianych w zestawie wymagań dla danego materiału i wg metod przewidzianych w odpowiednich normach.

Każdy materiał powłokowy należy przygotowywać do stosowania ściśle wg procedury podanej we właściwej dla danego materiału karcie technicznej. W ogólnym ujęciu na procedurę tą składają się: mieszanie zawartości poszczególnych opakowań w celu jej ujednolicenia, mieszanie ze sobą w określonych proporcjach i określony sposób poszczególnych składników (opakowań), dodawanie rozcieńczalnika o rodzaju i w ilościach dostosowanych do metody aplikacji (i ewentualnie do temperatury otoczenia).
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Zaleca się używanie mieszadeł mechanicznych.

Zwraca się uwagę, że wytypowane w niniejszej Specyfikacji farby są chemoutwardzalne i w związku z tym mają ograniczoną żywotność po wymieszaniu składników. Dlatego należy bezwzględnie przestrzegać zużywania całej przygotowanej do stosowania ilości farby w okresie, w którym zachowuje ona swoją żywotność.

Sprzęt do malowania (pistolety natryskowe, pompy, węże, pędzle) należy myć bezpośrednio po użyciu stosując rozcieńczalniki zalecane przez producentów farb.

5.2.2.3. Gruntowanie i nakładanie międzywarstwy

Farby do gruntowania należy nanosić w sposób określony w kartach technicznych odpowiadających tym farbom. Szczególną uwagę należy poświęcić starannemu zagruntowaniu spoin i krawędzi z tym, że krawędzie przewidziane do wykonania spoin nie powinny mieć powłoki malarskiej w pasach o szerokości 50mm. Pasy te na okres transportu i składowania konstrukcji powinny być zabezpieczone spawalnym gruntem ochrony czasowej zapewniający ochronę na okres do 12 miesięcy. Grunt ten musi być zgodny z innymi stosowanymi gruntami.

Nanoszenie następnej warstwy - międzywarstwy może się odbywać po upływie wymaganego podanego przez producenta dla danego gruntu czasu do nakładania następnej powłoki. Czas ten zależy głównie od temperatury i wilgotności w zależności od stosowanych preparatów.

5.2.2.4. Nanoszenie farb nawierzchniowych

Farby nawierzchniowe należy nanosić na konstrukcje już pokryte międzywarstwą. Powierzchnia nowych elementów po transporcie i składowaniu musi zostać oczyszczona. Jeżeli został przekroczony okres jaki producent farb przewiduje pomiędzy nakładaniem międzywarstwy a nakładaniem nawierzchniowej farby należy przeprowadzić zalecane przez niego przygotowanie powierzchni np. przez umycie powierzchni odpowiednim rozcieńczalnikiem. Farby nawierzchniowe należy nanosić w sposób określony w kartach technicznych, odpowiadających tym farbom.

5.2.2.5. Malowanie konstrukcji w miejscach styku

Malowanie spoin po ich wykonaniu wymaga bardzo starannego oczyszczenia przylegających powierzchni stalowych. Szwy spawalnicze należy wyrównać przez oszlifowanie i natychmiast po oczyszczeniu nałożyć warstwę farby do gruntowania, a następne warstwy nanosić wg zasad niniejszej Specyfikacji.
5.2.3. Użytkowanie powłok malarskich

Konstrukcjom zagruntowanym należy w czasie ich składowania zapewnić odpowiednie warunki, chroniąc od opadów atmosferycznych, kurzu i brudu. Powłoki malarskie winny być chronione w czasie transportu elementów przez odpowiednie przekładki z gumy lub filcu, a elementy muszą być odpowiednio mocowane.

Elementy konstrukcyjne powinny być zaopatrzone w uchwyty ułatwiające załadunek i rozładunek. Nie dopuszcza się składowania elementów konstrukcji bezpośrednio na ziemi, winny być składowane na podkładkach z drewna, stali lub betonu, co najmniej 300mm nad poziomem terenu.

Elementy zagruntowane można transportować po całkowitym wyschnięciu powłoki.

Nanoszenie betonu na elementy lub układanie prefabrykatów, bądź asfaltu lanego, może mieć miejsce dopiero po okresie aklimatyzacji (sezonowaniu) powłoki.

5.2.4 Warunki dotyczące bezpieczeństwa i higieny pracy

Prace związane z wykonaniem zabezpieczenia antykorozyjnego stwarzają duże zagrożenie dla zdrowia pracowników, należy więc przestrzegać poniższych zaleceń odnośnie wykonywanych prac:

− nie używać do oczyszczania piasku kwarcowego,

− czyszczenie strumieniowo-ścierne winno odbywać się w zamkniętych pomieszczeniach   

   obsługiwanych z zewnątrz. Gdy odbywa się ono z udziałem pracownika, to należy go  

   zaopatrzyć w pyłoszczelny skafander z doprowadzeniem i odprowadzeniem powietrza. Przy 
   śrutowaniu pracownik winien mieć kask dźwiękochłonny, a przy czyszczeniu szczotkami  

   okulary ochronne,

− przy pracach związanych z transportem, przechowywaniem i nakładaniem materiałów  

   malarskich należy przestrzegać zasad higieny osobistej, a w szczególności nie przechowywać  

   żywności i ubrania w pomieszczeniach roboczych i w pobliżu stanowisk pracy, nie spożywać 
   posiłków w miejscach pracy,

   ręce myć w przypadku zabrudzenia farbą tamponem zwilżonym w rozcieńczalniku, a po jego
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   odparowaniu wodą z mydłem, skórę rąk i twarzy posmarować przed pracą odpowiednim 
   kremem ochronnym.

− Wykonawca ma obowiązek zebrania i usunięcia z placu budowy pozostałości farb, materiału

   czyszczącego oraz zanieczyszczeń pochodzących z oczyszczanych powłok, itp. do miejsca

   składowania i utylizacji za pomocą środków transportowych zaakceptowanych przez Inżyniera,

− Wykonawca ma obowiązek oddać do analizy przez uprawnioną jednostkę próbki usuniętych 
   powłok malarskich w celu zbadania, czy nie występują w niej związki ołowiu. W przypadku 
   wykrycia związków ołowiu należy wszelkie odpady zawierające ołów dostarczyć celem 
   utylizacji do uprawnionej jednostki.

6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT

6.1. Ogólne zasady kontroli jakości robót

Ogólne zasady kontroli jakości robót podano w OST. WYMAGANIA OGÓLNE.

6.2. Szczegółowe zasady kontroli jakości robót

6.2.1. Sprawdzenie jakości materiałów malarskich

Ocena materiałów malarskich winna być oparta na atestach Producenta. Producent jest zobowiązany przedstawić orzeczenie kontroli o jakości wyrobu, a na życzenie Inżyniera zaświadczenie o wynikach ostatnio przeprowadzonych badań pełnych danego materiału. W przypadku braku atestu, Wykonawca powinien przedstawić własne badania wykonane zgodnie z metodami badań określonymi w normach przedmiotowych i w zakresie badań wymaganych przez Inżyniera.

6.2.2. Sprawdzenie przygotowania powierzchni do malowania

Ocenę przygotowania powierzchni stali do malowania przeprowadza się w oparciu o normę 
PN-ISO 8501 oraz wymagania zawarte w kartach technicznych produktów wymienionych w niniejszej Specyfikacji. Polega ona na wizualnej ocenie stopnia czystości i chropowatości powierzchni stali oraz ocenie stanu powierzchni (suchość, brak zapyleń i zanieczyszczeń olejami i smarami, brak rdzy nalotowej). Ocenę przeprowadza się bezpośrednio po przygotowaniu powierzchni, jednak nie później niż po 3 godzinach oraz dodatkowo bezpośrednio przed malowaniem. Ocenę wymaganego stopnia czystości przeprowadza się w oparciu o

normy PN ISO 8501 oraz PN-ISO 8503.

6.2.3. Kontrola nakładania powłok malarskich

Kontrola nakładania powłok malarskich winna przebiegać pod kątem poprawności użytego sprzętu, techniki nakładania materiału malarskiego i stosowanych parametrów technologicznych oraz przestrzegania zaleceń dotyczących warunków pogodowych i zabezpieczenia świeżo wykonanych powłok a także przestrzegania czasu schnięcia i aklimatyzacji powłok.

Inżynier może zalecić pomiar w czasie malowania grubości mokrych powłok poszczególnych warstw.

Sprawdzeniu podlega liczba i grubość wykonanych warstw powłok malarskich.

6.2.4. Sprawdzenie jakości wykonanych powłok

Ocenę jakości wykonanych powłok wykonuje się po zagruntowaniu przed wysyłką elementów konstrukcji na budowę oraz po wykonaniu warstw nawierzchniowych. Ocenę dokonuje się pod kątem grubości i przyczepności pokrycia oraz wyglądu powłoki malarskiej. Badania przeprowadza się na suchych i po aklimatyzacji (wysezonowanych) powłokach.
Grubość powłoki winna być zgodna z niniejszą Specyfikacją. Grubość mierzy się ją przy pomocy metod nieniszczących, przy pomocy przyrządów magnetyczno – indukcyjnych lub innych zapewniających dokładność pomiaru -10%.

Pomiar należy wykonać w co najmniej 7 punktach konstrukcji, a za wynik ostateczny pomiaru należy przyjąć średnią arytmetyczną wyników uzyskanych z 5 pomiarów, po odrzuceniu 2 najwyższych odczytów z 7 pomiarów. Średnia ta nie może wynosić mniej niż grubość ustalona dla danej powłoki.

Badanie przyczepności pokryć malarskich należy przeprowadzić wg PN-EN ISO 2409

Powłoka uszkodzona w miejscach wykonywania oznaczeń powinna być naprawiona pędzlem, z

zastosowaniem farb wg niniejszej Specyfikacji.

Ocenę wyglądu dokonuje się nieuzbrojonym okiem przy świetle dziennym lub sztucznym o mocy 100 W z odległości 30-40cm od powierzchni.

Warstwy gruntowe nie powinny mieć pomarszczeń i zacieków oraz wygląd matowy.
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Warstwy nawierzchniowe powinny mieć powierzchnię gładką bez pomarszczeń, zacieków i chropowatości.

Powłoka nie może odstawać od podłoża i mieć wtrąceń ciał obcych.
7. OBMIAR ROBÓT

7.1. Ogólne zasady obmiaru robót

Ogólne zasady obmiaru robót podano w OST. WYMAGANIA OGÓLNE.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostką obmiaru jest 1 t [1 tona] wbudowanej konstrukcji stalowej zabezpieczona powłoką trójwarstwową o łącznej grubości powłoki min. 240 μm.
8. ODBIÓR ROBÓT

8.1. Ogólne zasady odbioru robót

Ogólne zasady odbioru robót podano w OST. WYMAGANIA OGÓLNE.

8.2. Szczegółowe zasady odbioru robót

Roboty objęte niniejszą Specyfikacją podlegają odbiorowi robót zanikających i ulegających zakryciu, który jest dokonywany na podstawie wyników pomiarów, badań i oceny wizualnej.
9. PODSTAWA PŁATNOŚCI

9.1. Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności

Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności podano w OST.WYMAGANIA OGÓLNE.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Podstawą płatności jest cena jednostkowa, która obejmuje:

− sporządzenie projektu organizacji i harmonogramu robót,

− zakup i dostarczenie wszystkich czynników produkcji,

− czyszczenie konstrukcji,

− wykonanie powłok na powierzchniach przewidzianych w Dokumentacji Projektowej przy użyciu 
   powłok malarskich zgodnych z warunkami Specyfikacji i zaakceptowanych przez Inżyniera,

− wykonanie niezbędnych rusztowań wiszących i stojących oraz ich przekładanie,

− przeprowadzenie badań i pomiarów w niniejszej Specyfikacji,

− dostosowanie się do warunków pogodowych oraz do wymaganych przerw między 
   poszczególnymi operacjami (warstwami),

− zabezpieczenie wykonywanych powłok w trakcie ich schnięcia przed skutkami opadów

   atmosferycznych, zanieczyszczeń oraz oddziaływania przejeżdżających pojazdów,

− demontaż rusztowań i usunięcie ich poza pas drogowy,

− zapewnienie odpowiednich warunków przechowywania materiałów malarskich i składowania

   dostarczonych z wytwórni elementów konstrukcji,

− zabezpieczenie odpowiednich warunków bezpieczeństwa i higieny pracy,

− ochrona urządzeń obcych znajdujących się na obiekcie w czasie czyszczenia i malowania,

− zabezpieczenie otoczenia przed szkodliwym oddziaływaniem robót na środowisko, 
   przechodniów i użytkowników tras komunikacyjnych w obrębie prowadzenia robót,

− wykonanie ekranów zabezpieczających,

− wykonanie próbnych powłok malarskich,

− uporządkowanie miejsca robót,

− koszt opracowania projektu niezbędnych dla prowadzenia robót rusztowań, pomostów i 
   ekranów zabezpieczających.
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10. PRZEPISY ZWIĄZANE

10.1 Normy

10.1.1 Wymagania ogólne

PN-89/C-81400 
Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport.
PN-89/S-10050 
Obiekty mostowe. Konstrukcje stalowe. Wymagania i badania.
PN-EN ISO 12944-1:2001 Farby i lakiery - Ochrona przed korozją konstrukcji stalowych za pomocą ochronnych systemów malarskich - Część 1: Ogólne wprowadzenie

PN-EN ISO 12944-2:2001 Farby i lakiery - Ochrona przed korozją konstrukcji stalowych za         

pomocą ochronnych systemów malarskich - Część 2: Klasyfikacja środowisk

PN-EN ISO 12944-4:2001 Farby i lakiery - Ochrona przed korozją konstrukcji stalowych za      

pomocą ochronnych systemów malarskich - Część 4: Rodzaje powierzchni  i sposoby przygotowania powierzchni

PN-EN ISO 12944-5:2001 Farby i lakiery - Ochrona przed korozją konstrukcji stalowych za 
pomocą ochronnych systemów malarskich - Część 5: Ochronne systemy malarskie

PN-EN ISO 12944-7:2001 Farby i lakiery - Ochrona przed korozją konstrukcji stalowych za 
pomocą ochronnych systemów malarskich - Część 7: Wykonywanie i nadzór prac malarskich

10.1.2 Przygotowanie powierzchni

PN-ISO 8501-1:1996 Przygotowanie podłoży stalowych przed nakładaniem farb i podobnych

produktów - Wzrokowa ocena czystości powierzchni - Stopnie skorodowania i stopnie przygotowania niezabezpieczonych podłoży stalowych oraz podłożystalowych po całkowitym usunięciu wcześniej nałożonych powłok

PN-ISO 8501-3:2004 Przygotowanie podłoży stalowych przed nakładaniem farb i podobnych

produktów - Wzrokowa ocena czystości powierzchni - Część 3: Stopnie

przygotowania spoin, ostrych krawędzi i innych obszarów z wadami

powierzchni

PN-ISO 8502-5:2002 Przygotowanie podłoży stalowych przed nakładaniem farb i podobnych

produktów -- Badania służące do oceny czystości powierzchni -- Część 5:

Oznaczanie chlorków na powierzchniach stalowych przygotowanych do malowania (metoda rurki wskaźnikowej)

PN-EN ISO 8502-3:2000 Przygotowanie podłoży stalowych przed nakładaniem farb i podobnych

produktów - Badania służące do oceny czystości powierzchni - Ocena pozostałości kurzu na powierzchniach stalowych przygotowanych do malowania (metoda z taśmą samoprzylepną)

PN-EN ISO 8502-4:2000 Przygotowanie podłoży stalowych przed nakładaniem farb i podobnych

produktów - Badania służące do oceny czystości powierzchni - Wytyczne dotyczące oceny prawdopodobieństwa kondensacji pary wodnej przed nakładaniem farby

PN-EN ISO 8502-5:2005 Przygotowanie podłoży stalowych przed nakładaniem farb i podobnych

produktów - Badania służące do oceny czystości powierzchni – Część 5: Oznaczanie chlorków na powierzchniach stalowych przygotowanych do malowania (metoda rurki do oznaczania jonów)

PN-EN ISO 8502-6:2000 Przygotowanie podłoży stalowych przed nakładaniem farb i podobnych

produktów - Badania służące do oceny czystości powierzchni - Ekstrakcja

rozpuszczalnych zanieczyszczeń do analizy - Metoda Bresle'a

PN-EN ISO 8502-8:2006 Przygotowanie podłoży stalowych przed nakładaniem farb i podobnych

produktów - Badania służące do oceny czystości powierzchni - Część 8: Terenowa metoda refraktometrycznego oznaczania wilgoci
PN-EN ISO 8502-9:2002 Przygotowanie podłoży stalowych przed nakładaniem farb i podobnych

produktów - Badania służące do oceny czystości powierzchni - Część 9:

Terenowa metoda konduktometrycznego oznaczania soli rozpuszczalnych w wodzie
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PN-EN ISO 8503-1:1999 Przygotowanie podłoży stalowych przed nakładaniem farb i podobnych

produktów - Charakterystyki chropowatości powierzchni podłoży stalowych po obróbce strumieniowościernej - Wyszczególnienie i definicje wzorców ISO profilu powierzchni do oceny powierzchni po obróbce strumieniowo-ściernej

PN-EN ISO 8503-5:2006 Przygotowanie podłoży stalowych przed nakładaniem farb i podobnych

produktów - Charakterystyka chropowatości powierzchni podłoży stalowych po obróbce strumieniowościernej - Część 5: Metoda oznaczania profilu powierzchni taśmą replikacyjną

PN-EN ISO 8504-1:2002 Przygotowanie podłoży stalowych przed nakładaniem farb i podobnych

produktów - Metody przygotowania powierzchni - Część 1: Zasady ogólne

PN-EN ISO 8504-2:2002 Przygotowanie podłoży stalowych przed nakładaniem farb i podobnych

produktów - Metody przygotowania powierzchni - Część 2: Obróbka

strumieniowo-ścierna

10.1.3. Farby i lakiery

PN-EN 29117:1994 Farby i lakiery - Oznaczanie stanu całkowitego wyschnięcia i czasu 
   


całkowitego wyschnięcia

PN-EN ISO 1513:1999 Farby i lakiery - Sprawdzanie i przygotowanie próbek do badań

PN-EN ISO 1514:2006 Farby i lakiery - Znormalizowane płytki do badań

PN-EN ISO 1517:1999 Farby i lakiery - Badanie schnięcia powierzchniowego - Metoda z 
 

 
kuleczkami szklanymi

PN-EN ISO 1518:2000 Farby i lakiery - Próba zarysowania

PN-EN ISO 1519:2002 Farby i lakiery - Próba zginania (sworzeń cylindryczny)

PN-EN ISO 2808:2000 Farby i lakiery - Oznaczanie grubości powłoki

PN-EN ISO 2810:2005 Farby i lakiery - Powłoki w naturalnych warunkach atmosferycznych - 
 


Ekspozycja i ocena

PN-EN ISO 2811-1:2002 Farby i lakiery - Oznaczanie gęstości - Część 1: Metoda  

  


piknometryczna

PN-EN ISO 2811-2:2002 Farby i lakiery - Oznaczanie gęstości - Część 2: Metoda zanurzenia 
sondy

PN-EN ISO 2814:2006 Farby i lakiery - Porównanie współczynnika kontrastu (krycia) farb tego 
samego typu i o tej samej barwie

PN-EN ISO 3668:2002 Farby i lakiery - Wzrokowe porównywanie barwy farb

PN-EN ISO 3678:1999 Farby i lakiery - Badanie odporności na wgniecenie

PN-EN ISO 4628-1:2005 Farby i lakiery - Ocena zniszczenia powłok - Określanie ilości i 
rozmiaru uszkodzeń oraz intensywności jednolitych zmian w wyglądzie - Część 1: Wprowadzenie ogólne i system określania

PN-EN ISO 4628-2:2005 Farby i lakiery - Ocena zniszczenia powłok - Określanie ilości i 
rozmiaru uszkodzeń oraz intensywności jednolitych zmian w wyglądzie - Część 2: Ocena stopnia spęcherzenia

PN-EN ISO 9514:2006 Farby i lakiery - Oznaczanie przydatności do stosowania 
wieloskładnikowych systemów powłokowych - Przygotowanie i kondycjonowanie próbek oraz wytyczne do badań

PN-EN ISO 11998:2002 Farby i lakiery - Oznaczanie odporności powłok na szorowanie na  

  


mokro i ich podatność na czyszczenie

PN-EN ISO 16862:2007 Farby i lakiery - Ocena odporności na zacieki

PN-ISO 6441-1:2002 Farby i lakiery - Oznaczanie mikrotwardości - Część 1: Twardość Knoopa

  


oznaczana na podstawie pomiaru długości odcisku

PN-ISO 6441-2:2002 Farby i lakiery - Oznaczanie mikrotwardości - Część 2: Twardość Knoopa

oznaczana pod obciążeniem na podstawie pomiaru głębokości odcisku

PN-ISO 7724-1:2003 Farby i lakiery - Kolorymetria - Część 1: Podstawy

PN-ISO 7724-2:2003 Farby i lakiery - Kolorymetria - Część 2: Pomiar barwy

PN-ISO 7724-3:2003 Farby i lakiery - Kolorymetria - Część 3: Obliczanie różnic barwy

PN-ISO 11503:2001 Farby i lakiery - Oznaczanie odporności na wilgoć (kondensacja nieciągła )


















































