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452. ROBOTY ZWIAZANE Z WYKONANIEM KONSTRUKCJI OBIEKTU

452-5 HYDROIZOLACJE

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
izolacji przeciwwilgociowych i przeciwwodnych przy robotach zwigzanych z budowqg zaplecza
sanitarno-szatniowego wraz z infrastrukturg towarzyszgcq. Inwestycja zlokalizowana na dziatkach nr
ewid. 687/44 i 687/48 w miejscowosci Garwolin,

Klasyfikacja wg Wspolnego Stownika Zamowien (CPV)

Grupa Klasa Kategoria Opis
45300000-0 Roboty instalacyjne w budynkach
45320000-6 Roboty izolacyjne

1.2. Zakres stosowania

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zZlecaniu i realizacji robdt wymienionych w pkt. 1.1,

1.3. Okreslenia podstawowe

Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej ST sg zgodne z obowigzujgcymi
podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

Materiat izolacyjny — materiat zabezpieczajgcey przed przeptywem wody lub wilgoci.

Bitum - lepki ptyn lub ciato state, sktadajgce sie przede wszystkim z weglowodordw i ich
pochodnych, rozpuszczalne w dwusiarczku wegla.

1.4. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujqg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na
celu wykonanie izolacji przeciwwilgociowych przegréd zewnetrznych i wewnetrznych, poziomych i
pionowych obiektu, przy uzyciu materiatdbw odpowiadajgcych wymaganiom norm lub aprobat
technicznych.

1.5. Ogéine wymagania dotyczace robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robdt, ich zgodnos¢ z dokumentacjg
projektowqg, SST i poleceniami Inzyniera. Ogdélne wymagania dotyczgce robdét podano w
.Wymaganiach ogdinych” pkt. 2

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogdlne

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w
.Wymaganiach ogdinych” pkt. 3.1.
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2.2. Materiaty potrzebne do wykonania robét

Folia polietylenowa budowlana gr. min. 0,3 mm

Folia izolacyjna petni funkcje zabezpieczenia izolacji termicznej i warstw przegréd budowlanych
przed przenikaniem wilgoci z wykonywanych warstw podktaddw cementowych i betonowych,
wody opadowej. Szczelnos¢ uktadu zapewnia sie poprzez klejenie zaktaddw sgsiednich arkuszy folii
tasmq uszczelniajgcq i obustronnie klejgcqg

Wymogi techniczne:

- grubosc 0,30 mm,

- masa powierzchniowa 190 g/m2,

- wyltrzymato$¢ na rozdzieranie =60 N/mm,

- przesigkliwos¢ przy dziataniu stupa wody o wysokosci 1 m

- wczasie 100 h nie przesigka

- opdr dyfuzyjny >60m2 hPa/g

— rozprzestrzenianie ognia nie rozprzestrzeniajgce ognia

Zastosowanie:
Folia stosowana jako warstwa zabezpieczajgca izolacje termiczne przed przenikaniem wilgoci w
warstwach posadzkowych

Papa izolacyjna

Wymagania wg PN-B-27617/A1:1997 Wstega papy powinna by¢ bez dziur i zataman, o rdwnych
krawedziach. Powierzchnia papy nie powinna mie¢ widocznych plam asfaltu. Dopuszcza sie
pudrowanie i piaskowanie powierzchni papy izolacyjnej. Przy rozwijaniu rolki niedopuszczalne sq
uszkodzenia powstate na skutek sklejenia sie papy. Dopuszcza sie naderwania na krawedziach
wstegi papy w kierunku poprzecznym nie dtuzsze niz 30 mm, nie wiecej niz w 3 migjscach na kazde
10 m dtugosci papy. Papa po rozerwaniu i rozwarstwieniu powinna mie¢ jednolite ciemnobrunatne
zabarwienie, wymiary papy w rolce

- dtugosc: 20m £0,20m; 40 m 0,40 m; 60 m 0,60 m

- szerokosc: 90, 95, 100, 105, 110 cm £1 cm

Papa zgrzewalna
Wstega papy powinna by¢ bez dziur i zataman o réwnych krawedziach. Powierzchnia papy

powinna miec¢ réwnomiernie roztozonq posypke. Przy rozwijaniu rolki papy niedopuszczalne sg
uszkodzenia powstate na skutek sklejenia sie papy.

-warstwa dolna - papa podktadowa na osnowie poliestrowo-szklanej, grubo$¢ min. 3,5 mm,
klejona do podtoza i zgrzewana na zaktad;

-warstwa gérna — papa wierzchniego krycia na osnowie poliestrowo-szklanej, grubo$¢ min. 5 mm, z
posypka mineralng w kolorze szarym, zgrzewana;

Hydroizolacja — masy i emulsje bitumiczne

- Gotowe masy do wykonywania hydroizolacji stosuje sie przy zabezpieczaniu fundamentdw i
§cian piwnicznych.

- Zdleca sie by przed natozeniem masy do hydroizolacji powierzchnia zostata zagruntowana
odpowiednim §rodkiem. Grunt ma na celu wyréwnanie chtonnosci podtoza, co w rezultacie
poprawia réwnomierng przyczepnos¢ masy w kazdym miejscu Sciany lub innej powierzchni.
Wéréd izolacji bitumicznych wyrdznia sie:

- lepik asfaltowy - to mieszanka asfaltéw oksydowanych, wypetniaczy i substancii
uplastyczniajgcych. Sq to geste lub poétptynne gotowe masy do hydroizolacji nanoszone na
zimno. Zawierajg rozpuszczalniki organiczne, sg srodkami zrgcymi i wydzielajgcymi intensywny
zapach. Uzywa sie ich do wykonywania pionowych izolacji przeciwwilgociowych. Uzywajgc
lepikdw, prace izolacyjne prowadzi sie przy temperaturze od + 5 do + 40°C.
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- jednosktadnikowe masy bitumiczne - stosuje sie je gtdwnie do konserwacji i napraw
bitumicznych pokry¢é dachowych ,a zwtaszcza uszkodzeh papy. Mozna z nich wykonywaé
takze samodzielne, bezspoinowe pokrycia bitumiczne. Zawierajg rozpuszczalniki organiczne, nie
powinny miec stycznosci ze styropianem i polistyrenem ekstrudowanym.
- dwusktadnikowe masy bitumiczne - uzyskuje sie z nich grubowarstwowqg powtoke, o duzej
elastycznosci. Dwusktadnikowe masy bitumiczne nadajg sie do wykonywania izolacji
przeciwwilgociowych i przeciwwodnych. Stosuje sie je na wszystkie materiaty mineralne.
Polecane sqg do izolacji pionowych i poziomych. Nie niszczqg styropianu, mogqg by¢ uzywane do
mocowania ptyt styropianowych do fundamentdw. Dwusktadnikowe masy bitumiczne naktada
sie pacq lub poprzez natryskiwanie, zarébwno na suche, jak i wilgotne powierzchnie. Jedna
warstwa takiej masy tworzy izolacje przeciwwilgociowq. Dwie, trzy warstwy tworzg izolacje
przeciwwodng. W przypadku izolowania fundamentéw, mozna je zasypywal juz po 24
godzinach. Stosuje sie je w temperaturze od + 1 do + 35°C.

- masy asfalfowo-zywiczne sq to potptynne gotowe masy do hydroizolacji o doskonatych
wtasciwosciach klejgcych. Wykonuje sie z nich izolacje przeciwwilgociowe, a po natozeniu 3-4
warstw - takze ciezsze izolacje przeciwwodne. Stuzg rdwniez do sklejania papy i konserwacii
bitumicznych pokry¢é dachowych. Majg niszczgce dziatanie na styropian i polistyren
ekstrudowany. Dobrze wnikajg w porowatqg strukture podtoza. Nanosi sie je pedzlem lub
szczotka dekarska.

roztwory asfaltowe - stosuje sie je do gruntowania powierzchni murowych, przed natozeniem
wtasciwej warstwy hydroizolacyjnej. Roztwory asfaltowe wykorzystuje sie takze do klejenia
arkuszy papy i konserwacji skorodowanych powierzchni betonowych. Niektére z nich nadajq sie
do wykonywania lekkich izolacji przeciwwilgociowych. Roztwory asfaltowe polecane sqg takze
do antykorozyjnego zabezpieczania konstrukcji metalowych. Sg to rozpuszczalnikowe gotowe
masy do hydroizolacji. Nie nalezy ich uzywac¢ do przyklejania styropianu i polistyrenu
ekstrudowanego, gdyz materiaty fe mogtyby sie wdwczas rozpuscic. Roztwory asfaltowe to
substancje tatwopalne

emulsje asfaltowe sg to zawiesiny czgstek asfaltu w wodzie. Woda stanowi nawet 50% ich
objetosci. Przewaznie stosuje sie je jako srodek gruntujgcy pod inne materiaty izolacyjne lub jako
lekkq izolacje przeciwwilgociowq. Producenci oferujg dwa rodzaje takich emulsji:

emulsje anionowe — charakteryzujg sie dtugim czasem wigzania — okoto 6 godzin. Mozna ich
uzywac nie tylko do wykonywania uszczelnien i gruntowania podtoza pod materiat izolacyjny,
ale réwniez do mocowania ptyt styropianowych. Ich stosowanie na zewngtrz budynku wymaga
dobrej pogody, cho¢ mogg by¢ nanoszone na wilgotne podtoza. Sq paroprzepuszczalne oraz
bezwonne. Niektére z nich mogg by¢ dodatkowo uzywane do mocowania ptytek
ceramicznych i kamiennych. Powinno sie je naktada¢ w temperaturze dodatniej, najlepiej
powyzej + 10°C;

emulsje kationowe — wigzg znacznie szybciej i sg odporne na niskg temperature.

3. SPRZET
3.1. Wymagania ogdlne

Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ,Wymaganiach ogdlnych” pkt. 3.2.

3.2. Sprzet do wykonywania robét

Wykonywanie robét izolacyjnych nalezy wykonywac z odebranych i dopuszczonych do eksploatacii
rusztowan systemowych przy uzyciu palnikdw do zgrzewania, drobnego sprzetu budowlanego i
elektronarzedszi, 1j.:

szczotki,
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- odkurzacze, odkurzacze na wode, sprezarka z filtrem przeciwolejowym - do oczyszczania
podtoza

- szczotki, watki, pistolety — do naktadania srodka gruntujgcego,

- aparat do bezpowietrznego dwusktadnikowego natrysku.

Do wykonania izolacji przeciwwodnej w technologii pap zgrzewalnych niezbedne sq:

- palnik gazowy jednodyszowy z wezem,

- maty palnik do obrébek dekarskich,

- palnik gazowy dwudyszowy bqgdz sze$ciodyszowy z wezem (w przypadku zgrzewania duzych
powierzchni),

- butla z gazem technicznym propan-butan lub propan,

- szpachelka,

- ndz do ciecia papy,

- watek dociskowy z silikonowq rolkqg,

- przyrzgd do prowadzenia rolki papy podczas zgrzewania (sztywna i lekka rurka odpowiednio
wygieta).

Mate palniki gazowe bgdz palniki jednoptomieniowe stuzg do wykonywania detali i obrébek z pap
zgrzewalnych. Wqgz do palnikdw gazowych powinien mie¢ dtugo$¢ min. 15 m, aby umozliwiat
swobodne poruszanie sie z palnikiem bez czestego przestawiania butli gazowsj. Butle gazowe
powinny wazy¢ 11 kg lub 33 kg. Zjawisko szronienia butli gazowych (szczegdlnie 11 kg) w warunkach
znacznego wydatku gazu jest ziawiskiem naturalnym. Szpachelka stuzy do ukosowania zgrzewdw i ich
wygtadzania oraz do sprawdzania poprawnosci  wykonanych spoin. Pracownik majgcy
doswiadczenie przy zgrzewaniu papy i wykanczaniu poszczegdinych detali praktycznie nie dotyka
rekg papy, lecz postuguje sie w tym celu szpachelkg. Podczas wykonywania prac izolacyjnych w
technologii pap zgrzewalnych na stanowisku roboczym musi sie znajdowac sprzet gasniczy w postaci
gasnicy, koca gasniczego, pojemnika z wodqg i z piaskiemn oraz apteczka pierwszej pomocy
zaopatrzona w srodki przeciw oparzeniom.

4. TRANSPORT

4.1. Wymagania ogdine

Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w ,Wymaganiach ogdlinych” pkt 3.3
specyfikacji technicznej.

4.2. Transport materiatow

Transport materiatdw odbywa sie przy w sposéb zabezpieczajgcy je przed przesuwaniem podczas
jazdy, uszkodzeniem i zniszczeniem, okres§lony w instrukcji przez Producenta i dostosowanej do
polskich przepiséw przewozowych.

4.3. Przechowywanie i sktadowanie materiatow

Rolki pap nalezy przechowywacé w pomieszczeniach krytych, chronigcych je przed zmiennymi
warunkami atmosferycznymi, a przede wszystkim przed dziataniem promieni stonecznych i zbyt
mocnym nagrzewaniem, w odlegtosci co najmniej 120 cm od grzejnikdw. Rolki powinny byc¢
magazynowane w pozycji stojgcej w jednej warstwie. Rolki pap nalezy przewozi¢ krytymi srodkami
transportowymi, uktadane w jednej warstwie, w pozycji stojgcej, zabezpieczone przed
przewracaniem sie i uszkodzeniem. Rolki pap mogg byc¢ przewozone w kontenerach lub na
paletach.

Inne materiaty izolacyjne powinny by¢ pakowane w sposdb zabezpieczajgcy je przed
uszkodzeniem i zniszczeniem okreslony przez producenta. Instrukcja winna by¢ dostarczona
odbiorcom w jezyku polskim.
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5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Wymagania ogdlne

Ogdlne wymagania dotyczgce kontroli jakosci robdt podano w ,Wymaganiach ogdlnych” pkt 5
specyfikacji technicznej.

5.2. Warunki przystgpienia do robét

Przed przystgpieniem do wykonywania izolacji powinny by¢ zakohczone wszystkie roboty stanu
surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, podposadzkowe, zamurowane przebicia i bruzdy,
obsadzone wpusty, przepusty itp. elementy.

5.3. Przygotowanie podtoza

Obrébke rozpoczyna sie od przygotowania podtoza. Nalezy zbi¢ wystajgce resztki zaprawy,
nadlewki betonu, krawedzie odsadzki fundamentowej nalezy oczyscic z gruzu i ziemi. Wystajgce
czesci fundamentdw nalezy potraktowac ze szczegdlng pieczotowitoscig. Mleczko cementowe,
resztki zaprawy i inne obnizajgce przyczepnosc czesci nalezy usung¢ z catej powierzchni za
pomocg odpowiednich narzedzi np. recznej szlifierki.

Nastepnie, o ile to konieczne nalezy powierzchnie betonowqg wyrdéwnac¢ zaprawg cementowq, a
nastepnie przetrze¢, ale nie wygtadzac¢. Podtoze musi by¢ nie zmrozone, nosne, robwne i wolne od
smoty, rakdw i rozwartych rys, zadziordbw oraz szkodliwych zanieczyszczeh. Krawedzie nalezy
sfazowac (zukosowac) zas naroza odpowiednio zaokrggli¢.

Do tworzenia wyobleh najlepiej nadaje sie kielnia z zaokrgglonym narozem. Promieh zaokrgglenia
powinien wynosic maksymalnie 2 cm. Wyoblenia mozna wykonac¢ z zaprawy cementowej lub
zastosowac prefabrykowane polistyrenowe wyoblenia, ktére przykleja sie do podtoza.

5.4. lzolacje z folii

Folia paroizolacyjna i przeciwwilgociowa petni funkcje zabezpieczenia izolacji tfermicznej i warstw
przegréd budowlanych przed przenikaniem pary wodnej i wilgoci z podtoza.

Folia paroprzepuszczalna petni funkcje zabezpieczenia izolacji termicznej przed zawilgoceniem,
zanieczyszczeniem kurzem. Zapobiega skraplaniu sie pary wodnej w przestrzeni izolacyjnej,
utrzymuje optymalng wilgotnos¢ wewnatrz przegréd budowlanych.

Izolacje przeciwwilgociowe, paroizolacje i wiatroizolacje zaprojektowane zostaty jako
jednowarstwowe. Folia uktadana jest bez klejenia, na sucho. Arkusze foli winny by¢ wstepnie
naprezone do uzyskania powierzchni bez pofalowan i zataman. Arkusze na powierzchniach ze
spadkiem uktada sie zgodnie z kierunkiem sptywu wdd. Szczelnos¢ uktaddw zapewnia sie poprzez
klejenie zaktaddw sqgsiednich arkuszy folii tasmqg uszczelniajgcq i obustronnie klejgcqg. Zaktad arkuszy
winien wynosi¢ min. 15 cm. Wolne krawedzie arkuszy foli powinny by¢ szczelnie mocowane do
elementdéw okalajgcych tasmq klejgcq aluminiowq. Uszkodzenia folii mozna naprawiac stosujgc
taty z zastosowanej folii klejone tasmg dwustronng.

5.5. lzolacje bitumiczne

Przygotowanie powierzchni

Pokrywana powierzchnia musi by¢ oczyszczona, sucha, bez pytu i zanieczyszczen. Nalezy usungcé
wszystkie luzne czesci i substancje zaktdécajgce wigzanie, takie jak pyty, oleje, ttuszcze, resztki
srodkéw pielegnacyjnych i zwigzanych z szalunkiem itd. Zagtebienia i mate uszkodzenia nalezy
wyréownac, a wieksze ubytki uzupetni¢c Bezposrednio przed pokryciem betonu izolacjg, nalezy
powierzchnie betonu przedmuchac sprezonym powietrzem.

Powierzchnie przeznaczone do wykonania izolacji powinny odpowiadac zaleceniom podanym w
kartach

technicznych stosowanych materiatdw i ich aprobatach technicznych IBDIM odnoénie:
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- wytrzymatosci podtoza na odrywanie (minimum 1,5 MPa),

- temperatury podtoza,

- wilgotnosci podtoza (maksimum 4% - chyba, ze materiat jest przeznaczony do uktadania na
podtoza o wiekszej wilgotnosci),

Gruntowanie

Powierzchnie betonowe powinny by¢ gruntowane za pomocq srodkdéw gruntujgcych, zalecanych
przez Producenta materiatu izolacyjnego Ilub bedgcych elementem danego materiatu
izolacyjnego zgodnie z kartg techniczng Producenta i aprobatg techniczng IBDIM.

Wykonanie warstwy izolacyijnej

Prace zwigzane z wykonaniem izolacji winny by¢ prowadzane z zachowaniem wymagan
dokumentacji projektowej, odpowiednich norm, kart technicznych Producenta i aprobat
technicznych wydanych przez IBDIM.

Metody wykonania izolaciji:

— malowanie pedzlem,

— nanoszenie watkiem,

— natryskiwanie,

- szpachlowanie,

- przyklejanie lub rozwijanie gotowych materiatdw izolacyjnych.

Przy naktadaniu poszczegdlnych warstw izolacji nalezy przestrzegac zalecanych przez Producenta
zakresdw temperatur otoczenia i podtoza oraz wilgotnosci podtoza i powietrza.

Podtoze oraz kazda nanoszona warstwa powinny by¢ odebrane przez Inspektora nadzoru.
Przystgpienie do kolejnych etapdw robdt moze nastgpic po dokonaniu odpowiedniego wpisu
przez Inspektora nadzoru do Dziennika Budowy.

5.6. lzolacje z papy termozgrzewalnej

Przy przyklejaniu papy termozgrzewalnej za pomocg zestawu palnikowego na gaz ptynny propan —
butan nalezy prace prowadzi¢ wedtug zasad:

-palniki gazowe nalezy tak ustawic, aby jednoczesnie podgrzewaty podtoze i wstege papy od
strony przektadki adhezyjnej (po jej usunieciu),

-ptomien wszystkich palnikdw powinien by¢ siiny i rdbwnomierny na catej powierzchni nagrzewania i
nie powinien kopcic,

-dla unikniecia zniszczenia papy dziatanie ptomienia powinno by¢ krétkotrwate, a ptomien palnika
powinien by¢ przemieszczany w miare nadtapiania masy powtokowej,

-niedopuszczalne jest migjscowe nadgrzewanie papy, prowadzgce do nadmiernego sptywania
masy asfaltowej lub jej zapalenia,

-palnik powinien znajdowac sie w odlegtosci nie mniejszej niz 15 cm od powierzchni papy;
ptomienie palnikdéw powinny by¢ tak ustawione, aby réwnomiernie podgrzewaty powtoke
asfaltowqg do jej nadtapiania(paskiem szerokosci 10 cm na catej szerokosci wstegi) i powierzchnie
izolowanego podtoza (bezposrednio przed rozwijang papaq).

-fragment wstegi papy z nadtopiong powtokg asfaltowg nalezy natychmiast docisngé do
ogrzewanego podtoza watkiem o dtugosci rownej szerokosci watka papy.

1. Przygotowanie podtoza:
-podtoze musi by¢ wystarczajgco wytrzymate i sztywne, by zapewnito przeniesienie obcigzen
przewidywanych w czasie eksploatacji, a takze podczas prowadzenia roboét,

2. Utozenie warstwy papy termozgrzewalne;;

- rolke papy rozwija sie w miejscu, gdzie bedzie uktadana, domierza i zwija z kazdej strony do
srodka, a nastepnie przytwierdza sie warstwe papy do podtoza

- nalezy wykonac¢ zaktad wzdtuzny i poprzeczny papy termozgrzewalnej zachowujgc minimalne
zaktady

81



BUDYNEK ZAPLECZA SANITARNO-SZATNIOWEGO
dz. nrewid. 687/44 i 687/48 w miejscowosci Garwolin
- ST 452-5

3. Zgrzewanie papy:

-rolke papy rozwija sie w migjscu, gdzie bedzie uktadana, domierza i zwija z kazdej strony do
srodka, a nastepnie podgrzewa catq spodnig strone papy i podtoze jednoczesnie wolno rozwijajac
rolke

-folia ochronna od spodu rolki stapia sie i nadtopiony bitum mocuje pape do podtoza,

-zaktad wzdtuzny w papie termozgrzewalnej wynosi ok.9cm; zaktad poprzeczny powinien miec
szeroko$¢ min. 12 cm,

-zaktady papy nalezy wykonac ze szczegdlng starannosciq, gdyz jakos¢ ich wykonania w duzym
stopniu decyduje o szczelnosci izolacji - wyptyw masy asfaltowej o szerokosci ok. 0,5-1,0 cm na
catej dtugosci zgrzewu potwierdza prawidtowo$¢ jego wykonania; miejsca wyptywu masy
asfaltowej mozna posypac posypkqg, co poprawi wyglgd estetyczny dachu,

-zaktady poprzeczne papy nalezy przesungc¢ tak, by na sgsiednich wstegach nie wystepowaty w
jednej linii,

-w miejscach przejscia papy z powierzchni poziomej na pionowq, nalezy zastosowac Kklin
styropianowy lub z wetny mineralnej twardej, ktéry zapobiega zatamaniu papy pod katem 902; klin
styropianowy nalezy zabezpieczyé papq, by nie zostat zniszczony przy zgrzewaniu; pape nalezy
zgrza¢ do zagruntowanej powierzchni pionowej na wysokos¢ min. 10-15 cm od najwyzszego
punktu klina

-w tfemperaturach nizszych niz +5°C nie nalezy stosowac pap z asfaltem niemodyfikowanym, a
papy z asfaltem z dodatkiem SBS w temperaturach nie nizszych niz 02C.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Wymagania ogdlne

Ogdlne wymagania dotyczgce kontroli jakosci robét podano w ,Wymaganiach ogdlnych” pkt. 5
specyfikacji technicznej.

6.2. Badania w czasie wykonywania robo6t

Czestotliwos¢ oraz zakres badan materiatdw do hydroizolacji powinna by¢ zgodna z Aprobatami
technicznymi ITB dla poszczegdlnego materiatu.

Dostarczone na plac budowy materiaty nalezy kontrolowa¢ pod wzgledem ich jakosci. Zasady
kontroli powinien ustali¢ Kierownik budowy w porozumieniu z Inspektorem nadzoru.

Kontrola jako$ci polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materiaty i wyroby majqg zaswiadczenia o
jakosci wystawione przez producenta oraz na sprawdzeniu wtasciwosci technicznych na
podstawie badan doraznych.

Wyniki badan powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez Inspektora
nadzoru.

7. OBMIAR ROBOT

Ogdlne zasady obmiaru robdt podano w , Wymaganiach ogdinych” pkt. 6.
Jednostkg obmiarowq powierzchni izolacji jest m2,

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogdine zasady odbioru robét.

Ogdlne zasady odbioru robdt podano w , Wymaganiach ogdinych” pkt. 7.

8.2. Odbiér podiozy

Odbiér podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do izolacji. Jezeli odbidr
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podtoza odbywa sie po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze oczyscic.

8.3. Zgodnosé z dokumentacja

Roboty uznagje sie za zgodne z dokumentacjg projektowq, ST i wymaganiomi Inspektora nadzoru,
jezeli wszystkie pomiary i badania (z uwzglednieniemn dopuszczalnych tolerancji) wg pkt. 6 ST daty
pozytywny wynik.

8.4. Wymagania przy odbiorze

Sprawdzeniu przy odbiorze podlega:

- zgodno$¢ wykonania z dokumentacjg techniczng,

- rodzaj zastosowanych materiatéw,

- przygotowanie podtoza,

- prawidtowos¢ wykonania izolacji, wykohczenia na stykach, narozach i obrzezach,
- szczelnose

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogdlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w , Wymaganiach ogdinych” pkt. 8

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-83/C-89091 Folie z tworzyw sztucznych. Oznaczenia wytrzymatosci na rozdzieranie

PN-EN ISO 527-3:1996 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie wiasciwosci mechanicznych przy statycznym
rozcigganiu

PN-ISO 4593:1999 Tworzywa sztuczne. Folie i ptyty. Oznaczenia grubosci metodqg skaningu
mechanicznego

PN-83/N-03010 Statyczna kontrola jakosci. Losowy wyboér jednostek produktu do probki

ZUAT-15/IV.08 Wyroby do izolacji paroszczelnych.

PN-B-02862:1993 Ochrona przeciwpozarowa budynkéw. Metoda badania nie palnosci
materiatdw budowlanych

PN-83/N-03010 Statyczna kontrola jakosci. Losowy wybdr jednostek produktu do prébki.

PN-90/B-04615 Papy asfaltowe i smotowe. Metody badan.

PN-93/B-02862 Odpornos¢ ogniowa

PN-B-32250 Woda do celéw budowlanych.

PN-EN 13139:2003/ AC:200 Kruszywa do zaprawy

Norma ISO Seria 9000, 9001, 9002, 9003, 92004 Normy dotyczgce systemdw zapewnienia jakosci i
zarzgdzania systemami zapewnienia jakosci.

PN-EN 535:1993 Farby i lakiery. Oznaczanie czasu wyptywu za pomocq kubkdw wyptywowych.

PN-EN 1427 Asfalty i produkty asfaltowe. Oznaczanie temperatury mieknienia. Metoda
Pierscien i Kula

PN-EN 12593 Asfalty i produkty asfaltowe. Oznaczanie tfemperatury tamliwosci metodq Fraassa

PN-B-01814 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie - Konstrukcje betonowe i
zelbetowe - Metoda badania przyczepnosci powtok ochronnych.

PN-B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-C-04523 Oznaczanie zawartosci wody metodqg destylacyjnag.

PN-C-89085.06  Zywice epoksydowe. Metody badah. Oznaczanie lepkosci.
10.2. Inne dokumenty
- Procedury badawcze IBDiM.
- Instrukcje montazu materiatéw hydroizolacyjnych wydane przez poszczegdlnych producentow
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