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452. ROBOTY AWIAZANE Z WYKONANIEM KONSTRUKCJI OBIEKTU

452-9 KONSTRUKCJE METALOWE

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
robdt zwigzanych z montazem konstrukcji stalowych, wzmocnieh konstrukcji przy robotach
zwigzanych z budowqg zaplecza sanitarno-szatniowego wraz z infrastrukturg towarzyszgcaq.
Inwestycja zlokalizowana na dziatkach nr ewid. 687/44 i 687 /48 w miejscowosci Garwolin.

Klasyfikacja wg Wspolnego Stownika Zamowienh (CPV)

Grupa Klasa Kategoria Opis

Roboty budowlane
45000000-7

Roboty budowlane w  zakresie  wznoszenia
45200000-9 kompletnych obiektéw budowlanych lub ich czesci
oraz roboty w zakresie inzynierii lgdowej i wodnej

45220000-5 | Roboty inzynieryjne i budowlane

45223100-7 | Montaz konstrukciji metalowych

45223110-0 | Instalowanie konstrukcji metalowych

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest dokumentem bedgcym podstawg do udzielenie zamdwienia i
zawarcia umowy na wykonanie robét zawartych w pkt. 1.1 powyzszej ST.

1.3. Okreslenia podstawowe

Okresdlenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej ST sg zgodne z obowigzujgcymi
podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

1.4. Zakres robét objetych SST

Roboty ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie i montaz konstrukcji metalowych, wystepujgcych w obiekcie przetargowym.

1.5. Ogdine wymagania dotyczace robét

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacjg
projektowq, SST i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY
2.1. Wymagania ogdlne

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST
~Wymagania ogdlne” pkt. 3.1.
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2.2. Materiaty potrzebne do wykonania robét

- profile stalowe zgodnie z projektem konstrukcyjnym

2.3. Odbioér stali na budowie

Odbiér stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w ktéry powinien

by¢ zaopatrzony kazdy element lub partia materiatu. Atest powinien zawierac:

- znak wytworcy

- profil

- gatunek stalli

- numer wyrobu lub partii

- znak obrdébki cieplnej.

Cechowanie materiatdw wywalcowane na profilach lub na przywieszkach metalowych.

Odbidér konstrukcji na budowie winien by¢é dokonany na podstawie protokdtu ostatecznego
odbioru konstrukcji w wytwdrni wraz z oswiadczeniem wytwdrmni, ze usterki w czasie odbiordéw
miedzyoperacyjnych zostaty usuniete. Cechowanie elementdw farbg na elemencie.

2.4. Skiadowanie materiatow

Konstrukcje i materiaty dostarczone na budowe powinny by¢ wytadowywane zurawiami.

Do wytadunku mniejszych elementdéw mozna uzy¢ wciggarek lub wceiggnikdw. Elementy

ciezkie, dtugie i wiotkie nalezy przenosi¢ za pomocq zawiesi i usztywni¢ dla zabezpieczenia przed
odksztatceniem. Elementy uktadac w sposéb umozliwiajgcy odczytanie znakowania. Elementy do
scalania powinny by¢ w miare mozliwosci sktadowane w sgsiedztwie migjsca przeznaczonego do
scalania. Na miejscu sktadowania nalezy rejestrowac konstrukcje niezwtocznie po ich nadejsciu,
segregowac i uktada¢ na wyznaczonym miejscu, oczyszczac i naprawiac

powstate w czasie transportu ewentualne uszkodzenia samej konstrukcji jak i jej powtoki
antykorozyjnej. Konstrukcje nalezy uktadac¢ w porcji poziomej na podktadkach drewnianych z bali
lub desek na wyréwnanej do poziomu ziemi w odlegtosci 2.0 do 3.0 m od siebie. Elementy, ktdre po
wbudowaniu zajmujg potozenie pionowe sktadowac w tym samym potozeniu.

Elektrody sktadowa¢ w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczone przed
zawilgoceniem.

taczniki Sruby, nakretki, podktadki) sktadowac w magazynie w skrzynkach lub beczkach.

2.5. Badania na budowie

Kazda partia materiatu dostarczona na budowe przed jej wbudowaniem musi uzyska¢ akceptacije
Inzyniera.

Kazda konstrukcja dostarczona na budowe podlega odbiorowi pod wzgledem jakosci materiatdw,
spoin, otwordw na sruby, zgodnosci z projektem, zgodnosci z atestem wytworni, jakosci wykonania
z uwzglednieniem dopuszczalnych toleranciji, jakosci powtok antykorozyjnych.

Odbidr konstrukcji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstatych uszkodzeh w
czasie transportu potwierdza Inzynier wpisem do dziennika budowy.

3. SPRZET

3.1. Wymagania ogdlne

Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST ,Wymagania ogdlne” pkit. 3.2.

3.2. Sprzet do transportu i montazu konstrukciji

Do transportu i montazu konstrukcji nalezy uzywac zurawi, wceiggarek, dzwignikdw, podnosnikow i
innych urzgdzen. Wszelkie urzgdzenia dzwigowe, zawiesia i trawersy podlegajgce przepisom o
dozorze technicznym powinny by¢ dostarczone wraz z aktualnymi dokumentami uprawniagjgcymi
do ich eksploatacii.
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3.3. Sprzet do robét spawalniczych

a) Stosowany sprzet spawalniczy powinien umozliwiac wykonanie ztgczy zgodnie technologig
spawania i dokumentacjg konstrukcyjng,

b) Spadki napiecia pragdu zasilajgcego nie powinny by wieksze jak 10%,

¢) Eksploatacja sprzetu powinna by¢ zgodna z instrukcjq,

d) Stanowiska spawalnicze powinny by¢ odpowiednio urzgdzone:

- spawarki powinny sta¢ na izolujgcym podwyzszeniu i by¢ zabezpieczone od wptywow
atmosferycznych

- sprzet pomocniczy powinien by¢ przechowywany w zamykanych pomieszczeniach

- stanowisko robocze powinno by¢ urzgdzone zgodnie z przepisami bhp i przeciwpozarowymi,
zabezpieczone od wptywdw atmosferycznych, oswietlone z dostateczng wentylacjg.

Stanowisko robocze powinno by¢ odebrane przez Inzyniera.

3.4. Sprzet do potgczen na sruby

Dokrecenie $rub i elementdéw stezajgcych nalezy przeprowadzi¢ sitami i momentami za pomocq
klucza dynamometrycznego.

4. TRANSPORT

4.1. Wymagania ogdine

Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w ST ,Wymagania ogdlne” pkt 3.3.

4.2. Transport materiatow

Elementy konstrukcyjne mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu. Podczas tfransportu
materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratg
statecznosci.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ciecie

Brzegi po cieciu powinny by¢ czyste, bez naderwac, gradu i zadzioréw, zuzla, naciekéw
i rozpryskdw metalu po cieciu. Miejscowe nierdwnosci zaleca sic wyszlifowac.

5.2. Prostowanie i giecie

Podczas prostowania i giecia powinny by¢ przestrzegane ograniczenia dotyczgce granicznych
temperatur oraz promieni prostowania i giecia. W wyniku tych zabiegdw w odksztatconym
obszarze nie powinny wystgpic rysy i pekniecia.

5.3. Skiadanie zespotéw

Czesci do sktadania powinny by¢ czyste oraz, zabezpieczone przed korozjg co najmniej w
miejscach, ktére po montazu bedqg niedostepne. Stosowane metody i przyrzgdy powinny
zagwarantowac¢ dotrzymanie wymagan doktadnosci zespotéw i wykonania potgczen.

Potagczenia spawane

Brzegi do spawania wraz z przylegtymi pasami szerokosci 15 mm powinny by¢ oczyszczone z rdzy,
farby i zanieczyszczenh oraz nie powinny wykazywac¢ rozwarstwien i rzadzizn widoczny gotym okiem.
Kat ukosowania, potozenie i wielko$¢ progu, wymiary rowka oraz dopuszczalne odchytki przyjmuje
sie wedtug wtasciwych norm spawalniczych. Szczeline miedzy elementami o nieukosowanych
brzegach stosowac nie wiekszg od 1,5 mm.
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Wykonanie spoin

Rzeczywista grubos¢ spoin moze by¢ wieksza od nominalne;j:

0 20%, a tylko miejscowo dopuszcza sie grubos¢ mniejszg;

0 5% - dla spoin czotowych

o 10%- dla pozostatych.

Dopuszcza sie miejscowe podtopienia oraz wady lica i grani jesli wady te mieszczg sie
w granicach grubosci spoiny. Niedopuszczalne sqg pekniecia, braki przetopu, kratery.

Wymagania dodatkowe takie jak:

- obrébka spoin

- przetopienie grani

- wymagang technologie spawania moze zaleci¢ Inzynier wpisem do dziennika budowy.

Zalecenia technologiczne

- spoiny szczepne powinny by¢ wykonane tymi samymi elektrodami co spoiny konstrukcyjne

- wady zewnetrzne spoin mozna naprawi¢ uzupetniagjgcym spawaniem, natomiast pekniecia,
nadmierng ospowatos$e, braki przetopu, pecherze nalezy usungc przez szlifowanie spoin i ponowne
ich wykonanie.

Potgczenia na sruby

- dtugos¢ sruby powinna by¢ taka, aby mozna byto stosowac mozliwie najmniejszg liczbe
podktadek, przy zachowaniu warunku, ze gwint nie powinien wchodzi¢ w otwor gtebiej jok na dwa
zwoje.

- nakretka i teb sruby powinny bezposrednio tub przez, podktadke doktadnie przylega¢ do
tgczonych powierzchni.

- powierzchnie gwintu oraz powierzchnie oporowe nakretek i podktadek przed montazem pokry&
warstwg smaru.

- Sruba w otworze nie powinna przesuwac sie ani drgac przy ostukiwaniu mtotkiem kontrolnym.

5.4. Montaz konstrukcji

Montaz nalezy prowadzi¢ zgodnie z dokumentacjg techniczng i przy udziale $srodkdw, ktére
zapewnig osiggniecie projektowanej wytrzymatosci i statecznosci, uktadu geometrycznego i
wymiaréw konstrukcji. Kolejne elementy mogqg by¢é montowane po wyregulowaniu i zapewnieniu
statecznosci elementdw uprzednio zmontowanych. Przed przystgpieniem do montazu nalezy
naprawi¢ uszkodzenia elementow powstat podczas transportu i sktadowania. Dopuszczalne
odchytki ustawienia geometrycznego konstrukcji wg projektu budowlanego i wytycznych
producenta elementdw stalowych.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania robdét z projektem oraz
wymaganiami podanymi w punkcie 5. Roboty podlegajg odbiorowi.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkami obmiaru sg masa gotowej konstrukciji w tonach.

8. ODBIOR ROBOT
Wszystkie roboty objete SST podlegajg zasadom odbioru robét zanikajgcych.

9. PODSTAWA PtATNOSCI

Ogdlne ustalenia dotyczgce podstaw ptatnosci podano w pki. 8 ,Wymagania ogdine”
specyfikacji technicznej.
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10. PRZEPISY ZWIAZANE
PN-B-06200:2002 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.
PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane na gorgco z niestopowych stali konstrukcyjnych. Warunki

techniczne dostawy

PN-91/M-69430 Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania. Ogdlne badania i
wymagania.

PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady ztgczy spawanych. Nazwy i okreslenia.
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